Roughneck”

F - TNl crouse-ries
hazardous (EX) multi-pin connector
Installation & maintenance information for CEX product line IF 1683

SAVE THESE INSTRUCTIONS FOR FUTURE REFERENCE

/A WARNING /A WARNING
SHOCK HAZARD SHOCK HAZARD
To avoid electrical shock or electrocution, if any parts of the To avoid electrical shock or electrocution, connectors with

plug or receptacle appear to be missing, broken or show
signs of damage, DISCONTINUE USE IMMEDIATELY.
Replace with the proper replacement part(s) before
continuing service.

male pins must not be used as the power source, as the
user may come in contact with energized contacts or other
components.

/A WARNING
EXPLOSION HAZARD

Set screws are an integral part of explosion protection and
must be fully tightened while products are in use.

/A WARNING
EXPLOSION HAZARD

Covers must be installed while not in use and must be fully
engaged to each other while plug and receptacle are mated

A WARNING
SHOCK HAZARD
To avoid electrical shock or electrocution, electrical power
supply must be OFF before and during installation and
maintenance. Installation and maintenance procedure must
be performed by a trained and competent electrician.

/A WARNING

EXPLOSION HAZARD

Do not separate plug and receptacle while energized.

to protect integrity of device.

Reference Section 10 for maximum heat dissipation calculation, prior to installation.

Section 1: Installation Instructions for Multi-pin Male Plugs

7.Basket 8. Bushing

|
|
10. Sealing |
5.Cable Gland Washer
6. Resilient Insert

! e

1. Cable Adaptor 4. Coupling
Nut > Male Skirt

9. Mechanical Clamp g g, 00 i

3. Environmental

A.To disassemble male plug:

6. Continue to populate remaining pin locations on
insert with pins. WARNING: ALL INSERT LOCATIONS

MUST BE FULLY POPULATED WITH PINS.

1 Place cable adapter body (1) in rubber or aluminum
jawed vice. Unscrew male skirt (2) (left hand thread)
from cable adapter body (1), keeping environmental
cover (3) on male skirt (2).

2. Remove cable adapter body (1) from vice and place
male skirt (2) in vice, clamping onto environmental Thread coupling nut (4) onto environmental cover (3).
cover (3) with warning label facing down. 2. Thread cable adapter (1) (left hand thread) onto the male

3. Unscrew coupling nut (4) from environmental cover skirt (2) and tighten to torque value found in Table 9.

). Verify male skirt (2) is wrenched fully to the shoulder of
the cable adapter (1) to ensure environmental integrity.

C.To reassemble male plug:

B.To connect cable to male plug: 3A. Torque cable gland (5) to cable adapter (1) per
1. Thread cable through cable gland (5) or basketweave torque value found in Table 9. Verify sealing washer
(7) and bushing (8) or mechanical clamp (9) and (10) in place between cable gland and cable adapter.
bushing (8). Then thread through the cable adapter (1) 3B.  Finish installing cable gland to cable per cable gland
and coupling nut (4) and allow to rest further down manufacturer’s instructions.
the cable out of the way. 4A.  If using mechanical clamp (9) or basketweave (7), fill
2. Prepare cable and individual conductors following connector with potting compound per Section 9.
directions from Section 6. 4B.  Screw basketweave (7) or mechanical clamp (9)
3. Terminate conductors onto pins per Section 6. onto the end of the cable adapter (1). Screw it
4. Confirm resilient insert (6) is firmly in place within the down tight enough to squeeze the bushing (8)
male skirt (2). firmly against the cable. Fully tighten with wrench.
5. Locate pin location 1 on the insert and press desired 4C. For mechanical clamp, tighten cord grip screws to
pin into insert. Follow pin insertion instructions from torque found on Table 9.
Section 7.

IF 1683 * 12/18 Copyright © 2018 Eaton’s Crouse-Hinds Division Page 1

Section 2: Installation Instructions for Multi-pin Female In-line and Square Flange Receptacle

7.Basket
Weave g Bushing
/

|
5. Cable Gland ‘
4 6. Resilient Insert
\1I\Iaa.sshe:rli"g : 1. Cable Adaptor 2. Fempale Skirt
J-{ ] }
8. Bushing L m
9. Mechanical 3. Environmental
Clamp Cover
A.To disassemble female in-line receptacle: 5. Continue to populate remaining pin locations on
] Pl ble ad i bb umi X dvi insert with pins. WARNING: ALL INSERT LOCATIONS
. ace cable adapter (1) in rubber or aluminum jawed vice.
Unscrew female skirt (2) (left hand thread) from cable MUST BE FULLY POPULATED WITH PINS.
adapter (1), keeping environmental cover (3) on female C.To reassemble female in-line receptacle:
skirt (2).
2. Remove cable adapter (1) from vice and place female skirt 1. Thread cable adapter (1) (left hand thread) onto

female skirt (2) and tighten to torque value found in

Table 9. Verify female skirt (2) is wrenched fully to the

shoulder of cable adapter (1) to ensure environmental

integrity.

1 Thread cable through cable gland (5) or basketweave (7) 2A.  Torque cable gland (5) to cable adapter (1) per torque
and bushing (8) or mechanical clamp (9) and bushing (8). value found in Table 9. Verify sealing washer (10) in
Then thread through the cable adapter (1) and allow to rest place between cable gland and cable adapter.

(2) in vice, clamping onto environmental cover (3) with
warning label facing down.

B.To connect cable to female in-line receptacle:

further down the cable out of the way. 2B.  Finish installing cable gland to cable per cable gland
2. Prepare cable and individual conductors following manufacturer’s instructions.

directions from Section 6. 3A.  If using mechanical clamp (9) or basketweave (7), fill
3. Terminate conductors onto pins per Section 6. connector with potting compound per Section 9.
4. Confirm resilient insert (6) is firmly in place within the 3B.  Screw basketweave (7) or mechanical clamp (9) onto

the end of the cable adapter (1). Screw it down tight
enough to squeeze the bushing (8) firmly against the
cable. Fully wrench tighten.

3C. For mechanical clamp, tighten cord grip screws to
torque found on Table 9.

Section 3: Installation Instructions for Panel Mount Receptacle

4. Gasket f
l 2. Square Flange Skirt

female skirt (2). Locate pin location 1 on the insert
and press desired pin into insert. Follow pin insertion
instructions from Section 7.

1. Panel Mount Adapter

6. Sealing Washer Lo 1) l
V)
s

f/ Y
3. Environmental Cover

A. Reference panel mount installation dimensions 2. If using multi-conductor cable, prepare cable and

inTable 1. individual conductors following directions from Section

6. If using single conductor cable, prepare cable and
individual conductors following directions from Section
8.
1. Place square flange skirt (2) in rubber or aluminum 3. Terminate multi-conduct or cable into insert per
jawed vice with top of environmental cover (3) facing Section 6. If terminating single conductor cable, follow
the floor. Unscrew panel mount adapter (1) (left instructions from Section 8.
hand thread) from square flange skirt (2), keeping
environmental cover (3) on square flange skirt (2).

B.To disassemble panel mount receptacle:

D.To reassemble panel mount receptacle:

C.To connect cable to panel mount receptacle: 1. Thread panel mount (1) adapter onto square flange skirt
1 Thread cable through panel mount adapter (1) and allow (2) and tighten to torque values found in Table 9.
to rest further down the cable out of the way. 2. Fill connector with potting compound per Section 9.
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Table 1. Panel Mount Installation Dimensions

A B C (thread of panel C-in. (mm)
in. (mm) in. (mm) mount) for Ex d (CLR hole size) for Ex e
12 2.25(57.2) 1.65 (42) M40-1.5-6G 1.614 (41)
16 2.626(66.7) 2.05(52) M50-1.5-6G 2.008 (51)
20 3.0(76.2) 2.44 (62) M63-1.5-6G 2.520 (64)
24 3.5(88.9) 2.83(72) M75-1.5-6G 2.992 (76)
28 4.0(101.6) 3.23(82) M390-1.5-6G 3.582(91)

Torque bolts to value found in Table 9.
7. Attach cover lanyard eyelet to one of the fasteners.

E. Mounting to Ex “e” enclosure:

For Ex "e" application, use the gasket and omit the o-ring.
1 Clean all mating surfaces:

a. Back of square flange skirt (2)

b. Panel surfaces

F. Mounting to Ex “d” enclosure:

For Ex “d" application, use the o-ring and omit the gasket.

c. Gasket (4) 1 Clean all mating surfaces:
d. Locknut (7) a. Back of square flange skirt (2)
e. Sealing washer (6) b. Parjel surfaces
2. Place gasket (4) on back of square flange skirt (2). c. O-ring (6)
3. Install square flange skirt (2) through panel, aligning 2. Once o-ring (5) is installed onto the back of the
screw holes. receptacle (2) groove, thread the square flange
4. Install sealing washer (6), as required at back of panel receptacle into the Ex “d"” enclosure.
onto connector. 3. Thread the connector assembly into the panel to the

point that the o-ring (5) begins to compress.
4. Continue to thread connector into enclosure until no
longer possible by hand.
Thread connector to align with next set of bolt holes.
Secure the connector to the enclosure using M5
fasteners, and torque to value found in Table 9.
7 Attach cover lanyard eyelet to one of the fasteners.

5. Thread locknut (7) to panel.

6. Tighten locknut (7) fully by hand so the connector is
pressed against the panel, compressing the gasket (4).
Using wrench, fully wrench tighten locknut (7). Install 5.
four M5 bolts of appropriate length to go through 6.
enclosure and secure with lock washers and nuts.

7.Basket 8. Bushing

5. Cable Gland

9. Retaining
Housing iasher
7. Male Contact < Mesher_ci

=1

C.To reassemble male plug:

|
|
|

5. Mechanical Clamp 1. Gable Adaptor 4. Coupting 3. Environmdptal

5. Bushing | 2 Male Skirt

1

1 Thread coupling nut (4) onto environmental cover (3).
2. Thread cable adapter (1) (left hand thread) onto the
male skirt (2) and tighten to torque value found in Table
vice. Unscrew male skirt (2) (left hand thread) from cable 9. Verify male skirt (2) is wrenched fully to the shoulder
adapter (1), keeping environmental cover (3) on male of the cable adapter (1) to ensure environmental
skirt (2). integrity.
2. Remove cable adapter (1) from vice and place male skirt 3A.  Torque cable gland (5) to cable adapter (1) per
(2) in vice, clamping onto environmental cover (3) with torque value found in Table 9. Verify sealing washer
warning label facing down. (10) in place between cable gland and cable adapter.
Unscrew coupling nut (4) from environmental cover (3). 3B.  Finish installing cable gland to cable per cable gland
4. Remove male contact (7), brass washer (8) and retaining manufacturer’s instructions.
clip (9) set to the side. 4A. If using mechanical clamp (9) or basketweave (7),
pot connector per Section 9.
B.To connect cable to male plug: 4B.  Screw basketweave (7) or mechanical clamp (9)
onto the end of the cable adapter (1). Screw it
down tight enough to squeeze the bushing (8)
firmly against the cable. Fully tighten with wrench.
For mechanical clamp, tighten cord grip screws to
torque found on Table 9.

A.To disassemble male plug:

1 Place cable adapter (1) in rubber or aluminum jawed

w

1. Thread cable through cable gland (5). Then thread through
the cable adapter (1) and coupling nut (4) and allow to
rest down the cable out of the way. 4C.

2. Prepare cable and crimp male contact (7) following
directions from Section 8.

3. Slide the insulator housing (11) over the crimped contact.

4. Install brass washer (8) followed by retaining clip (9) in
order to secure male contact (7) to insulator housing (11).

5. Align insulator housing (11) keyway with key on the male
skirt (2) then insert insulator housing (11) fully into male
skirt (2).

Retaining Clip Brass Washer
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Section 5: Installation Instructions for Single Pole Female In-line Receptacle

7.Basket
Weave g Bushing

10. Insulator 8. Brass
: 9. Retainin, h
i ciip w1 9 7. Female Contact Housin Washer
10. Sealing!
5. Cable Gland Washer |
d 9. Retaining

i 8. Brass Clip
| Washer
i 1. Cable Adaptor

H

2. Female Skirt

T

8. Bushing
9. Mechanical
Clamp

3. Environmental

A.To disassemble female receptacle: C.To reassemble female plug:

1 Place cable adapter (1) in rubber or aluminum jawed vice. 1.
Unscrew female skirt (2) (left hand thread) from cable
adapter (1), keeping environmental cover (3) on female

Thread cable adapter (1) onto female skirt (left hand
threads). Wrench fully to shoulder, following torque
value specified in Table 9.

skirt (2). 2A.  Torque cable gland (5) to cable adapter (1) per torque
2. Remove cable adapter (1) from vice and place female value found in Table 9. Verify sealing washer (10) in

skirt (2) in vice, clamping onto environmental cover (3) place between cable gland and cable adapter.

with warning label facing down. 2B.  Finish installing cable gland to cable per cable gland
3. Remove female contact (7), brass washers (2 pcs) (8) manufacturer’s instructions.

and retaining clips (2 pcs) (9) set to the side. 3A.  If using mechanical clamp (9) or basketweave (7), pot

connector per Section 9.

B.To connect cable to female plug: 3B.  Screw basketweave (7) or mechanical clamp (9) onto

the end of the cable adapter (1). Screw it down tight
enough to squeeze the bushing (8) firmly against the
cable. Fully wrench tighten.

1. Thread cable through cable gland (5). Then thread
through the cable adapter (1) and allow to rest down the

cable out of the way. 3C.  For mechanical clamp, tighten cord grip screws to
2. Prepare cable and crimp female contact (7) following torque found on Table 9.

directions from Section 8.
3. Install retaining clip (9) followed by brass washer (8) into

1st indent in female contact (7) closest to the crimped

cable.

Slide the insulator housing (10) over the crimped contact.
Install brass washer (8) followed by retaining clip (9)

into 2nd indentation furthest from the cable in order to
secure female contact (7) to insulator housing (10).

6. Align insulator housing (10) keyway with key on the
female skirt (2) then insert insulator housing (10) fully
into female skirt (2).

S

Retaining Clip Brass Washer

B3 - Installing Washer and Retaining Clip
Section 6: Cable Prep and Crimp Directions (Excluding Single Pole)

1 Prepare cables, cutting to length as needed. 8. Place contact with wire into crimping tool and fully
2. Strip outer jacket to length per Table 8. squeeze tool until the contact is crimped and released.
3. Strip individual conductors to length per Table 7. 9. Repeat Steps 5-8 for each wire and contact as
4. If desired, label wires according to the location # on the required.
insert. . . .
*
5. Install correct positioner per Table 10 onto crimping tool FOHO C” 100l structions from tool manual.

based on pin size.

6. Adjust crimping tool knob to required setting based
on pin gauge for 16 gauge-10 gauge contacts.

7 Place stripped end of conductor into contact socket;
verify that between 1 and 3 mm of bare copper is
exposed between end of contact and insulation.
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Table 2. Cable Adapter Potting

CABLE ADAPTOR
POTTING Min. Max. Min.
Shell size potting unpotted volume
Mmﬂm PANEL MOUNT height ‘A’  length ‘B’ (ml)
.
T CEX17-1 12 1.7(42.2) 1.4(35.6) 33
2. Contact Il
mmm c 16 1.7(42.2) 3.4(86.4) 63
M i ((Mmm ) 2 17(422) | 341864 102
) 1 L 71D | seees
- reerton oot 24 17(422) | 34(86.4) 181
28 1.7(42.2) 3.4(86.4) 209
Mod Il (Crim ! Mod | (Pr r 1 .
od Il (Crimp ?ty e) ) od | (Pressure Style) oW Table 3. Panel Mount Potting
1. Locate position No. 1 on back of insert (1). 1. Locate the conductor and related contact. i
2. Take correct numbered contact (2) (see Step 4, Section 2. Insert conductor into the opened termination side 1l Min Max Min
6) aﬁd mse_rt into position 1, pushmg _by hand gnm of the contact. ) Shell size potting unpotted O
feeling resistance. Complete installation by using correct 3. Tighten screw to torque value shown in Table 12. height ‘A’ length ‘C’ (ml)
insertion tool (3) per Table 11 to press contact (2) until 4. Repeat for all contacts.
hearing and feeling the contact “click” into place. 12 1.7(422) 0.375(9.5) 33
3. Repeat Steps 1 & 2 for each location # on the
insert (1). ***Even if a location is not being 16 17(42.2) 0.375(9.5) 63
used, a blank pin/socket must be inserted to 2 17(422) 0.375(9.5) 102
maintain environmental integrity. — - -
; 0 A q - 24 1.7(42.2) 0.375(9.5) 181
Section 8: Crimping Instructions for Single Pole Contacts
1. Prepare cable, cutting to length as needed. 5. Place contact with wire into crimping tool, aligning - 171422) 0375(9.5) 9
2. Strip outerjackgt to length per_Table 7 ) die faces with st set (see picture) of alignment Table 4. Chico LiquidSeal Gel/Energize Time (Hours)
3. Install correct die per Table 10 into crimping tool based marks.
on pin size. 6. Operate tool until the contact is crimped and tool
4. Place stripped end of conductor into contact socket; releases. Temperature during potting °F (°C) - not recommended to pot below 50°F
verify that between 1 and 3 mm of bare copper is 7 Move crimped contact to 2nd set (see picture) of Volume of compound poured (mL)
exposed between end of contact and insulation. alignment marks and repeat Step 6. 50° (10°) 59° (15°) 68° (20°) 77° (25°) 86° (30°) or more
*Follow crimp tool instructions from tool manual.
1st Set Alignment Marks 2nd Set Alignment Marks . 50 15/48 35/36 23/24 218 1.5/10
150 10.5/45 2.9/33 1.8/20 1.3/16 0.9/6
250 6.9/39 2.1/28 1.3/14 0.4/10 0.6/5

Sec 9: Potting Instr
A. Preparing Parts C. Preparing Compound

1. Ensure connector internals and conductors are free of 1. Chico LiquidSeal (76 mL/400 mL), follow instructions
dirt, debris and grease/oil. on package.
. 2. For Epoxies Etc. Flame Retardant Epoxy Resin, follow
B. Compound Selection supplier's instruction sheets for mixing ratio, mixing
1. For field or factory (controlled environment) installation, instructions, storage and pouring temperatures, and
Chico® LiquidSeal may be used. Storage temperature information on crystallization/settling.
and expiration dates are found on each individual
package (75 mL/400 mL). D. Pouring Compound
2. For factory (controlled environment) installation only, 1 Create mating connector set to verify contact
Epoxies Etc. Flame Retardant Epoxy Resin may be alignment prior to potting.
used. 2. Align connector set vertically with open end of cable
a. Option 1: Resin/Catalyst Trade Name: 50-3150 adapter facing up.
FR/Catalyst 190 3. Pour mixed compound into adapter until reaching
b. Option 2: Resin/Catalyst Trade Name: the fill depth; refer to potting Tables 2 & 3 for cable
50-3149RFRBK/Catalyst 192CL adapter and panel mount adapter. Separate and wiggle
c. Manufacturer: Epoxies Etc. individual conductors to settle compound and fill again
d. Black color upon mixing if required.
e. Refer to supplier instructions for storage, mixing 4. Maintain assembly in vertical position until compound
and usage information has gelled.
f. Inspect epoxy resin for crystallization prior to 5. Chico LiquidSeal gel and energizing gel (return to
mixing service times are shown in Table 4.
6. Epoxies Etc. Flame Retardant Epoxy Resin requires 24

hours before installation and energizing.
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Section 10: Maximum Allowable Amperage Calculation

Table 5. Maximum Current and Resistant Values

/A WARNING
Pin size Termination Max. R - pin assy. SHOCK HAZARD
style current (A) resistance (ohms)
. Maximum total amperage per shell is limited by the
23 AWG Crimp TAMP 0.0218 temperature threshold of the internal components. Maximum
R amperages in Table 5 may change when multiple contacts are
LSS By A ot used in one shell. If using multiple conductors, the dissipated
13 AWG Crimp 26 AMP 0.0028 heat [watts] should not exceed the levels in Table 6. The
formula below can be utilized to calculate dissipated heat.
12 AWG Crimp 30 AMP 0.0021
10AWG Crimp 40 AMP 00013 Note: Maximum heat dissipation levels calculated at max.
10 AWG Pressure 40 AMP 0.0014 ambient temperature rating of 55°C.
8 AWG Crimp 55 AMP 0.00086 Formula: D: Total heat dissipation per shell [watts]
W: Total heat dissipation per set of contacts of the
8 AWG Pressure 50 AMP 0.0011 same size / gauge [watts] and same current [amps]
. N o I: Expected current per contact not to exceed the
AWG Crimp 90 AM 0.00036 max. current outlined in Table 5 [amps]
4AWG Pressure 73 AMP 0.00088 R: Contact resistance [ohms]
N: Number of conductors
1/0 Pressure 130 AMP 0.00040
a > ToRAND 2 D:W1 +W2 +W3 + ... Wn
/0 ressure 98 0.00023 W = A2 x Rx N
400 Pressure 252 AMP* 0.00010* D <Watt Values (Table 8)
313 MCM Crimp 502 AMP 0.0000515
350 MCM Sold: 290 AMP** 0.000072** - .. -
d Table 6. Maximum Heat Dissipation Per Connector
444 MCM Crimp 722 AMP 0.0000414 Shell size W - max. wattage at 55°C
535 MCM Crimp 815 AMP 0.0000374 12 74
777 MCM Crimp 1030 AMP 0.0000254 16 135
*252 amp and 0.000010 ohm rating is for C28-R44 insert only. 20 156
**290 amp and 0.000072 ohm rating is for C28-43 terminated .
with 262 MCM cable or larger. 2 161
**Note: Quality of solder termination greatly affects resistance
value. Solder in accordance with J-STD-001. C24 271

Section 11: Table References
Table 8. External Cable Jacket Strip Length

Table 7. Conductor Strip Lengths

Contact size Conductor strip length Jacket strip length

(mm? equ) —— mm (multi-conductor cable)
3 026 0586 12.68 MEiee —
16 13 0586 12.88 12 shell 1.70 63.50
13 262 0585 1285 16 shell 450 114.30
12 33 0585 12.85 20 shell 475 120.65
10 53 0.668 14.96 24 shell 5.00 127.00
) 8.4 0839 1930 28 shell 5.00 127.00
4 22 0.896 22.76
1/0 53 1.417 3599
4/0 107 1.425 36.20
313 MCM 159 1.85 44.45
444 MCM 227 1.85 44.45
535 MCM 273 1.85 44.45
777 MCM 394 1.85 44.45
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Table 9.Torque Values for Shell Component Assembl

Shell size Thread Metric (N-m) English values (ft.-lb.)

LH thread 34.0 25

12 Coupling nut 203 15

Metric gland (M25) 30.0 22

LH thread 405 30

16 Coupling nut 271 20

Metric gland (M40) 45.0 33

LH thread 475 35

20 Coupling nut 339 25

Metric gland (M50) 55.0 4

LH thread 54.0 40

24 Coupling nut 40.7 30

Metric gland (M63) 67.0 50

LH thread 61.0 45

28 Coupling nut 475 135)

Metric gland (M75) 80.0 59

Panel mount M5 panel bolt 54 4
Mechanical clamp Clamp bolts 34 25 «All shell sizes use a SAE
All sizes Coupling nut set screw™* 108 8.0 ;/stil'écg::;_ag"" key per

Table 10. Contact Crimping Tools and Dies

Contact size Crimp tool Positioner/die #
23 AWG CH300-25 A CH682-1
16 AWG CH300-25 A CH682-1
13AWG CH300-25 A Cheen ;?;ke‘
12 AWG CH300-25 A Cheen ;‘i’n“k*“
10 AWG CH300-25 A CH684-1
8 AWG 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15520 / 21
4 AWG 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15513 /37
313 MCM 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15512 /76
444 MCM 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15505 / 99H
535 MCM 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15515/ 106H
777 MCM 13100A T&B 14 ton hydraulic crimper head or equivalent 15504 / 115H

*T&B tool part numbers not available through Crouse-Hinds.

Table 11. Contact Insertion and Removal Tools Table 12. Mod I - Pressure Contact Torque

Requirements

Removal Insertion
Contact size Tool part no. gwéa(c:l/r::;nductor Az IIT‘;:E:E(LQTH)

8 CH 2-8250 CH 1265 4/0(120.00) 100(11.3)

10 CH 2-8250 CH 1205 1/0 (50.00) 50 (5.7)

12 CH 2-8250 CH 1000-12 #4(25.00) 20(23)

13 CH 2-8250 CH 1000-16 #8(10.00) 15(17)

16 CH 2-8250 CH 1000-16 #10 (6.00) 15(1.7)

23 CH 2-8250 CH 1000-16
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Section 12: Maintenance Information

Electrical and mechanical inspection of all components must 4. Check contacts for signs of burning or arcing and

be performed on a regularly scheduled basis, determined by replace if necessary.

the environment and frequency of use. It is recommended that 5. Check shell parts for damage to threads and skirts and
inspection be performed a minimum of once a year. replace if necessary.

1. Inspect contact crimp locations for security. In addition to these required maintenance procedures,
2. Clean exterior surfaces, making sure nameplates remain we recommend an Electrical Preventative Maintenance
legible. Program as described in the National Fire Protection

3. Check tightness of all shell parts before using. Association Bulletin NFPA No. 70B.

Section 13: Certifications

In-line Potted Panel Mount

. Ex db IICT5 Gb . Ex db eb ICT5 Gb

. Ex tb IIICT85°C Db . Ex tb IIICT85°C Db

. Ta = -60°C to +55°C . Ta = -60°C to +55°C

. P68, NEMA 4X . P68, NEMA 4X

. IP66, NEMA 6P . IP66, NEMA 6P

Standards Standards

. IEC 60079-0, Edition 7 (2017) . |IEC 60079-0, Edition 7 (2017)

. IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014) . |IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014)

. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012) . |IEC 60079-7, Edition 5 (2014)

. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)
Section 14: Conditions of Use

1. Connectors must be installed per manufacturer’s 8. Voltage ratings of the wire used must be greater than
instructions IF 1683. the maximum working voltage of the equipment.

2. Flame path lengths are greater than those specified in 9. Grub screws on coupling nut and female cover must
Table 8 of IEC 60079-1. always be fully tightened and secured.

3. The gap on the cylindrical joint is lower than those 10. Entry to the enclosure must be made by suitably
specified in Table 8 of IEC 60079-1. certified Ex d [IC Gb and Ex tb IIC Db IP68 cable gland.

4. It is the responsibility of the user to maintain 11. For the type “Ex de” panel mount version, the
satisfactory earthing of the equipment. connector must be installed only on certified type

5. When installed, there should be adequate protection "Ex e" or “Ex d" enclosures with flat surfaces. The
from overloading. end-user is responsible for maintaining appropriate

6. Plug/receptacle covers are to be fitted when the spacings in the installation of the “Ex e" box.
connectors are not mated.

7 Wire used must be rated for ambient temperatures of

at least 95°C.

Eaton.com/recycling

All statements, technical information and recommendations contained herein are based on information and tests we believe
to be reliable. The accuracy or completeness thereof are not guaranteed. In accordance with Eaton’s Crouse-Hinds Division's
“Terms and Conditions of Sale,” and since conditions of use are outside our control, the purchaser should determine the
suitability of the product for his intended use and assumes all risk and liability whatsoever in connection therewith.

Eaton’s Crouse-Hinds Division IF 1683
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Roughneck”

F - TNl crouse-ries

Conector de clavijas multiples para areas peligrosas (EX)

Informacién de instalacién y mantenimiento para la Linea de productos CEX

IF 1683

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES PARA FUTURAS REFERENCIAS

/\ ADVERTENCIA_
PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Si cualquier pieza del conector o receptéculo faltara,
estuviese rota o presentara signos de deterioro, SUSPENDA
SU USO INMEDIATAMENTE para evitar descargas eléctricas
o electrocuciéon. Reemplace por la pieza de repuesto
adecuada antes de continuar con el servicio.

A ADVERTENCIA
PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
Para evitar descargas eléctricas o electrocucion, no se
deben utilizar conectores con clavijas macho como fuente de
alimentacion porque el usuario podria entrar en contacto con
contactos u otros componentes energizados.

A\ ADVERTENCIA
PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Para evitar descargas eléctricas o electrocucion, la
alimentacién de energia debe estar APAGADA antes y durante|
la instalacién y el mantenimiento. Los procedimientos de
instalacién y mantenimiento deben ser realizados por un
electricista capacitado y competente.

A\ ADVERTENCIA
PELIGROS DE EXPLOSION

Los tornillos de fijacién son una parte integral de la
proteccion contra explosiones y deben estar bien ajustados
mientras los productos estén en uso.

/\ ADVERTENCIA
PELIGROS DE EXPLOSION

No separe el conector y el receptéculo mientras estén

A\ ADVERTENCIA
PELIGROS DE EXPLOSION
Las cubiertas deben estar instaladas mientras no esté en
uso y estas deben estar completamente acopladas entre si
mientras que el conector y el receptéculo estén acoplados
para proteger la integridad del dispositivo.

energizados.

Seccion 10 de Referencia para el calculo maximo de disipacion de calor, antes de la instalacion

Seccion 1: Instruc

nes de instalacion para Conectores

acho de clavijas multiples

7.Basket 8. Bushing

i
I
10. Sealing |
5.Cable Gland Washer |
I
|

| 1.cable Adaptor 4. Coupling
9. Mechanical Clamp Bushing | N

A. Para desmontar el conector macho:

1. Cologue el adaptador de cable (1) en un tornillo de banco
de goma o aluminio. Desenrosque el borde macho (2)
(rosca izquierda) del adaptador de cable (1); mantenga la
cubierta protectora (3) en el borde macho (2).

2. Retire el adaptador de cable (1) del tornillo de banco y
cologue el borde macho (2) en el tornillo de banco; sujete
por la cubierta protectora (3) con la etiqueta de advertencia
hacia abajo.

3. Desenrosque la tuerca de acoplamiento (4) de la cubierta
protectora (3).

B. Para conectar el cable al conector macho:

1 Pase el cable a través del casquillo prensacable (5) o tejido
estilo cesta (7) y forre (8) o abrazadera mecanica (9) y forre
(8). Luego, paselo a través del adaptador de cable (1) y la
tuerca de acoplamiento (4) hasta la longitud necesaria.

2. Prepare el cable y los conductores individuales segun las

instrucciones de la seccion 6

Termine los conductores de las clavijas segun la seccion 6.

Confirme que el inserto eléstico (6) esté bien colocado en

el borde macho (2).

5. Determine el orificio 1 para la clavija en el inserto y pre-
sione la clavija deseada hacia el interior del inserto. Siga las
instrucciones de insercion de las clavijas de la seccion 7.

»w

ut 2 Male Skirt

6. Resilient Insert

6. Continte llenando los orificios restantes del inserto con
las clavijas. ADVERTENCIA: TODOS LOS ORIFICIOS DE
INSERCION DEBEN ESTAR TOTALMENTE LLENOS CON

CLAVIJAS.

C. Para reensamblar el conector macho:

1 Enrosque la tuerca de acoplamiento (4) en la cubierta
protectora (3).

2. Enrosque el adaptador de cable (1) (rosca izquierda) en el

borde macho (2) y apriete con el valor de torsién indicado
en laTabla 9. Verifique que el borde macho (2) esté
completamente enroscado en el hombro del adaptador de
cable (1) para garantizar la integridad ambiental.

3A.  Apriete el casquillo prensacable (5) en el adaptador de cable
(1) segun el valor de torsién indicado en la Tabla 9. Verifique
que la arandela obturadora (10) esté colocada entre el
casquillo prensacable y el adaptador de cable.

3B.  Termine de instalar el casquillo prensacable al cable de
acuerdo a las instrucciones del fabricante del casquillo
prensacable.

4A.  Si utiliza abrazadera mecénica (9) o tejido estilo cesta (7) llene
el conector con encapsulado segun la seccion 9

4B.  Atornille el tejido estilo cesta (7) o abrazadera mecénica (9)
en el extremo del adaptador de cable (1). Atornillelo sufici-
entemente fuerte como para apretar el casquillo (8) firme-
mente contra el cable. Apriete con la llave completamente.

4C. Para la abrazadera mecanica, apriete los tornillos de abraza-
dera de cordén al torque encontrado en la tabla 9.
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Seccion 2: Instrucciones para la instalacion del receptaculo hembra integrado de clavijas

multiples y brida cuadrada

7.Basket
Weave g Bushing
/

10. Sealing |
Washer |

8. Bushing
9. Mechanical
Clamp

A. Para desmontar el receptaculo hembra integrado:

1. Coloque el adaptador de cable (1) en un tornillo de banco de
goma o aluminio. Desenrosque el borde hembra (2) (rosca
izquierda) del adaptador de cable (1); mantenga la cubierta
protectora (3) en el borde hembra (2).

2. Retire el adaptador de cable (1) del tornillo de banco y
coloque el borde hembra (2) en el tornillo de banco; sujete
por la cubierta protectora (3) con la etiqueta de advertencia
hacia abajo.

B. Para conectar un cable al receptaculo hembra integrado:

1 Pase el cable a través del casquillo prensacable (5) o tejido
estilo cesta (7) y forre (8) o abrazadera mecanica (9) y forre
(8). Luego, péselo a través del adaptador de cable (1) hasta la
longitud necesaria.

2. Prepare el cable y los conductores individuales segun las

instrucciones de la seccion 6.

Termine los conductores de las clavijas segun la seccion 6.

Confirme que el inserto eléstico (6) esté bien colocado en el

borde hembra (2). Determine el orificio 1 para la clavija en el

AW

inserto y presione la clavija deseada hacia el interior del inserto.
Siga las instrucciones de insercion de las clavijas de la seccion 7.

Seccion 3: Instruc

]
oing (0

6. Resilient Insert

3. Environmental
Cover

5. Continte llenando los orificios restantes
del inserto con las clavijas. ADVERTENCIA: TODOS LOS
ORIFICIOS DE INSERCION DEBEN ESTAR TOTALMENTE
LLENOS CON CLAVIJAS.

C. Para reensamblar el receptaculo hembra integrado:

1 Enrosque el adaptador de cable (1) (rosca izquierda) en el
borde hembra (2) y apriete con el valor de torsién indicado
en laTabla 9. Verifique que el borde hembra (2) esté
completamente enroscado en el hombro del adaptador de
cable (1) para garantizar la integridad ambiental.

2A.  Apriete el casquillo prensacable (5) en el adaptador de
cable (1) segun el valor de torsién indicado en la Tabla 9.
Verifique que la arandela obturadora (10) esté colocada
entre el casquillo prensacable y el adaptador de cable.

2B.  Termine de instalar el casquillo prensacable al cable de
acuerdo a las instrucciones del fabricante del casquillo
prensacable.

3A.  Si utiliza abrazadera mecénica (9) o tejido estilo cesta (7)
llene el conector con encapsulado segun la seccion 9.

3B. Atornille el tejido estilo cesta (7) o abrazadera mecénica
(9) en el extremo del adaptador de cable (1). Atornillelo
suficientemente fuerte como para apretar el buje (8)
firmemente contra el cable. Apriete bien con la llave.

3C. Para la abrazadera mecanica, apriete los tornillos de
abrazadera de cordén al torque encontrado en la tabla 9.

7. Lock
Nut 4. Gasket
1. Panel Mount Adapter i

6. Sealing Washer

A. Dimensiones de instalacion para el montaje del panel
de referencia en laTabla 1.
B. Para desmontar el receptaculo de montaje en el
panel:
1. Cologue el borde de la brida cuadrada (2) en el tornillo
de banco de goma o aluminio con la parte superior de
la cubierta ambiental (3) hacia el suelo. Desenrosque el
adaptador de montaje en el panel (1) (rosca izquierda) del
borde de la brida cuadrada (2) manteniendo la cubierta
ambiental (3) en el borde de la brida cuadrada (2).

C. Para conectar el cable al receptaculo de montaje

en el panel:

1 Pase el cable a través del adaptador de montaje en el panel
(1) hasta la longitud necesaria.

2. Square Flange Skirt

3. Environmental Cover

2. Si se utiliza el cable multi-conductor, prepare el cable y

los conductores individuales segun las instrucciones de
la seccion 6. Si se utiliza el cable del conductor individual,
prepare el cable y conductores individuales segun las
instrucciones de la seccion 8.

3. Terminar multiples conducta o cable al insertar segun la

seccion 6. Si termina el cable de conductor individual, siga
las instrucciones de la seccion 8.

D. Para reensamblar el receptaculo de montaje en el

panel:

1 Enrosque el adaptador del montaje de panel (1) en el borde
de la brida cuadrada (2) y apriete los valores de torsién que
se encuentran en la tabla 9.

2. Llene el conector con el encapsulado segun la seccion 9.
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é Tabla 1. Dimensiones de Instalacion del Montaje en el Panel
Tamaiio B C (ROSCA DEL MON- C - in (MM)
%) d) del in (MM) TAJE EN EL PANEL) (TAMANO DEL ORIFICIO
armazon n PARA EX d CLR) PARAEX e
12 2.25(57.2) 1.65 (42) M40-1.5-66 1,614 (41)
L 16 2626 (66.7) 2.05(52) M50-1.5-6G 2.008(51)
O @) 20 3.0(76.2) 2.44(62) M63-1.5-6G 2520 (64)
24 35(88.9) 2.83(72) M75-1.5-6G6 2.992 (76)
28 4.0(101.6) 3.23(82) M90-1.5-6G 3.582(91)
E. Montaje para el alojamiento Ex “e”: 7 Coloque el ojal del cordon de la cubierta a uno de los
Para la aplicacion Ex "e" utiliza la junta y omite la junta torica. elementos de fijacion.

1 Limpie todas las superficies de acoplamiento
a. Parte posterior del borde de la brida cuadrada (2)
b. Superficies del panel
c. Junta (4) 1.
d. Tuerca de seguridad (7)
e. Arandela obturadora (6)

F. Montaje para el alojamiento EX “d” :
Para la aplicacion Ex "d" utiliza la junta torica y omite la junta.
Limpie todas las superficies de acoplamiento
a. Parte posterior del borde de la brida cuadrada (2)
b. Superficies del panel

opolares integrados

7.Basket
Weave g Bushing .

10. Insulator 8. Brass
: 9. Retainin, h
i ciip w1 9 7. Female Contact Housin Washer
10. Sealing!
5. Cable Gland Washer |
8. Brass clip

Washer

1. Cable Adaptor

4 9. Retaining
|
| 2. Female Skirt

)im -

9. Mechanical 3. Environmental

Clamp

oo

Coloque la junta (4) en la parte posterior del borde de la
brida cuadrada (2)

Instale el borde de la brida cuadrada (2) a través del panel,
alineando los agujeros de tornillo

Instale la arandela obturadora (6), segun sea requerido en la
parte posterior del panel en el conector

Enrosque la tuerca de seguridad (7) al panel

Ajuste bien la tuerca de seguridad (7) con la mano de
manera que el conector se presione contra el panel,
comprimiendo la junta (4). Utilice una llave, apriete bien la
tuerca de fijacion (7) Instale cuatro tornillos M5 de longitud
apropiada que pase por el cerramiento y asegure con
arandelas de presion y tuercas. Pernos de torque con el
valor encontrado en la tabla 9.

C. junta térica (5)

Una vez que la junta térica (5) se instale en la parte posterior
de la ranura del receptéculo (2), pase el receptéaculo de la
brida cuadrada en el alojamiento Ex
Pase el conjunto de conector en el panel hasta el punto que
la junta térica (5) comience a comprimir.

Siga enroscando el conector en el alojamiento hasta que ya
no sea posible hacerlo con la mano.

Enrosque el conector para alinear con el siguiente conjunto
de orificios de pernos

Fije el conector al alojamiento usando sujetadores M5, y
torque con valor encontrado en la tabla 9.

Coloque el ojal del corddn de la cubierta a uno de los
elementos de fijacion.

[

5. Cable Gland Washer

9. Mechanical Clamp

7.Basket 8. Bushing
Weave

10.Seating |
|

d

| 1.CableAdaptor  4.Coupling 3. Environmdptal
8. Bushing | Nut 2 wale skirt

1

A. Para desmontar el conector macho:

1.

Coloque el adaptador de cable (1) en un tornillo de banco de
goma o aluminio. Desenrosque el borde macho (2) (rosca
izquierda) del adaptador de cable (1); mantenga la cubierta
protectora (3) en el borde macho (2).

Retire el adaptador de cable (1) del tornillo de banco y coloque
el borde macho (2) en el tornillo de banco; sujete por la cubi-
erta protectora (3) con la etiqueta de advertencia hacia abajo.
Desenrosque la tuerca de acoplamiento (4) de la cubierta
protectora (3).

Retire el conjunto de contacto macho (7), la arandela de laton
(8) y la abrazadera de retencion (9) a un lado.

B. Para conectar el cable al conector macho:

1

Pase el cable a través del casquillo prensacable (5). Luego,
paselo a través del adaptador de cable (1) y la tuerca de
acoplamiento (4) hasta la longitud necesaria.

Prepare el cable y engarce el contacto macho (7) segun las
instrucciones de la seccion 8.

Deslice la cubierta de aislamiento (11) sobre el contacto
engarzado.

Instale la arandela de latén (8), luego la abrazadera de

retencion (9) para asegurar el contacto macho (7) en la cubierta

de aislamiento (11).

Alinee la ranura de posicionamiento de la cubierta de
aislamiento (11) con la muesca del borde macho (2); luego
inserte la cubierta de aislamiento (11) completamente en el
borde macho (2).

7. Male Contact

=1

C. Para reensamblar el conector macho:

1.

2.

3A.

3B.

4A.
4B.

4C.

Enrosque la tuerca de acoplamiento (4) en la cubierta
protectora (3).

Enrosque el adaptador de cable (1) (rosca izquierda) en el
borde macho (2) y apriete con el valor de torsién indicado
en laTabla 9. Verifique que el borde macho (2) esté
completamente enroscado en el hombro del adaptador de
cable (1) para garantizar la integridad ambiental.

Apriete el casquillo prensacable (5) en el adaptador de cable
(1) seguin el valor de torsion indicado en la Tabla 9. Verifique
que la arandela obturadora (10) esté colocada entre el
casquillo prensacable y el adaptador de cable.

Termine de instalar el casquillo prensacable al cable de
acuerdo a las instrucciones del fabricante del casquillo
prensacable.

Si utiliza abrazadera mecanica (9) o tejido estilo cesta (7)
llene el conector segln la seccién 9.

Atornille el tejido estilo cesta (7) o abrazadera mecénica
(9) en el extremo del adaptador de cable (1). Atornillelo
suficientemente fuerte como para apretar el casquillo

(8) firmemente contra el cable. Apriete con la llave
completamente.

Para la abrazadera mecénica, apriete los tornillos de
abrazadera de corddn al torque encontrado en la tabla 9.

Gancho retenedor Arandela de latén
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A. Para desmontar el receptaculo hembra:

1

Cologue el adaptador de cable (1) en un tornillo de banco de
goma o aluminio. Desenrosque el borde hembra (2) (rosca
izquierda) del adaptador de cable (1); mantenga la cubierta
protectora (3) en el borde hembra (2).

Retire el adaptador de cable (1) del tornillo de banco y
coloque el borde hembra (2) en el tornillo de banco; sujete
por la cubierta protectora (3) con la etiqueta de advertencia
hacia abajo.

Retire el conjunto de contacto hembra (7), la arandela de
latén (2 piezas) (8) y la abrazadera de retencion (2 piezas)
(9) a un lado.

B. Para conectar el cable al conector hembra:

1.

Pase el cable a través del casquillo prensacable (5). Luego,
péselo a través del adaptador de cable (1) hasta la longitud
necesaria.

Prepare el cable y engarce el contacto hembra (7) segun
las instrucciones de la seccion 8.

Instale la abrazadera de retencion (9), luego la arandela de
laton (8) en la primera muesca del contacto hembra (7) més
cercana al cable engarzado.

Deslice la cubierta de aislamiento (10) sobre el contacto
engarzado

Instale la arandela de latén (8), luego la abrazadera de
retencion (9) en la segunda muesca mas lejana del cable
para asegurar el contacto hembra (7) en la cubierta de
aislamiento (10).

Alinee la ranura de posicionamiento de la cubierta de
aislamiento (10) con la muesca del borde hembra (2); luego
inserte la cubierta de aislamiento (10) completamente en el

borde hembra (2).

Prepare los cables, cértelos a la longitud necesaria.

Retire la camisa externa hasta la longitud indicada en la Tabla 8.

Pele los conductores individuales hasta la longitud indicada en
laTabla 1.

Si lo desea, etiquete los cables de acuerdo con su numero de
localizacion en el inserto.

Tome la tenaza engarzadora segun indica la Tabla 10 e instale
el posicionador correcto en funcién del tamaro de la clavija
engarzada.

Ajuste la perilla de la tenaza engarzadora segun se requiera
en funcion del calibre de la clavija, para los contactos calibre
16-calibre 10.

Coloque el borde desprovisto del conductor dentro del casquillo

de contacto, verifique que haya entre 1y 3 mm de cobre
expuesto entre el extremo del contacto y el aislamiento.

C. Para reensamblar el conector hembra:

1.

2A.

2B.

3A.

3B.

3C.

8.

9.

Enrosque el adaptador de cable (1) en el borde hembra
(roscas izquierdas). Enrosque completamente en el hombro
con el valor de torsion especificado en la Tabla 9.

Apriete el casquillo prensacable (5) en el adaptador de cable
(1) seguin el valor de torsion indicado en la Tabla 9. Verifique
que la arandela obturadora (10) esté colocada entre el
casquillo prensacable y el adaptador de cable.

Termine de instalar el casquillo prensacable al cable de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Si utiliza abrazadera mecénica (9) o tejido estilo cesta (7)
llene el conector segun la seccion 9.

Atornille el tejido estilo cesta (7) o abrazadera mecénica

(9) en el extremo del adaptador de cable (1). Atornillelo
suficientemente fuerte como para apretar el buje (8)
firmemente contra el cable. Apriete bien con la llave

Para la abrazadera mecénica, apriete los tornillos de
abrazadera de cordén al torque encontrado en la tabla 9.

Gancho retenedor Arandela de laton

B3 - Instalacion de la arandela y la abraza-
dera de retencion

Coloqgue el contacto con el cable en la herramienta engarza-
dora y apriete la herramienta completamente hasta que el
contacto esté engarzado y suelte.

Repita los pasos 5-8 para cada cable y contacto segun sea
necesario.

*Siga las instrucciones del manual de la herramienta engarzadora.
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Tabla 2. Encapsulado del adaptador del
CABLE ADAPTOR cable
POTTING
CEX-24

1. Inserto

Min. Max
m m PANEL MOUNT Tamano del  Encapsula- Encapsu-
H:Hm ﬂ/ L ADAPTOR armazon miento lado
- POTTING 'S B’
mﬂw - i Altura ‘A Altura ‘B’
2. Contacto 12 1.7(42.2) 1.4(35.6) 33
DD (s, )
A H WW H ) lr NPOTTED LENGTH 16 1.7(42.2) 3.4(86.4) 63
i () i ¢
S oo 2 17(422) | 341(86.) 102
24 17(42.2) 3.4(86.4) 181
. ) . 23 17(422) 3.4(86.4) 209
Mod. Il (estilo engarzado) Mod. | (estilo de presion)
A
1 Determine la posicion n.° 1 en la parte posterior del inserto (1). 1. Coloque el conductor y el contacto relacionado. MNFOTNG
Tome el contacto con el niumero correcto (2) (vea el paso 4 de 2. Inserte el conductor en el lado de la terminacion Tabla 3. Encapsulado del montaje del panel
la Seccion 6) e insértelo en la posicion 1; presione con la mano abierta del contacto. - )
hasta sentir resistencia. Complete la instalacion mediante la 3. Ajuste el tornillo al valor de torsion que se )
herramienta de insercion (3) correcta segun indica la Tabla 11 muestra en laTabla 12. Tamafio del Enc“an:;'ula- Max Min.
(2) para pr?sm?ar el con_tgcto (2) hasta escuchar y sentir que 4 Repita para todos los contactos. Torh e Enca;?sula’d? Volumen
este hace “clic’ en posicion. Altura ‘A’ Longitud °C (ml)
3. Repita los pasos 1y 2 para cada numero de orificio en el inserto
(1). ***Incluso si no se est4 utilizando un orificio, se debe 12 1.7(42.2) 0.375(9.5) 33
insertar una clavija/casquillo sin conexién para mantener la
integridad ambiental 16 1.7(42.2) 0.375(9.5) 63
Seccion 8: Instrucciones de engarce para contactos monopolares 20 17(42.2) 0.375(9.5) 102
1 Prepare el cable, cértelo a la longitud necesaria. 5. Coloque el contacto con el cable en la tenaza engarzadora; 24 17(422) 0.375(95) 181
2 Retire la camisa externa hasta la longitud indicada en la alinee las caras del troquel con el primer conjunto de marcas
Tabla 7. de alineacion (ver la imagen). 28 17(422) 0.375(9.5) 209
3. Tome la tenaza engarzadora segun se indica en la Tabla 10 e 6. Accione la herramienta completamente hasta que el contacto
instale el troquel correcto en funcion del tamano de la clavija esté engarzado y suelte.
que va a engarzar. 7 Mueva el contacto engarzado hacia el segundo conjunto (ver la
4. Coloque el borde desprovisto del conductor dentro del imagen) de marcas de alineacion y repita el paso 6. B} L. ) )
casquillo de contacto, verifique que haya entre 1y 3 mm Tabla 4. Chico LiquidSeal Tiempo de Gel/Energizar (Horas)
gzlgm;enfgpuesto entre el extremo del contacto y el *Siga las instrucciones del manual de la herramienta engarzadora.
. Temperatura durante el encapsulado ° F (° C) °F (° C) - no se recomienda encapsular
Primer conjunto de Segundo conjunto de por debajo de 50°F

marcas de alineacion marcas de alineacion

Volumen del compuesto vertido (ml) 50° (10°) 59° (15°) 68° (20°) 77° (25°) 86° (30°) 0 mas

50 15/48 3.5/36 2.3/24 2/18 1.5/10
150 10.5/45 2.9/33 1.8/20 1.3/16 0.9/6
250 6.9/39 2.1/28 1.3/14 0.4/10 0.6/5

Seccion 9: Instrucciones del encapsulado

A. Preparacion de piezas el paquete
1 Asegure que los conectores internos y los conductores estén 2 Para la Resina Resistente al Fuego Exposy de Epoxies Etc, siga
libres de suciedad, escombros y grasa/aceite las hojas de instrucciones del proveedor para la proporcién

de mezcla, instrucciones de mezcla, temperaturas de

B. Seleccion de compuesto ) .
almacenamiento y de vertido, e informacion de cristalizacion/

1 Para la instalacién en campo o en fabrica (entorno controlado), N =
se puede usar Chico® LiquidSeal. En cada paquete individual sedimentacion.
(75 mL/400 mL) se puede encontrar las temperaturas de D. Vertido del compuesto
almacenamiento y las fechas de vencimiento. 1 Crea el conector de acoplamiento fijado para verificar la
2 Solo para la instalacion en fabrica (entorno controlado), se alineacion de contacto antes del encapsulado.
puede usar la Resina Resistente al Fuego Exposy de Epoxies 2 Alinee el conector fijado verticalmente con el extremo abierto
Etc. del adaptador de cable hacia arriba.
a. Opcién 1: Nombre comercial de la resina/catalizador: 3 Vierta el compuesto mixto en el adaptador hasta alcanzar
50-3150 FR/Catalyst 190 la profundidad de relleno, referido en las tablas 2 y 3 del
b. Opcion 2: Nombre comercial de la resina/catalizador: encapsulado para el adaptador de cable y el adaptador
50-3149RFRBK/Catalyst 192CL de montaje del panel. Separe y mueva los conductores
c. Fabricante: Epoxies Etc. individuales para resolver el compuesto y llenar nuevamente
d. Color negro al mezclar si es necesario
e. Consulte las instrucciones del proveedor para obtener la 4. Mantenga el montaje en posicidn vertical hasta que el
informacion de almacenamiento, mezcla y uso compuesto se haya gelificado.
f. Inspeccione la resina epoxy para la cristalizacion antes 5 Los tiempos del gel y gel energizante (regrese al servicio)
de mezclar Chico LiquidSeal se muestran en la tabla 4.

6. La Resina Resistente al Fuego Exposy de Epoxies Etc requiere

C. Preparacion de compuesto .
P P 24 horas antes de la instalacion e impulso.

1 Chico LiquidSeal (75 mL/400 mL), siga las instrucciones en
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Seccion 10: Calculo del amperaje maximo permi

Tabla 5. Valores maximos de corriente y resistencia

R - Resistencia del
ensamblaje de

Corriente

Estilo de o
maxima

terminacion

/\ ADVERTENCIA
PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

clavija (A) clavija (ohms) El amperaje méximo total por armazén est4 limitado por el umbral
de temperatura de los componentes internos. Los amperajes
23 AWG Engarzado 1 AMP 0.0218 maéximos en la Tabla 5 pueden cambiar cuando se utilizan contactos
multiples en el armazén. Si usa conductores multiples, el calor
A Ergaee A e disipado [vatios] no debe exceder los niveles indicados en la Tabla
13 AWG Engarzado 26 AMP 0.0028 6. La férmula a continuacion se puede usar para calcular el calor
disipado.
12 AWG Engarzado 30 AMP 0.0021
10 AWG Engarzado 40 AMP 0.0013 Nota: Niveles de disip 1 de calor calculados a un rango
de temperatura ambiente de servicio de 55°C.
10 AWG Presion 40 AMP 0.0014 . ” .
Férmula: D: Disipacion total de calor por armazoén [vatios]
8 AWG Engarzado 55 AMP 0.00086 W: Disipacion total de calor por conjunto de contactos
del mismo tamano / calibre [vatios] y misma corriente
8 AWG Presion 50 AMP 0.0011 [amps]
I: La corriente prevista por contacto no debe exceder la
4 AWG Engarzado 90 AMP 0.00036 corriente maxima indicada en la Tabla 5 [amps]
= R: Resistencia del contacto [ohmios]
4 AWG Presion 73 AMP 0.00088 N: NUmero de conductores
1/0 Presion 130 AMP 0.00040 DW1 + W2 + W3 + . Wn
4/0 Presion 198 AMP 000023 W=172x RxN
D < Valores de vatios (Tabla 8)
4/0 Presion 252 AMP* 0.00010*
313 MCM Engarzado 502 AMP 0.0000515
350 MCM Soldadura 290 AMP** 0.000072** Tabla 6. Disipacion maxima de calor por conector
244 MCM Engarzado 722 AMP 0.0000414 Tai o del armazoén W - Vatiaje maximo @55°C
535 MCM Engarzado 815 AMP 0.0000374 12 74
777 MCM Engarzado 1030 AMP 0.0000254 16 135
*La calificacion de 252 amp y 0.000010 ohm es Unicamente para el 20 15.6
inserto C28-R44.
**_a calificacion de 290 amp y 0.000072 ohm es para el C28-43 que 24 16.1
termina con el cable 262 MCM o superior.
**Nota: La calidad de la terminacion para la soldadura afecta C24 271
enormemente el valor de resistencia. Soldadura de conformidad con 2 26
J-STD-001. :

Tabla 7. Longitud del conductor desprovisto

Tamaio del contacto

Longitud del conductor desprovisto

abla de referencias

Tabla 8. Longitud de la camisa de
cable desprovista

Longitud de la camisa desprovista

AW 2 [ EL
© (mmesy) [LIEEREES mm (Cable de conductores muiltiples)
23 0.26 0.586 12.88
pulgadas

16 13 0.586 12.88

12 armazén 1.7 63.50
13 262 0.585 12.85

16 armaz6n 45 114.30
12 313} 0.585 12.85

20 armazén 475 120.65
10 53 0.668 14.96

24 armazon 5 127.00
8 84 0.839 19.30

28 armazon 5 127.00
4 22 0.896 22.76
1/0 53 1.417 35.99
4/0 107 1.425 36.20
313 MCM 159 1.85 44.45
444 MCM 227 1.85 4445
535 MCM 273 1.85 4445
777 MCM 394 1.85 4445
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Tabla 9. Valores de torsion para el ensamblaje de componentes del armazén

Tamaiio del armazon Meétrica (Nm)

Valores ingleses (pies -Ib)

*Todos los tamafios de
armazén utilizan una

Rosca izquierda 34.0 25

12 Tuerca de acoplamiento 20.3 15

Casquillo métrico (M25) 30.0 22

Rosca izquierda 40.5 30

16 Tuerca de acoplamiento 271 20

Casquillo métrico (M40) 450 33

Rosca izquierda 475 35

20 Tuerca de acoplamiento 339 25

Casquillo métrico (M50) 55.0 M

Rosca izquierda 54.0 40

24 Tuerca de acoplamiento 40.7 30

Casquillo métrico (M63) 67.0 50

Rosca izquierda 61.0 45

28 Tuerca de acoplamiento 475 35

Casquillo métrico (M75) 80.0 59

Montura de panel Perno de panel M5 5.4 4

Abrazadera mecanica Pernos de sujecion 34 25

Tt (K s Se acoplan con Iom'\l\gs de fijacion 108 8.0
de tuerca

llave hexagonal de 1/8
in SAE segun ASME
B18.3.

Tabla 10. Tenazas engarzadoras de contactos y troqueles

VEGEND G Herramienta engarzadora i d? _troquel/
contacto posicionador
23 AWG CH300-25 A CH682-1
16 AWG CH300-25 A CH682-1
13 AWG CH300-25 A %?f;‘”; Casquillo CHEB3-
12 AWG CH300-25 A ?HC?EC‘”; Casquillo CHG83-
10 AWG CH300-25 A CH684-1
8 AWG Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15520 /21
4 AWG Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15513 /37
313 MCM Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15512 /76
444 MCM Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15505 / 99H
535 MCM Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15515/ 106H
777 MCM Cabezal de engarzadora hidraulica de 14 toneladas 13100A T&B o equivalente 15504 / 115H

*Los nameros de piezas de la herramienta T&B no estan disponibles en Crouse-Hinds.

Tabla 11. Herramientas de insercion y extraccion de contactos

Desmontaje Insercion Desmontaje Insercion
Tamaiio del N.° de pieza de la N.° de pieza de la Tamaiio del N.° de pieza de la N.° de pieza de la her-
contacto herramienta herramienta contacto herramienta ramienta
8 CH 2-8250 CH 1265 13 CH 2-8250 CH 1000-16
10 CH 2-8250 CH 1205 16 CH 2-8250 CH 1000-16
12 CH 2-8250 CH 1000-12 23 CH 2-8250 CH 1000-16
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Tabla 12. Mod. | — Requisitos de torsion de contacto de

presion

Contacto/tamaiio de
conductor/AWG (mm)

4/0(120.00) 100(11.3)
1/0(50.00) 50(5.7)
#4(25.00) 20(2.3)
#8(10.00) 15(1.7)
#10(6.00) 15(1.7)

Se debe ser realizar una inspeccion eléctrica y mecéanica de todos
los componentes sobre una base regular programada, determinada
en funcion del medio ambiente y de la frecuencia de uso. Se reco-
mienda que se realice una inspeccién por lo menos una vez al afo

1 Por seguridad, inspeccione las ubicaciones de los contactos
engarzados.
2. Limpie las superficies exteriores y verifique que las placas de

identificacion aun sean legibles.
Verifique la estanqueidad de las piezas del armazén antes
de su uso.

@

4. Revise los contactos en busca de senales de quemaduras o
formacion de arcos, y reemplécelos de ser necesario

5. Revise las piezas del armazon para detectar dafnos en roscas
y bordes, y reemplacelos de ser necesario.

Ademés de estos procedimientos de mantenimiento necesarios,

se recomienda un Programa de mantenimiento eléctrico

preventivo como se describe el Boletin de la Asociacion Nacional

de Proteccioén Contra Incendios, NFPA n.° 70B.

Seccion 13: Certificaciones

En linea Montaje del panel encapsulado
. Ex db ICT5 Gb . Ex db eb [ICT5 Gb
. Ex tb ICT85°C Db . Ex tb [IICT85°C Db
. Ta =-60°C a +55°C . Ta =-60°C a +55°C
] I1P68, NEMA 4X . IP68, NEMA 4X
. I1P66, NEMA 6P . IP66, NEMA 6P
Estandares Estandares
. IEC 60079-0, Edition 7 (2017) . IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
. IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014) . IEC 60079-1, Edition 70 (2014)
. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012) . IEC 60079-7, Edition 5 (2014)
° . IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)
Seccion 14: Condiciones de uso
1 Los conectores se deben instalar segun las instrucciones 9. Los tornillos prisioneros en la tuerca de acoplamiento y
del fabricante IF1683. la cubierta hembra deben estar siempre bien apretados y
2. Las longitudes de trayectoria de la llama son mayores que asegurados
las especificadas en la Tabla 8 de la norma IEC 60079-1. 10. La entrada al alojamiento debe estar debidamente
3. La separacion de la junta cilindrica es menor que la certificada por casquillos prensacables Ex [IC Gb y Ex tb
especificada en la Tabla 8 de la norma IEC 60079-1. IIC Db IPGS8.
4. Es responsabilidad del usuario mantener la puesta a tierra 1. Para la version de montaje en panel tipo "Ex de", el conector
adecuada para el equipo debe estar instalado solo en alojamientos certificado tipo
5. Cuando esté instalado, debe haber proteccion adecuada "Ex e" 0 "Ex d" con superficies planas. El usuario final es
contra sobrecargas. responsable de mantener distancias
6. Las cubiertas de las clavijas/los receptaculos se deben adecuadas en la instalacién de la
colocar cuando no hay conectores acoplados. caja "Ex e".
7 El cable utilizado debe tener clasificacion para temperaturas
ambiente de al menos 95°C.
8. Los indices de voltaje del cable utilizado deben ser mayores
al voltaje méaximo de operacién del equipo.
Eaton.com/recycling
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Roughneck”

F - TNl crouse-rines
Connecteur multibroche pour produits dangereux (EX)
Renseignements sur I'installation et I'entretien de la gamme de produits CEX I F 168 3

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS POUR VOUS Y REFERER ULTERIEUREMENT.

A\ MISE EN GARDE A\ MISE EN GARDE
RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE
Pour éviter tout risque de choc électrique ou d'électrocution, si Pour éviter tout risque de choc électrique ou d'électrocution,
une partie de la fiche ou de la prise semblent manquante, brisée les broches méles ne doivent pas étre utilisées comme source
ou endommagse, CESSER IMMEDIATEMENT DE L‘U,TIL‘ISER' d'alimentation, car I'utilisateur pourrait entrer en contact avec
Remplacez la partie manquante, brisée ou endommagée a I'aide des d'autres contacts ou d'autres composants sous tension.

piéces de remplacement avant de poursuivre |'utilisation.
/A MISE EN GARDE
RISQUE D'EXPLOSION

Les vis de pression sont partie intégrante de la protection contre
I'explosion et doivent étre complétement serrées avant d'utiliser le produit

A MISE EN GARDE
RISQUE D'EXPLOSION
Afin de protéger l'intégrité de I'appareil, le couvercle doit étre
installé et fermé complétement lorsque la fiche est insérée
dans la prise.

A MISE EN GARDE
RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE
Pour éviter tout risque de choc électrique ou d'électrocution,
I'alimentation électrique doit &tre COUPEE avant et pendant
I'installation et I'entretien. Les procédures d'installation et d'entretien
doivent étre exécutées par un électricien formé et compétent.

/\ MISE EN GARDE
RISQUE D'EXPLOSION

Ne pas retirer la fiche de la prise lors que le connecteur est sous tension.

Reportez-vous a la section 10 pour connaitre la méthode de calcul permettant une dissipation maximale de la chaleur.

r fiches males multibroches

Section 1 : Instructions

7.Basket 8. Bushing

10. Sealing |

5. Cable Gland Washer |
|

|

|

9. Mechanical Clamp g g, 00 i

6. Resilient Insert

1. Cable Adaptor 4. Coupling
+ Nut > Male Skirt

3. Environmental

A. Pour désassembler la fiche male :

6. Insérez toutes les broches restantes dans les inserts. MISE EN
GARDE : TOUS LES INSERTS DOIVENT ETRE OCCUPES PAR
UNE BROCHE.

C. Pour réassembler la fiche male :

1 Placez I'adaptateur de cable (1) dans un étau a machoires
d'aluminium ou de caoutchouc. Dévissez la chemise méale
(2) (filetage a gauche) depuis |'adaptateur de cable (1), tout
en maintenant le couvercle protecteur (3) sur la chemise
male (2).

2 Retirez I'adaptateur de cable (1) de I'étau et placez la chemise
méle (2) dans I'étau en positionnant I'étiquette d'avertissement
vers le bas, puis serrez le couvercle protecteur (3).

1. Vissez I'écrou d'accouplement (4) sur le couvercle protecteur (3).
2. Vissez |'adaptateur de céble (1) (filetage a gauche) sur la
chemise maéle (2) et serrez au couple indiqué dans le tableau 9.
3. Dévissez |'écrou d'accouplement (4) depuis le couvercle Assurez-vous que la chemise méle (2) est complétement
serrée jusqu'a |I'épaulement de I'adaptateur de céble (1) afin

protecteur (3). N | A

B. Pour connecter un cable a la fiche male : dassurer son étancheité.

. . 3A. Serrez la goupille de céble (5) sur I'adaptateur de céble (1)

au couple indiqué dans le tableau 9. Vérifiez que la rondelle
d'étanchéité (10) est en place entre la goupille de céble et
|'adaptateur de cable.

3B. Terminez l'installation de la goupille de céble selon les
instructions du fabricant.

4A. Sivous utilisez un collier mécanique (9) ou une gaine tressée
(7), remplissez le connecteur de pate de remplissage, confor
mément & la section 9.

4B. Vissez la gaine tressée (7) ou le collier mécanique (9) a
I'extrémité de I'adaptateur de cable (1). Vissez-le suffisamment
serré de facon & ce que la bague (8) soit bien ajustée au céable.
Serrez complétement a I'aide d'une clé.

4C. Sivous utilisez un collier mécanique, serrez les vis serre-cable
au couple indiqué dans le tableau 9.

1 Faites passer le cable & travers la goupille de cable (5) ou
la gaine tressée (7) et la bague (8), ou a travers le collier
mécanique (9) et la bague (8). Faites-le ensuite passer & trav-
ers |'adaptateur de cable (1) et I'écrou d'accouplement (4) et
dégagez le cable de maniére a avoir une longueur suffisante
pour travailler confortablement.

2. Préparez le cable et chaque conducteur individuel conformé-
ment aux instructions décrites a la section 6.

3. Raccordez les conducteurs aux broches comme décrit a la
section 6

4. Assurez-vous que |'insert souple (6) est fermement en place a
I'intérieur de la chemise male (2).

5. Repérez I'emplacement de la broche 1 sur I'insert et insérez-y
la broche appropriée. Reportez-vous aux instructions décrivant
I'insertion des broches & la section 7.
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n 2 : Instructions tallation pour prises en ligne femelle multibroche et prises de bride carrée

7.Basket
Weave g Bushing
/

|
5. Cable Gland ‘
: 6. Resilient Insert
4‘ | I—
T e |
wa-;‘e:rlmq ‘ 1. Cable Adaptor 2. Female Skirt
8 Bushing ™= m
9. Mechanical 3. Environmental
Clamp Cover
A. Pour désassembler la prise en ligne femelle : 5. Insérez toutes les broches restantes dans les inserts. MISE
EN GARDE : TOUS LES INSERTS DOIVENT ETRE OCCUPES
1 Placez I'adaptateur de cable (1) dans un étau & machoires PAR UNE BROCHE.

d‘aluminium ou de caoutchouc. Dévissez la chemise femelle (2)
(filetage a gauche) depuis I'adaptateur de céble (1), tout en mainte-
nant le couvercle protecteur (3) sur la chemise femelle (2). 1. Vissez I'adaptateur de céble (1) (filetage a gauche) sur la
2. Retirez I'adaptateur de cable (1) de I'étau et placez la chemise chemise femelle (2) et serrez au couple indiqué dans le
femelle (2) dans I'étau en positionnant I'étiquette d'avertissement tableau 9. Assurez-vous que la chemise femelle (2) est
vers le bas, puis serrez le couvercle protecteur (3). complétement serrée jusqu'a |'épaulement de |'adaptateur
de cable (1) afin d'assurer son étanchéité.
B. Pour brancher le cable dans la prise en ligne femelle : 2A. Serrez la goupille de cable (5) sur I'adaptateur de cable (1)
L N au couple indiqué dans le tableau 9. Vérifiez que la rondelle
1 Faites passer le céble a travers la goupille de cable (5) ou la gaine d'étanchéité (10) est en place entre la goupille de cable et
tressée(7) et la bague (8), ou a travers le collier mécanique (9) et la I'adaptateur de cable
bague (8). Faites-le ensuite passer & travers |'adaptateur de céable (1) 2B. Terminez l'installation de la goupille de cable selon les
et dégagez le cable de maniere a avoir une longueur suffisante pour

C. Pour réassembler la prise en ligne femelle :

instructions du fabricant.

trayall\er confqtab\emem. . . 3A. Sivous utilisez un collier mécanique (9) ou une gaine tressée
2. Préparez le cable et chaque conducteur individuel conformément (7), remplissez le connecteur de péte de remplissage,

aux instructions décrites a la section 6. conformément a la section 9.

3. Raccordez les conducteurs aux broches comme décrit a la sec- 3B. Vissez la gaine tressée (7) ou le collier mécanique (9)
tion 6. . . a I'extrémité de I'adaptateur de cable (1). Vissez-le

4. Assurez-vous que l'insert souple (6) est fermement en place a suffisamment de facon a ce que la bague (8) soit bien
I'intérieur de la chemise femelle (2). Repérez I'emplacement de la ajustée au cable. Serrez completement a |'aide d'une clé
broche 1 sur l'insert et insérez-y la broche appropriée. Reportez- Sivous utilisez un collier mécanique, serrez les vis serre-
vous aux instructions décrivant l'insertion des broches a la section 7. cable au couple indiqué dans le tableau 9

Section 3 : Instructions d’installation pour prises montées sur pannea

7. Lock
Nut 4. Gasket
)

1. Panel Mount Adapter 2. Square Flange Skirt

6. Sealing Washer

3. Environmental Cover

pour travailler confortablement.

Si vous utilisez un cable multiconducteur, préparez le cable et
les conducteurs individuels conformément aux instructions
décrites a la section 6. Si vous utilisez un cable monoconducteur,
préparez le cable et les conducteurs individuels conformément
aux instructions décrites & la section 8.

?eal';," la chernise & bridh s (2) d Stau & machoi 2. Raccordez le cable multiconducteur a I'insert, conformément a
acez a chemise a bride carree ans un etau a machoires la section 6. S'il s'agir d'un cable monoconducteur, suivrez les

d"aluminium ou de caoutchouc, le couvercle protecteur (3) vers instructions décrites a la section 8.

le sol. Dévissez I'adaptateur monté sur panneau (1) (filetage a | . )
gauche) depuis la chemise (2), tout en maintenant le couvercle D. Pour réassembler les prises montées sur pan-

protecteur (3) sur la chemise a bride carrée (2). neau :

C. Pour connecter un cable aux prises montées 1 Vissez I'adaptateur monté sur panneau (1) sur la chemise a
i bride carrée (2) et serrez au couple indiqué dans le tableau 9.
sur panneau : 2. Remplissez le connecteur de la pate de remplissage, conformé-
1 Faites-le passer a travers |'adaptateur monté sur panneau (1) ment a la section 9.
et dégagez le cable de maniere a avoir une longueur suffisante
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A. Les dimensions de référence pour I'installation
du montage sur panneau se trouvent dans le
tableau 1.

B. Pour désassembler la prise montée sur pan-




C (FILETAGE DU

Taille C-enmm
dela MONTAGESUR (DIMENSION NETTE DU TROU)
coquille SEANNEAUJIROOR POUR BOITIER DETYPE « EX E
g BOITIER DETYPE « EX D » « »
12 2,25-(57,2) 1,65 (42) M40-1,5-66 1,614 (41)
16 2,626 (66,7) 2,05(52) M50-1,5-66 2,008 (51)
20 30(762) 2,44(62) MB3-1,5-66 2,520 (64)
24 35(88,9) 2,83(72) M75-15-66 2,992 (76)
28 4,0(101,6) 3,23(82) M30-1,5-66 3,582 (91)

E. Montage d'un boitier de type « Exe » : les boulons au couple indiqué dans le tableau 9.

. . 7. Attachez I'eeillet du couvercle & I'une des fixations.
Pour un boitier de type « Ex e », utilisez un joint d'étanchéité;

n'utilisez pas de joint torique.
1. Nettoyez toutes les surfaces de contact.

a. Partie arriere de la chemise a bride carrée (2)

b. Surfaces du panneau

c. Joint d'étanchéité (4)

d. Contre-écrou (7)

e. Rondelle d'étanchéité (6)
2. Placez le joint d'étanchéité (4) a I'arriére de la chemise a bride

carrée (2).
3. Installez la chemise a bride carrée (2) dans le panneau en
alignant les trous de vis.

4. Installez la rondelle d'étanchéité (6), au besoin, sur le
connecteur a |'arriere du panneau.
Vissez le contre-écrou (7) sur le panneau.
Serrez complétement le contre-écrou (7) a la main de sorte que
le connecteur soit appuyé contre le panneau et qu'une pression
soit exercée sur le joint d'étanchéité (4). A l'aide d'une clé, serrez
complétement le contre-écrou (7). Installez quatre boulons M5
suffisamment longs pour passer a travers le boitier et de facon a
ce que les rondelles de blocage et les écrous soient fixés. Serrez

Section 4: |

F. Montage d'un boitier de type « Exd » :

Pour un boitier de type « Ex d », utilisez un joint torique; n'utilisez

pas de joint d'étanchéité.

1. Nettoyez toutes les surfaces de contact.

a. Partie arriére de la chemise a bride carrée (2)
b. Surfaces du panneau
¢. Joint torique (5)

2. Une fois que le joint torique (5) est installé dans la rainure a
I'arriere de la prise (2), vissez la prise & bride carrée dans le
boitier de type « Exd ».

3. Vissez le connecteur a l'intérieur du panneau jusqu'a ce qu'une
pression soit exercée sur le joint torique (5).

4. Continuez a visser le connecteur a I'intérieur du boftier jusqu'a
ce qu'il ne soit plus possible de le faire a la main.

5. Vissez-le de facon a ce qu'il soit aligné avec les autres trous
de boulon.

6. Fixez le connecteur au boitier a I'aide de fixations M5, puis
vissez au couple indiqué dans le tableau 9.

7 Attachez I'ceillet du couvercle a I'une des fixations.

o o

ructions d’installation p

r prise en ligne femelle unipolaire

7Baskat . Bushing
7/
ﬁ |
|
10.Seating |
s.Cabloind Waster |

1. Insulator . Brass
Housing Washer
7. Male Contact

=1

C. Pour réassembler la fiche male :

9. Retaining
cil

9. Mechanical Clamp i 1.CableAdaptor  4.Coupling 3. Environmdptal
8. Bushing | Nut 2 wale skirt

1

Vissez I'écrou d'accouplement (4) sur le couvercle protecteur (3).

2. Vissez I'adaptateur de cable (1) (filetage a gauche) sur la

chemise méle (2) et serrez au couple indiqué dans le tableau 9.

Assurez-vous que la chemise male (2) est completement

serrée jusqu'a I'épaulement de |'adaptateur de céble (1) afin

d‘assurer son étanchéité.

Serrez la goupille de céble (5) sur I'adaptateur de cable (1)

au couple indiqué dans le tableau 9. Vérifiez que la rondelle

d'étanchéité (10) est en place entre la goupille de céble et

|"adaptateur de céble.

Terminez I'installation de la goupille de céable selon les

instructions du fabricant.

4A.  Sivous utilisez un collier mécanique (9) ou une gaine tressée
(7), remplissez le connecteur de pate de remplissage,
conformément & la section 9.

4B. Vissez la gaine tressée (7) ou le collier mécanique (9)

a l'extrémité de I'adaptateur de céble (1). Vissez-le

suffisamment serré de fagon a ce que la bague (8) soit bien

ajustée au cable. Serrez complétement a I'aide d'une clé.

Si vous utilisez un collier mécanique, serrez les vis serre-cable

au couple indigué dans le tableau 9.

A. Pour désassembiler la fiche male :

1 Placez I'adaptateur de cable (1) dans un étau a machoires
d'aluminium ou de caoutchouc. Dévissez la chemise male (2)
(filetage a gauche) depuis |'adaptateur de céble (1), tout en main-
tenant le couvercle protecteur (3) sur la chemise male (2).

2. Retirez I'adaptateur de céble (1) de I'étau et placez la chemise 3A.
maéle (2) dans I'étau en positionnant I'étiquette d'avertissement
vers le bas, puis serrez le couvercle protecteur (3).

3. Dévissez I'écrou d'accouplement (4) depuis le couvercle
protecteur (3). 3B.

4. Retirez le contact méle (7), la rondelle en laiton (8) et le clip de
retenue (9) et mettre de coté.

B. Pour connecter un cable a la fiche male :

1. Faites passer le céable & travers la goupille de cable (5). Faites-le
ensuite passer & travers |'adaptateur de cable (1) et I'écrou
d'accouplement (4) et dégagez le cable de maniére a avoir une
longueur suffisante pour travailler confortablement 4C.

2. Préparez le céble et sertissez le contact male (7) conformément
aux instructions décrites a la section 8.

3. Faites glisser le protecteur d'isolateur (11) sur le contact serti.

4. Installez la rondelle en laiton (8), puis le clip de retenue (9) afin
d'immobiliser le contact méle (7) dans le protecteur d'isolateur
(11).

5. Alignez la rainure située sur le protecteur d'isolateur (11) avec la
clavette de la chemise méle (2), puis insérez completement le
protecteur d'isolateur (11) dans la chemise male (2).

Clip de retenue

Rondelle en laiton
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Section 5 : Ins

7.Basket
Weave

8 Bushing .

10. Sealing!
5.Cable Gland Washer |

1. Cable Adaptor 2. Famale Skirt

HL i THIT

8. Bushing

9. Mechanical
Clamp

A. Pour désassembler la prise en ligne femelle :

1. Placez I'adaptateur de cable (1) dans un étau & machoires
d'aluminium ou de caoutchouc. Dévissez la chemise femelle (2)
(filetage a gauche) depuis |I'adaptateur de céble (1), tout en main-
tenant le couvercle protecteur (3) sur la chemise femelle (2).

2. Retirez I'adaptateur de cable (1) de I'étau et placez la chemise
femelle (2) dans I'étau en positionnant I'étiquette d'avertissement
vers le bas, puis serrez le couvercle protecteur (3).

3. Retirez le contact femelle (7), les deux rondelles en laiton (8) et
les deux clips de retenue (9) et mettre de coté.

B. Pour connecter un cable a la fiche femelle :

1 Faites passer le céble a travers la goupille de céble (5). Faites-le
ensuite passer & travers |'adaptateur de cable (1) et dégagez le
céable de maniére a avoir une longueur suffisante pour travailler
confortablement.

2. Préparez le cable et sertissez le contact femelle (7) conformé-
ment aux instructions décrites a la section 8.

3. Installez le clip de retenue (9), puis la rondelle en laiton (8) dans la
Tre rainure située sur le contact femelle (7) (coté sertissure).

4. Faites glisser le protecteur d'isolateur (10) sur le contact serti

5. Installez la rondelle en laiton (8), puis le clip de retenue (9) dans la
2e rainure (la plus éloignée du cable) afin d'immobiliser le contact
femelle (7) dans le protecteur d'isolateur (10)

6. Alignez la rainure située sur le protecteur d'isolateur (10) avec la
clavette de la chemise femelle (2), puis insérez complétement le
protecteur l'isolateur (10) dans la chemise femelle (2)

3. Environmental
Cover

ns d’installation pour prise en ligne femelle unipolaire

10. Insulator 8. Brass
9. Retainin, ;
ciip~_ 9 7 Female Contact (Housin! Washer
9. Retaining
8. Brass clip
Washer

C. Pour réassembler la fiche femelle :

1

2A.

2B.

3A.

3B.

3C.

Vissez I'adaptateur de cable (1) sur la chemise femelle (filetage
a gauche). Serrez complétement jusqu'a I'épaulement selon le
couple spécifié dans le tableau 9.

Serrez la goupille de céble (5) sur I'adaptateur de cable (1)

au couple indiqué dans le tableau 9. Vérifiez que la rondelle
d'étanchéité (10) est en place entre la goupille de cable et
|'adaptateur de céble.

Terminez l'installation de la goupille de céble selon les
instructions du fabricant.

Si vous utilisez un collier mécanique (9) ou une gaine tressée
(7), remplissez le connecteur de pate de remplissage,
conformément & la section 9.

Vissez la gaine tressée (7) ou le collier mécanique (9)

a I'extrémité de I'adaptateur de céble (1). Vissez-le
suffisamment serré de fagon & ce que la bague (8) soit bien
ajustée au cable. Serrez complétement a I'aide d'une clé.

Si vous utilisez un collier mécanique, serrez les vis serre-cable
au couple indiqué dans le tableau 9.

Clip de retenue Rondelle en laiton

B3 - Pose de la rondelle et du clip de retenue

ons pour le sertissage (sauf conducteur unipolaire)

1 Coupez les cables a la longueur requise.

2. Dénudez une section de la gaine extérieure du cable conformé-
ment aux longueurs indiquées dans le tableau 8.

3. Dénudez une section de la gaine de chaque conducteur individuel
conformément aux longueurs indiquées dans le tableau 7.

4. Le cas échéant, étiquetez les conducteurs en fonction de leur
numéro de position sur l'insert.

5. Installez le positionneur correspondant au calibre de la broche a
sertir sur I'outil de sertissage, conformément au tableau 10

6. Réglez le bouton de I'outil de sertissage pour une broche de
calibre 16 et un contact de calibre 10.

7 Placez I'extrémité dénudée du conducteur dans le contact femelle;
assurez-vous d'avoir entre 1 et 3 mm de cuivre nu entre I'extrémité
du contact et la gaine isolante.

9.

Placez le contact avec le conducteur dans I'outil de sertis-
sage et serrez complétement I'outil jusqu'a ce que le contact
soit serti, puis relachez.

Répétez les étapes 5 & 8 pour chaque conducteur et chaque
contact au besoin.

*Suivez les directives d'utilisation dans le manuel de I'outil de sertissage.
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2. Contact

Mod Il (sertissage)

1. Repérez la position no 1 a I'arriére de I'insert (1).

2. Prenez le contact portant le numéro approprié (2) (reportez-
vous a |'étape 4, section 6) et insérez-le a la position 1;
poussez jusqu'a ce qu'une résistance se fasse sentir. Ter
minez l'installation en utilisant |'outil d'insertion appropriée
(3) (reportez-vous au tableau 11). Enfoncez le contact (2)
jusqu'a ce que vous entendiez un clic et que vous sentiez
que le contact est en place.

3. Répétez les étapes 1 et 2 pour chaque numéro de position
sur I'insert (1). une broche/prise femelle doit étre insérée
pour assurer |'étanchéité du dispositif.

3. Outil d'insertion

Mod | (pression)

1 Localisez le conducteur et le contact qui y est
associé.

2. Insérez le conducteur dans I'ouverture de la
terminaison du contact.

3. Serrez la vis au couple indiqué dans le tableau 12.

4. Répétez pour tous les contacts.

Section 8 : Instructions de sertissage pour contact unipolaire

1 Coupez les cables a la longueur requise.

2. Dénudez une section de la gaine extérieure du cable conformé-
ment aux longueurs indiquées dans le tableau 7.

3. Installez la filiere correspondant au calibre de la broche a sertir
sur 'outil de sertissage, conformément au tableau 10

4. Placez I'extrémité dénudée du conducteur dans le contact
femelle; assurez-vous d'avoir entre 1 et 3 mm de cuivre nu entre
I'extrémité du contact et la gaine isolante.

1¢" jeu de repéres d’alignement

2° jeu de repéres d'alignement

5. Placez le contact avec le conducteur dans I'outil de
sertissage et alignez les machoires de la filiére avec le 1° jeu
de reperes d'alignement (voir photo).

6. Actionnez I'outil jusqu’a ce que le contact soit serti et que
I'outil de desserre.

7 Déplacez le contact serti de maniére a aligner les machoires
de la filiere avec le 2e jeu de reperes d'alignement (voir
photo) et répétez |'étape 6.

*Suivez les directives d'utilisation dans le manuel de |'outil
de sertissage.

Section 9 : Instructions relatives au remplissage

C. Préparation du mélange

A. Préparation des piéces

1 Assurez-vous qu‘aucune saleté, poussiére, matiére graisseuse/
huileuse ou qu'aucun corps étranger ne se trouve sur les
connecteurs internes et sur les conducteurs.

B. Sélection du mélange

1 Pour une installation & pied d'ceuvre ou en usine (dans un
environnement controlé), le scellant Chico® LiquidSeal doit étre
utilisé. La température de stockage et les dates de péremption se
trouvent sur chaque emballage individuel (75 ml/400 ml).

2. Pour une installation en usine (dans un environnement controlé)
uniquement, de la résine époxy ignifuge Epoxies, Etc. doit étre
utilisée.

a. Appellation commerciale de la résine/catalyseur, option 1:
50-3150 FR/Catalyst 190

b. Appellation commerciale de la résine/catalyseur, option 2
50-3149RFRBK/Catalyst 192CL

c. Fabricant : Epoxies, Etc.

d. Noir une fois mélangé

e. Se reporter aux instructions du fournisseur pour les
informations relatives au stockage, au mixage et a |'utilisation
du produit

f. Avant le mixage, vérifier que la résine époxy n‘a pas
cristallisé

1 Chico LiguidSeal (75 ml/400 ml), suivre les instructions sur
I'emballage
2. Pour la résine époxy ignifuge Epoxies, Etc., suivre les fiches

d'instructions du fournisseur en ce qui concerne le rapport

de mélange, les instructions de mixage, les températures de
stockage et de versement, et les informations sur la cristallisation
et la sédimentation.

D.Versement du mélange

1 Créez un jeu de connecteurs appariés afin de vérifier la conformité
du contact avant de verser la pate de remplissage.

2. Alignez le jeu de connecteurs & la verticale, I'extrémité non
protégée de |'adaptateur de céble orientée vers le haut.

3. Versez le mélange a I'intérieur de I'adaptateur jusqu'a ce qu'il soit

rempli. Pour les adaptateurs de cable et les adaptateurs montés
sur panneau, reportez-vous aux tableaux de remplissage 2 et 3.
Séparez et bougez les conducteurs individuels pour vous assurer
qu'il y a suffisamment de mélange; ajoutez-en au besoin.

4. Maintenez le connecteur en position verticale jusqu’a ce que le
meélange soit figé.

5. Le temps nécessaire a la solidification/mise sous tension (remise
en service) du scellant Chico LiquidSeal est indiqué dans le
tableau 4.

6. 24 heures sont nécessaires avant I'installation et la mise sous

tension de la résine époxy ignifuge Epoxies, Etc.
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CABLE ADAPTOR
POTTING

[mmpt
T

W
MNPOTING
HEGHT

Tableau 2. Remplissage d’adaptateur

de cable
Hauteur
PANEL MOUNT . minimale
ADAPTOR Taille c.Ie la i Ep—
POTTING coquille =
CEX17-1 plissage

«A»

ongueur

Volume

maximale

non

remplie

«B»

mini-
mal
(ml)

mmum (ngm ) 12 17(42,2) 1,4(35,6) 33
il H 16 1,7(42,2) 3,4(86,4) 63
20 17(42,2) 3,4(86,4) 102
24 17(42,2) 3,4(86,4) 181
28 1.7(42.2) 3.4(86,4) 209

Tableau 3. Remplissage de montage sur

panneau
Hauteur Longueur
Taille de | minimale maximale Volume
aille .e a de remplis- non rem- minimal
coquille "
sage plie (ml)
«A»n «C»
12 1,7(42,2) 0,375(9,5) 33
16 1.7(42.,2) 0,375(9,5) 63
20 1,7(42,2) 0,375(9,5) 102
24 1,7(42.2) 0,375(9,5) 181
28 1,7(42,2) 0,375(9,5) 209

Tableau 4. Chico LiquidSeal Temps (heures) nécessaire a la solidification/mise sous tension du con-

necteur

Température lors du remplissage °F ( °C) - Il n'est pas recommandé de procéder a
un remplissage si la température est inférieure 50 °F.

Volume de mélange versé (ml) 50° (10°) 59° (15°) 68° (20°) 77° (25°) 86° (30°) et plus
50 15/48 3,5/36 2.3/24 2/18 1,5/10
150 10,5/45 2,9/33 1,8/20 1,3/16 0,9/6
250 6,9/39 2,1/28 1,3/14 0,4/10 0,6/5
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Section 10 : Calcul de I'intensité de courant maximale admissible
Tableau 5. Valeurs de résistance et intensité de courant

maximale /A MISE EN GARDE
(1) Valeur R - RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE

Résistance de la
broche (ohm)

Taille de Type de Intensité

L'intensité de courant totale maximale par coquille est limitée
par le seuil de température des composants internes. Les
mesures d'intensité de courant maximale inscrites dans

la broche terminaison max.

23 AWG Serti 1AMP 0,0218
le tableau 5 peuvent varier lorsque plusieurs contacts sont
16 AWG Serti 18 AMP 0,0053 utilisés dans une seule coquille. Si vous utilisez plusieurs
WG Sert AP connecteurs, la chaleur dissipée [watts] ne devrait pas

13 ert % 0.0028 dépasser les niveaux indiqués dans le tableau 6. La formule
12 AWG Serti 30 AMP 0,0021 ci-dessous peut servir a calculer la chaleur dissipée.
10 AWG Serti 40 AMP 0,0013

- Remarque : les valeurs de dissipation de chaleur maximale
10AWE Pression 40 AMP 00014 ont été calculées pour une température ambiante de 55 °C
8 AWG Serti 55 AMP 0,00086 Formule: D : Dissipation de chaleur totale par coquille [watts]
8 AWG po—— 50 AMP 0,0011 W : Dissipation de chaleur totale par jeu de contacts

de méme taille ou calibre [watts] et de méme

4 AWG Serti 90 AMP 0,00036 intensité [A]

| : Lintensité prévue par contact ne doit pas dépasser
4AWG Pression 73 AMP 0,00088 I'intensité maximale affichée dans le tableau 5 [A]
0,00040 R : Résistance du contact [ohm]

1/0 Pression 130 AMP
/ N : Nombre de conducteurs
4/0 Pression 198 AMP 0,00023
D:W1+W2+W3+...Wn
4/0 Pression 252 AMP* 0,00010* W =1A2xRxN
313MCM Sert 502 AMP 00000515 D <ValeurenW (tableau 8) -
Tableau 6. Dissipation de chaleur maximale par conducteurs
350 MCM Soudure 250 AMP 0000072 Taille de la coquille W -Wattage max. a 55 °C
444 MCM Serti 722 AMP 0,0000414 12 74
535 MCM Serti 815 AMP 0,0000374 16 135
777 MCM Serti 1030 AMP 0,0000254 20 156
* Les valeurs nominales de 252 ampéres et de 0,000010 ohm ne concern-
ent que la garniture de connecteur C28-R44. 24 16.1
* Les valeurs nominales de 290 ampeéres et de 0,000072 ohm ne concern-
ent que la garniture de connecteur C28-43 fermée par un céble de 262 C24 17,4
MCM ou plus
** Remarque : La qualité des terminaisons soudées influence grandement 28 226
la résistance. La soudure est conforme & la norme J-STD-001. .

Section 11
Tableau 7. Lonqueur de dénudage des concucteurs

Tableau 8. Longueur de dénudage de la
gaine extérieure du cable

Taille du contact Longueur de dénudage du

conducteur
Longueur de dénudage de la gaine
AWG (mm? eqv) pouces (cable multipolaire)

23 026 0,586 12,88 bouces
16 1.3 0.586 12.88 12 coguilles 17 63,50
13 262 0.585 12,85 16 coquilles 45 11430
12 33 0585 1285 20 coquilles 475 120,65
10 53 0.668 14,56 24 coquilles 5 127,00
8 84 0839 1930 28 coquilles 5 127,00
4 2 0,89 2,76
1/0 53 1417 35,99
40 107 1425 36,20
313MCcM | 159 185 44,45
asamcm | 227 1,85 44,45
sMCM | 273 185 44,45
777McM | 394 1,85 44,45
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Tableau 9. Valeurs de couple pour I'assemblage des composants de coquille

Systéme mé-

Taille de la coquille Filetage trique (N.m) Systéme impérial (pi-Ib)
Filetage a gauche 34,0 25
12 Ecrou d'accouplement 203 15
Goupille de cable, systeme métrique (M25) 30,0 22
Filetage a gauche 40,5 30
16 Ecrou d'accouplement 2711 20
Goupille de cable, systeme métrique (M40) 45,0 23
Filetage a gauche 475 35
20 Ecrou d'accouplement 339 25
Goupille de céble, systeme métrique (M50) 55.0 4
Filetage a gauche 54,0 40
24 Ecrou d'accouplement 40,7 30
Goupille de cable, systeme métrique (M63) 67,0 50
Filetage a gauche 61,0 45
28 Ecrou d'accouplement 475 35
Goupille de cable, systeme métrique (M75) 80,0 59
Montage sur panneau Boulon de panneau M5 54 4
Collier mécanique Boulons de blocage 34 25
Toutes les tailles Vis de pression a écrou d'accouplement™ 108 8.0
*Toutes les tailles de coquille sont adaptées a la clé h: le SAE de 1/8, ala norme ASME B18.3.

Tableau 10. Matrices et pince de sertissage pour contact

q 5 N Positionneur/
Pince a sertir

Taille du contact

matrice no.
23 AWG CH300-25 A CH682-1
16 AWG CH300-25 A CH682-1
13AWG CH300-25 A CHGB11 Douile CHGE3-
12 AWG CH300-25 A LS (DRSS
10 AWG CH300-25 A CH684-1
8 AWG 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15520/21
4 AWG 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15513 /37
313 MCM 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15512/76
444 MCM 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15505/99H
535 MCM 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15515/106H
777 MCM 13100A Sertisseuse hydraulique T&B 14 tonnes ou équivalent 15504/115H

* Crouse-Hinds ne peut fournir les numéros de piéces des outils T&B.

Tableau 11. Outil d'insertion et d’extraction de contact

Extraction Insertion Extraction Insertion
No. de réf. de No. de réf. de No. de réf. de No. de réf. de
Taille du contact I'outil I'outil Taille du contact I'outil I'outil
8 CH 2-8250 CH 1265 13 CH 2-8250 CH 1000-16
10 CH 2-8250 CH 1205 16 CH 2-8250 CH 1000-16
12 CH 2-8250 CH 1000-12 23 CH 2-8250 CH 1000-16
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Tableau 12. Mod | —Valeurs de couple pour le contact par

pression
Contact/conducteur Valeur de couple Ib-po
Calibre/AWG (mm) (N.m)
4/0(120,00) 100(11,3)
1/0(50,00) 50 (5,7)
#4(25,00) 20(2.3)
#8(10,00) 15(1,7)
#10(6,00) 15(1,7)

Un programme d'inspection réguliére des composants électriques et

Section 12 : Renseignements sur I'entretien

mécaniques tenant compte de I'environnement et de la fréquence

d'utilisation doit étre mis en place. Il est recommandé d'effectuer une

inspection au moins une fois I'an.

N =

w

Inspectez et confirmez la position du contact a sertir.

Nettoyez les surfaces extérieures pour vous assurer que les
plaques signalétiques sont lisibles.

Vérifiez que tous les composants des coquilles sont bien serrés
avant d'utiliser.

En ligne

. Ex db IICT5 Gb

. Extb IIIC Db T85 °C
. Ta =-60°C a +55°C
. IP68, NEMA 4X

. IP66, NEMA 6P
Normes

IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
IEC 60079-1, Edition 70 (2014)
IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)

4. \Vérifiez les contacts pour déceler des signes de surchauffe
ou de brdlure causée par un arc électrique et remplacez le
composant le cas échéant.

5. \Vérifiez les composants des coquilles pour déceler les

dommages au filetage et aux chemises et remplacez-le cas

échéant.

En plus de ces procédures d'entretien requises, Cooper
Crouse-Hinds recommande de mettre en place un programme
d’entretien préventif électrique comme décrit dans le bulletin
national NFPA 70B de I'Association de protection contre les

incendies.

Section 13 : Homologation

Montage sur panneau rempli de pate de
remplissage

Ex db eb ICT5 Gb
Ex tb IlIC Db T85°C
Ta =-60°C a +55°C
IP68, NEMA 4X
IP66, NEMA 6P

Normes

IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
IEC 60079-1, Edition 70 (2014)
IEC 60079-7, Edition 5 (2014)
IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)

Section 14 : Conditions d’utilisation

Les longueurs de I'emboitement antidéflagrant sont
supérieures a celles spécifiées dans le tableau 8 de la
norme |EC 60079-1.

L'écart sur le joint cylindrique est inférieur & ceux qui sont
spécifiés dans le tableau 8 de la norme IEC 60079-1
Ilincombe a I'utilisateur d'assurer la mise a la masse des
équipements.

Une fois installé, une protection efficace contre les surcharges
doit étre maintenue

Les couvercles de fiche/prise femelle doivent étre en place
lorsque les connecteurs ne sont pas branchés.

Le céble utilisé doit étre homologué pour une température
ambiante d'au moins 95 °C.

La tension nominale du céble utilisé doit étre supérieure a la
tension de service maximale de I'équipement.

Les vis sans téte de I'écrou d'accouplement et du couvercle
femelle doivent toujours étre complétement serrées et fixées.
Le cable branché au boitier doit &tre muni d'une goupille
de céble possédant I'nomologation Exd IIC Gb et Ex tb IIC
Db IPG8

Pour le modele de montage sur panneau de type « Ex de »,

le connecteur doit étre installé uniquement sur des boitiers
de type « Ex e » ou “Ex d » & surfaces planes. Il incombe a
|'utilisateur final de respecter un espacement adéquat lors de
l'installation de la boite « Ex e ».

Eaton.com/recycling
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Tous les énoncés, renseignements techniques et toutes les recommandations contenus dans ce document sont basés sur des
données et des tests que nous estimons fiables. Leur exactitude ou leur exhaustivité ne sont pas garanties. Conformément aux
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Roughneck™

F - Tl crouse-ries
Conector multipino para area perigosa (EX)
Informacdes de instalagdo e manutencdo da linha de produto CEX IF 1683

GUARDE ESTAS INSTRUCOES PARA REFERENCIA FUTURA

/\ ATENCAO /\ ATENGCAO
PERIGO DE CHOQUE PERIGO DE CHOQUE

Para evitar choque elétrico ou eletrocusséo, caso pareca Para evitar choque elétrico ou eletrocussao, os conectores
estar faltando alguma peca do plugue ou do receptéculo : = H =

: com pinos macho ndo podem ser usados como alimentacéo,
ou estar quebrada ou com sinal de dano, PARE DE USAR pois 0 Usuario pode encostar em contatos ou outros
IMEDIATAMENTE. Substitua com as pecas de reposicao componentes energizados
adequadas antes de continuar o servico. |

/\ ATENCAO
PERIGO DE EXPLOSAO
Os parafusos de fixagdo sao parte integrante da protecdo

contra explosao e devem estar totalmente apertados
enquanto os produtos estao em uso.

/\ ATENGAO
PERIGO DE CHOQUE

Para evitar choque elétrico ou eletrocussao, a alimentacao
elétrica deve ser desligada antes e durante a instalacao e
manutencdo. O procedimento de instalagdo e manutengao
deve ser realizado por um eletricista treinado e competente.

/\ ATENGCAO
PERIGO DE EXPLOSAO

Né&o separe o plugue e o receptaculo quando estiverem
energizados.

/\ ATENCAO
PERIGO DE EXPLOSAO
As tampas devem ficar instaladas quando néo estiver em uso
e devem estar totalmente encaixadas uma na outra enquanto
o plugue e o receptaculo estiverem conectados para proteger
a integridade do dispositivo.

Consulte a Secao 10 para obter o célculo da dissipagdo maxima de calor antes da instalacao.

Secao 1: Instrugoes de instalacao a plugues macho multipinos

7. Cesto 8.Bucha
trancado

!
i
|

10. Arruela |
5. Prensa-cabos de vedagao|
i 6. Inserto elastico

de cabo

T
|
1. Adaptador 4 o, ge |
acoplamento |

9. Bragadeira mecanica,

2. Saia macho

8.Bucha |
|

3. Tampa ambiental

A. Para desmontar o plugue macho:

6. Continue a preencher as posicoes de pino restantes no
inserto com pinos. ATENCAO: TODAS AS POSICOES
DO INSERTO DEVEM SER PREENCHIDAS COM PINOS.

A. Para montar novamente o plugue macho:

1 Cologue o corpo do adaptador de cabo (1) em uma
morsa com mordentes de borracha ou aluminio.
Desrosqueie a saia macho (2) (rosca esquerda) do
corpo do adaptador de cabo (1), mantendo a tampa
ambiental (3) na saia macho (2).

2. Remova o corpo do adaptador de cabo (1) da morsa 1 Rosbquet‘e\azSp)orca de acoplamento (4) dentro da tampa
coloque a saia macho (2) na morsa, prendendo ambiental (3).
pola tampa ambier 12) g morsa, pronden 2. Rosqueie o adaptador de cabo (1) (rosca esquerda) na

pela tampa ambiental (3) com a etiqueta de atencédo

voltada para baixo. saia macho (2) e aperte com o valor de torque que se

3. Desrosqueie a porca de acoplamento (4) da tampa encontra na Tabela 9. Verifique se a saia macho (2) esta
ambiental (3). totalmente apertada com chave no ressalto do adaptador
de cabo (1) para garantir a integridade ambiental.
B. Para conectar o cabo no plugue macho: 3A. Aperte o prensa-cabos (5) no adaptador de cabo (1) de
acordo com o valor de torque que se encontra na Tabela

1 Passe o cabo pelo prensa-cabos (5) ou cesto trancado 9. Verifique se a arruela de vedacao (10) est4 instalada
(7) e bucha (8) ou bragadeira mecanica (9) e bucha entre o prensa-cabos e o adaptador de cabo.
(8). Depois passe pelo adaptador de cabo (1) e porca 3B. Conclua a instalagdo do prensa-cabos no cabo seguindo
de acoplamento (4) e apoie o cabo mais abaixo para as instrucdes do fabricante do prensa-cabos.
manté-lo fora do caminho. 4A.  Se estiver utilizando uma bracadeira mecanica (9) ou

2 Prepare o cabo e os condutores individuais seguindo cesto trancado (7), encha o conector com composto de
as instrucoes da Secéo 6. . encapsulamento conforme a Secao 9.

3. Faca a terminacao dos condutores nos pinos 4B.  Rosqueie o cesto trancado (7) ou a bragadeira
conforme a Se¢ao 6. -, mecanica (9) na extremidade do adaptador de cabo

4 Confirme se o inserto elastico (6) esté firmemente (1). Rosqueie apertando o suficiente para que a bucha
instalado dentro da saia macho (2). . (8) seja pressionada firmemente contra o cabo. Aperte

5 Localize a posigéo 1 de pino no inserto e pressione totalmente com chave.

0 pino desejado no inserto. Siga as instrucoes de 4C.  No caso da bracadeira mecénica, aperte os parafusos
insercao de pinos da Secao 7 fixadores de cabo com o torque que se encontra na
Tabela 9.
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Secao 2: Instrucoes de instalacao para receptaculo em linha fémea multipino e de flange quadrado

7.Cesto
trangado 8. Bucha
/

M4

5. Prensa-cabos ‘

| 6. Inserto elastico
10, Arruela | Adaptador de cabo ia f
de vedagao | P 2. Saia femea

=Ty LU

A. Para desmontar novamente o receptaculo em linha féemea: C. Para montar novamente o receptaculo em linha fémea:

Rosqueie o adaptador de cabo (1) (rosca esquerda)
na saia fémea (2) e aperte com o valor de torque
que se encontra na Tabela 9. Verifique se a saia
fémea (2) esté totalmente apertada com chave

9. Bragadeira 3. Tampa ambiental

mecanica

1 O adaptador de cabo (1) deve ser colocado em uma morsa 1
com mordentes de borracha ou aluminio. Desrosqueie a
saia fémea (2) (rosca esquerda) do adaptador de cabo (1),
mantendo a tampa ambiental (3) na saia fémea (2).

2. Remova o adaptador de cabo (1) da morsa e coloque a saia no ressalto do adaptador de cabo (1) para garantir
fémea (2) na morsa, prendendo pela tampa ambiental (3) a integridade ambiental.
com a etiqueta de atencéo voltada para baixo. 2A.  Aperte o prensa-cabos (5) no adaptador de cabo (1)

de acordo com o valor de torque que se encontra na
Tabela 9. Verifique se a arruela de vedagao (10) esta
instalada entre o prensa-cabos e o adaptador de cabo.

2B.  Conclua a instalacdo do prensa-cabos no cabo

1. Passe o cabo pelo prensa-cabos (5) ou cesto trancado (7) seguindo as instrucdes do fabricante do prensa-cabos.
e bucha (8) ou bracadeira mecanica (9) e bucha (8). Depois  3A.  Se estiver utilizando uma bracadeira mecéanica (9) ou
passe pelo adaptador de cabo (1) e apoie o cabo mais cesto trancado (7), encha o conector com composto
abaixo para manté-lo fora do caminho. de encapsulamento conforme a Secéo 9.

2. Prepare o cabo e os condutores individuais seguindo as 3B. Rosqueie o cesto trangado (7) ou a bracadeira
instrugoes da Secao 6. mecanica (9) na extremidade do adaptador de cabo

B. Para conectar o cabo ao receptaculo em linha fémea:

3. Fag:el a terminacdo dos condutores nos pinos conforme a (1). Rosqueie apertando o suficiente para que a bucha
Secéo 6. ) o o (8) seja pressionada firmemente contra o cabo.
4. Confirme se o inserto eléstico (6) esté4 firmemente Aperte totalmente com chave.

instalado dentro da saia fémea (2). Localize a posicdo 1 de  3C. No caso da bragadeira mecénica, aperte os parafusos
pino no inserto e pressione o pino desejado no inserto. fixadores de cabo com o torque que se encontra na

Siga as instrucoes de insercdo de pinos da Secgéo 7. Tabela 9.
5. Continue a preencher as posicoes de pino restantes no

inserto com pinos. ATENCAO: TODAS AS POSICOES DO

INSERTO DEVEM SER PREENCHIDAS COM PINOS.

7. Contraporca

4. Junta
N

1. Adaptador de montagem
om painel

6. Arruela de vedagio

3. Tampa ambiental

A. Consulte as dimensoes de instalacao para montagem 2. Se estiver usando cabo multicondutor, prepare o cabo

e os condutores individuais seguindo as instrucoes

da Secéo 6. Se estiver usando cabo de um condutor,

prepare o cabo e os condutores individuais seguindo as

. instrucoes da Secao 8.

1 Coloque a saia de flange quadrado (2? em uma morsa 3. Faca a terminacdo do cabo multicondutor ou do cabo
com mordentes de borracha ou aluminio com a parte dentro do inserto conforme a Secéo 6. Se estiver
superior da tampa ambiental (3) virada para o piso. fazendo a terminacdo de cabo cogm um Unico condutor,
Desrosqueie o adaptador de montagem em painel siga as instru ées(;da Secio 8 '
(1) (rosca esquerda) da saia de flange quadrado (2), 9 c ¢ :
mantendo a tampa ambiental (3) na saia de flange

em painel naTabela 1.

B. Para desmontar o receptaculo de montagem em painel:

D. Para montar novamente o receptaculo de montagem

quadrado (2). em painel:
B. Para conectar o cabo ao receptaculo de montagem 1. Rosqueie o adaptador de montagem em painel (1) na
em painel: . saia de flange quadrado (2) e aperte com o valor de
1. Passe o cabo pelo adaptador de montagem em painel (1) torque que se encontra na Tabela 9.

e apoie o cabo mais abaixo para manté-lo fora do caminho. 2. Encha o conector com o composto de encapsulamento
conforme a Secgéo 9.
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Tabela 1 Dimensdes de instalacdo para montagem em painel

C (Rosca de C - pol. (mm
dacapsiia  pol.{mm)  pol. fmm) p';gﬁff‘g::g &, ”ama";':i:g(;";")cm’
12 2.25(57,2) 1.65 (42) M40-1,5-6G 1.614 (41)
16 2.626 (66,7) 2.05(52) M50-1,5-66 2.008 (51)
20 3.0(76,2) 2.44(62) M63-1,5-6G 2.520 (64)
24 35(88,9) 2.83(72) M75-1,5-6G 2.992 (76)
28 4.0(101,6) 3.23(82) M90-1,5-6G 3.582(91)
E. Montagem em caixa Ex “e”: 7 Prenda o corddo de olhal da tampa a um dos parafusos.

Para aplicacdo Ex “e’ use a junta e deixe o O-ring de lado.
1 Limpe todas as superficies de contato:

a. Parte traseira da saia de flange quadrado (2)

b. Superficies do painel

c. Junta (4)

d. Contraporca (7)

e. Arruela de vedacao (6)
Coloque a junta (4) na parte de trés da saia de flange
quadrado (2).
Instale a saia de flange quadrado (2) através do painel,
alinhando os furos de parafuso.
Instale a arruela de vedacao (6) no conector, conforme
necessario na parte traseira do painel.
Rosqueie a contraporca (7) no painel.
Aperte a contraporca (7) totalmente com a mao de
maneira que o conector fique pressionado contra o
painel, comprimindo a junta (4). Usando uma chave,
aperte completamente a contraporca (7). Instale
quatro parafusos M5 de comprimento adequado para
atravessar a caixa e prenda com arruelas de pressao e
porcas. Aperte os parafusos com o valor de torque que
se encontra na Tabela 9.

oo A W N

E. Montagem em caixa Ex “d"”:

Para aplicagdo Ex “d’ use o O-ring e deixe a junta de lado.
Limpe todas as superficies de contato:

a. Parte traseira da saia de flange quadrado (2)

b. Superficies do painel

c¢. O-ring (5)
2. Ap6s a instalagdo do O-ring (5) na parte traseira da
ranhura do receptaculo (2), rosqueie o receptaculo de
flange quadrado na caixa Ex “d’.
Rosqueie o conjunto do conector no painel até o ponto
em que o O-ring (5) comega a ser pressionado.
Continue a rosquear o conector na caixa até nao
conseguir apertar com a mao.
Rosqueie o conector para alinha-lo aos furos
de parafuso.
Prenda o conector na caixa usando parafusos M5
e aperte com o valor de torque que se encontra na
Tabela 9.
Prenda o corddo de olhal da tampa a um dos parafusos.

o g W

~

Secao 4: Instrucoes de instalacao de plugue em linha ma

7. Cesto 8.Bucha
trancado

10, Aruota |
5.Pronsacabos _ do vedagho]

|

!
i © Adaptader 4. por
|
1]

3. Tampa

9. Bragadeira mecanica ambiental

de cabo acoplamento
8 Bucha 2.Saja macho

- H KD

A. Para desmontar o plugue macho:

1 O adaptador de cabo (1) deve ser colocado em uma
morsa com mordentes de borracha ou aluminio.
Desrosqueie a saia macho (2) (rosca esquerda) do
adaptador de cabo (1), mantendo a tampa ambiental (3)
na saia macho (2).

2. Remova o adaptador de cabo (1) da morsa e coloque
a saia macho (2) na morsa, prendendo pela tampa
ambiental (3) com a etiqueta de atencao voltada

para baixo.

3. Desrosqueie a porca de acoplamento (4) da tampa
ambiental (3).

4. Remova o contato macho (7), a arruela de latdo (8) e o

anel de retencéao (9) e deixe-os de lado.

B. Para conectar o cabo no plugue macho:

1 Passe o cabo pelo prensa-cabos (5). Depois passe pelo
adaptador de cabo (1) e porca de acoplamento (4) e apoie
0 cabo mais abaixo para manté-lo fora do caminho.

2. Prepare o cabo e crimpe o contato macho (7) seguindo as
instrucdes da Secgéo 8.

3. Deslize a carcaca isolante (11) sobre o contato crimpado.

4. Instale a arruela de latao (8) seguida pelo anel de
retencao (9) para prender o contato macho (7) na carcaga
isolante (11).

5. Alinhe o rasgo de chaveta da carcaga isolante (11)

com a chaveta na saia macho (2) e, em seguida, insira
totalmente a carcaca isolante (11) na saia macho (2).

o de um polo

11.Carcaga 8. Arruela 9. Grampo
isolante do  de retencao
7. Contato macho

im=IEin|

A. Para montar novamente o plugue macho:

1. Rosqueie a porca de acoplamento (4) dentro da tampa
ambiental (3).
2. Rosqueie o adaptador de cabo (1) (rosca esquerda) na

saia macho (2) e aperte com o valor de torque que se
encontra na Tabela 9. Verifique se a saia macho (2) esta
totalmente apertada com chave no ressalto do adaptador
de cabo (1) para garantir a integridade ambiental.
Aperte o prensa-cabos (5) no adaptador de cabo (1)
de acordo com o valor de torque que se encontra na
Tabela 9. Verifique se a arruela de vedagéo (10) esta
instalada entre o prensa-cabos e o adaptador de cabo.
3B.  Conclua a instalacao do prensa-cabos no cabo
seguindo as instrucdes do fabricante do prensa-cabos.
Se estiver utilizando bracadeira mecénica (9) ou cesto
trancado (7), encapsule o conector conforme a Segéo 9.
Rosqueie o cesto trangado (7) ou a bragadeira
mecanica (9) na extremidade do adaptador de cabo
(1). Rosqueie apertando o suficiente para que a bucha
(8) seja pressionada firmemente contra o cabo. Aperte
totalmente com chave.
No caso da bragadeira mecénica, aperte os parafusos
fixadores de cabo com o torque que se encontra na
Tabela 9.

3A.

4A.
4B.

4C.

Anel de retencao Arruela de latao
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Secao 5: Instrucoes de instalacdo de receptaculo em linha fémea de um polo

7.Cesto
trangado E.Pucha .
/

10. Arruela]

5. Prensa-cabos de vedagaa

1. Adaptador de cabo

HH e JF

8.Bucha

2. Saia fémea

9. Bragadeira
mecanica

A. Para desmontar o receptaculo fémea:

1 O adaptador de cabo (1) deve ser colocado em uma
morsa com mordentes de borracha ou aluminio.
Desrosqueie a saia fémea (2) (rosca esquerda) do
adaptador de cabo (1), mantendo a tampa ambiental (3)
na saia fémea (2).

2. Remova o adaptador de cabo (1) da morsa e coloque
a saia fémea (2) na morsa, prendendo pela tampa
ambiental (3) com a etiqueta de atencao voltada
para baixo.

3. Remova o contato fémea (7), as arruelas de latdo
(2 pecas) (8) e os anéis de retencéo (2 pecas) (9) e deixe-
os de lado.

B. Para conectar o cabo no plugue fémea:

1. Passe o cabo pelo prensa-cabos (5). Depois passe pelo
adaptador de cabo (1) e apoie o cabo mais abaixo para
manté-lo fora do caminho.
Prepare o cabo e crimpe o contato fémea (7) seguindo
as instrucoes da Segéo 8.
Instale o anel de retencéo (9) seguido pela arruela de
latao (8) no primeiro recorte do contato fémea (7) mais
préximo do cabo crimpado.
Deslize a carcaca isolante (10) sobre o contato crimpado.
Instale a arruela de latao (8) seguida pelo anel de retencao
(9) no segundo recorte mais afastado do cabo para
prender o contato fémea (7) na carcaga isolante (10).
6. Alinhe o rasgo de chaveta da carcaca isolante (10)
com a chaveta na saia fémea (2) e, em seguida, insira
totalmente a carcaca isolante (10) na saia fémea (2).

@ N

o

3. Tampa
‘ambiental

9. Grampo _10-|Carca9a 8. Arruela
de retencao 7. Contato femea  f22lante de latdo
9. Grampo
8. Arruela de retengao

de latao

A. Para montar novamente o plugue fémea:

1.

Rosqueie o adaptador de cabo (1) na saia fémea (rosca
esquerda). Aperte com chave totalmente no ressalto,
usando o valor de torque especificado na Tabela 9.
Aperte o prensa-cabos (5) no adaptador de cabo (1)

de acordo com o valor de torque que se encontra na
Tabela 9. Verifique se a arruela de vedacgéo (10) esta
instalada entre o prensa-cabos e o adaptador de cabo.
Conclua a instalacdo do prensa-cabos no cabo
seguindo as instrucdes do fabricante do prensa-cabos.
Se estiver utilizando bragadeira mecénica (9) ou cesto
trancado (7), encapsule o conector conforme a Segéo 9.
Rosqueie o cesto trancado (7) ou a bracadeira
mecanica (9) na extremidade do adaptador de cabo
(1). Rosqueie apertando o suficiente para que a bucha
(8) seja pressionada firmemente contra o cabo. Aperte
totalmente com chave.

No caso da bragadeira mecénica, aperte os parafusos
fixadores de cabo com o torque que se encontra na
Tabela 9.

Anel de retencao Arruela de latao

B3 - Instalacao da arruela e do anel de retencao

Secao 6: Instrucoes de preparacao e crimpagem do cabo (exceto um polo)

Prepare os cabos cortando no comprimento necessério.
Descasque a camisa externa no comprimento conforme
aTabela 8.

Descasque os condutores individuais no comprimento
conforme a Tabela 7.

Se desejar, identifique os fios de acordo com o nimero da
posicdo no inserto.

Instale o posicionador correto, conforme a Tabela 10, na
ferramenta de crimpagem em funcao do tamanho do pino.
Ajuste o botdo da ferramenta de crimpagem na
configuracao necesséria em funcao da bitola do pino para
contatos de bitola 16 a 10.

7. Coloque a extremidade descascada do condutor no
soquete do contato; confirme se ha 1 a 3 mm de cobre
descascado exposto entre a extremidade do contato

e o isolamento.

o o & w0 N

8.

Coloque o contato com o fio na ferramenta de
crimpagem e aperte totalmente a ferramenta até
o contato ser crimpado e liberado.

Repita as etapas 5 a 8 para cada fio e contato
conforme necessario.

*Siga as instrucoes da ferramenta de crimpagem no manual

da ferramenta.

IF 1683 * 12/18 Copyright © 2018 Divisao Crouse-Hinds da Eaton Pégina 4



Tabela 2 Encapsulamento do adaptador de cabo

Secao 7: Instrucoes para insercao do contato (exceto um polo)

ENCAPSULAMENTO

DO&%?’EQ%D[ Tama- Altura Comprimento
. ] nho da minima do maximo nao
Mmﬂm ENCAPSULAMENTO p encapsulamento  encapsulado
E - DO ADAPTADOR DE capsula n ‘B’
. MONTAGEM EM
T PAINEL CEX 17-1
2. Contato ) 12 1.7(42,2) 1.4(35,6) 33
IIOD - o)
N0 ; - 16 1.7(42,2) 3.4(86.4) 63
I mmy |
3. Ferramenta 20 17(422) 3.4(86,4) 102
de insergdo
24 1.7(42,2) 3.4(86,4) 181
28 1.7(42,2) 3.4(86.4) 209
Mad. Il (estilo de crimpagem) Mod. | (estilo de pressao) 5
AT
1 Localize a posicao N° 1 na parte traseira do inserto (1). 1. Localize o condutor e o contato relacionado. B .
2. Escolha o contato com a numeracéo correta (2) (consulte 5 Insira o condutor no lado com terminacao aberta L Tabela 3 Encapsulamento da montagem em painel
a Etapa 4, Secéo 6) e insira na posicao 1, empurrando do contato
com a méao até sentir resisténcia. Conclua a instalagao . , Altura Comprimen- Vo-
usando a ferramenta de insercao correta (3) conforme a 3. Aperte o parafuso até o valor de torque mostrado iy [Pl |
Tabela 11 para pressionar o contato (2) até ouvir e sentir na Tabela 12. minima do to maximo ame
que o contato se encaixa no lugar com um “clique” 4. Repita em todos os contatos. encapsula- nao encap- mini-
3. Repita as etapas 1 e 2 para cada niUmero de posi¢ao no mento sulado mo
inserto (1). ***Mesmo que a posicao nao seja usada, ‘A 'c
deve ser inserido um pino/soquete falso para manter a
integridade ambiental. 12 1.7(42,2) 0.375(9,5) 33
Secao 8: Instrucoes de crimpagem para contatos de um polo i tli822) 0375(8,5) &
1. Prepare o cabos cortando no comprimento necessario. 5. Coloque o contato com o fio na ferramenta de 20 17(42.2) 0-375(95) 102
2. Descasque a camisa externa no comprimento conforme crimpagem, alinhando as faces da matriz com
aTabela 7. o primeiro conjunto de marcas de alinhamento 24 17(422) 0375(9.5) 181
3. Instale a matriz correta, conforme aTabela 10, na (consulte a imagem).
ferramenta de crimpagem em fungdo do tamanho 6. Acione a ferramenta até crimpar o contato e liberar 28 17(42.2) 0.375(95) 209
do pino. a ferramenta.
4. Coloque a extremidade descascada do condutor no 7 Mova o contato crimpado para o segundo conjunto
soquete do contato; confirme se ha 1 a 3 mm de cobre de marcas de alinhamento (consulte a imagem)
descascado exposto entre a extremidade do contato e e repita a etapa 6. Tabela 4 Gel Chico LiquidSeal/Tempo para energizar (horas)
o isolamento. *Siga as instrucoes da ferramenta de crimpagem no

Segundo conjunto de manual da ferramenta.

marcas de alinhamento

Primeiro conjunto de marcas
de alinhamento

Temperatura durante o encapsulamento °F (°C) - Nao se recomenda encapsular abaixo de 50 °F

Volume de composto

derramado (ml) 50 °F (10 °C) 59 °F (15 °C) 68 °F (20 °C) 77 °F (25 °C) 86 °F (30 °C) ou mais
50 15/48 35/3% 23/24 218 15/10
150 105/45 29/33 18/20 13/16 09/6
250 6.9/29 21/28 1314 04/10 06/5

Secao 9: Instrucoes de encapsulamento

A. Preparacao das pecas C. Preparacao do composto
1. Assegure-se de que a parte interna e os condutores 1. Chico LiquidSeal (75 ml/400 ml), siga as instrucoes

estejam isentos de sujeira, detritos e graxa/éleo. da embalagem.
2. Para a resina epoxi retardante de chama da Epoxies
B Selegao do composto Etc, siga as folhas de instrucao do fornecedor para
Para instalacdo no campo ou em fabrica (ambiente obter a proporcao da mistura, as instrucoes de mistura
controlado), pode ser usado o Chico® LiquidSeal. A e temperaturas de armazenamento e derramamento
temperatura de armazenamento e as datas de validade e informacées sobre cristalizacdo/assentamento.
podem ser encontradas em cada embalagem individual ’
(75 ml/400 ml). D. Derramamento do composto
2. Somente para instalacao em fébrica (ambiente 1 Crie um conjunto de conector conjugado para verificar
controlado), pode ser usada a resina epdxi retardante o alinhamento antes de encapsular.
de chamas da Epoxies Etc. 2. Alinhe o conjunto do conector verticalmente com
a. Nome comercial da resina/catalizador da opgao 1: a extremidade aberta do adaptador de cabo virada
50-3150 FR/ Catalyst 190 para cima.
b. Nome comercial da resina/catalizador da opcéo 2: 3. Derrame o composto misturado no adaptador até
50-3149RFRBK/Catalyst 192CL atingir a profundidade de enchimento; consulte as
c. Fabricante: Epoxies Etc. Tabelas 2 e 3 de encapsulamento para adaptador de
d. Cor preta apos mistura cabo e adaptador de montagem em painel. Separe
e. Consulte as instrucoes do fornecedor sobre e mova os condutores individuais para assentar o
armazenamento, mistura e uso composto e encher novamente se necessario.
f. Antes de misturar, inspecione a resina epoxi 4. Mantenha o conjunto na posicao vertical até o
quanto a cristalizacao composto gelificar.
5. Gel Chico LiquidSeal e energizagédo do gel (tempos
de retorno ao servico estdo mostrados na Tabela 4).
6. A resina epoxi retardante de chamas da Epoxy Etc.

requer 24 horas antes da instalacdo e energizacgao.
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Secao 10: Calculo da corrente admissivel maxima

Tabela 5 Valores de corrente maxima e resisténcia

Tamanho

do pino

Estilo de
terminacao

Corrente
maxima
(A)

R - Resisténcia do
conj. do pino
(ohms)

A corrente total méxima por cépsula esté limitada pelo limite
de temperatura dos componentes internos. As correntes

/\ ATENCAO
PERIGO DE CHOQUE

23 AWG Crimpagem 1AMP 0,0218 maéximas na Tabela 5 podem mudar quando s&o usados
multiplos contatos em um cépsula. No caso de condutores
16 AWG Crimpagem 18 AMP 0,0053 multiplos, o calor dissipado [watts] ndo deve exceder os niveis
naTabela 6. A formula abaixo pode ser utilizada para calcular
13 AWG Crimpagem 26 AMP 0,0028 o calor dissipado.
12 AWG Crimpagem 30 AMP 0,0021
. Observacao: Niveis maximos de dissipacao de calor
10AWG Crimpagem 40 AMP 00013 Iculados para temperatura nominal maxima de 55 °C.
10AWG Pressao 40 AMP 00014 Formula:  D: Dissipacéo total de calor por cépsula [watts]
N W: Dissipacao total de calor por conjunto de contatos
8 AWG Crimpagem 55 AMP 0,00086 da mesma bitola [watts] e mesma corrente [A]
= I: A corrente esperada por contato nao deve exceder
8 AWG Pressdo 50 AMP 0,001 a corrente maxima dada na Tabela 5 [A]
N R: Resisténcia do contato [ohms]
4 AWG Crimpagem 90 AMP 0,00036 N: NUmero de condutores
4 AWG Pressdo 73 AMP 0,00088 D:W1 +W2 +W3 + ...Wn
— W=1r"2xRxN
1/0 Pressao 130 AMP 0,00040 D < valores em Watts (Tabela 8)
4/0 Pressao 198 AMP 0,00023
4/0 Pressdo 252 AMP* 0,00010*
313 MCM Crimpagem 502 AMP 0,0000515
350 MCM Solda fraca 290 AMP** 0.000072**
444 MCM Crimpagem 722 AMP 0,0000414
535 MCM Crimpagem 815 AMP 0,0000374
16 135
777 MCM Crimpagem 1030 AMP 0,0000254 2 156
*A classificagao de 252 A e 0,000010 ohm ¢é apenas para o inserto .
C28-R44. 24 16,1
**A classificacao de 290 A e 0,000072 ohm ¢ apenas para C28-43
terminado com cabo 262 MCM ou mais grosso. C24 271
**QObservacao: A qualidade da terminacéo de solda fraca tem grande !
efeito no valor da resisténcia. Solda fraca de acordo com a norma 28 26
J-STD-001. .

anho do contato

Tabela 7 Comprimentos de descascamento do condutor

Comprimento de descascamento

Secao 11: Referéncias da ela

do condutor

Tabela 8 Comprimento de descascamento da camisa
externa do cabo

Comprimento de descascamento da ca-
misa

(mm? equiv.) [LIELELES mm (Cabo multicondutor)
23 0,26 0,586 12,88 polegadas
16 13 0,586 12,88 Cépsula 12 1,70 63,50
13 2,62 0,585 12,85 Capsula 16 4,50 114,30
12 33 0,585 12,85 Cépsula 20 4,75 120,65
10 53 0,668 14,96 Capsula 24 5,00 127,00
8 84 0,839 19,30 Cépsula 28 5,00 127,00
4 22 0,896 22,76
1/0 53 1.47 3599
4/0 107 1,425 36,20
313 MCM 159 1,85 44,45
444 MCM 227 1,85 44,45
535 MCM 273 1,85 44,45
777 MCM 394 1.85 44,45
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Tabela 9 Valores de torque para o conjunto de componentes da capsula

Tamanho da capsula

Unidade métrica (N-m)

Unidade inglesa (ft.-|

Tamanho do contato

Tabela 10 Ferramentas e matrizes da crimpagem de contato

Ferramenta de crimpagem

Rosca esquerda 34,0 25
12 Porca de acoplamento 20,3 15
Prensa-cabos métrico (M25) 30,0 22
Rosca esquerda 40,5 30
16 Porca de acoplamento 271 20
Prensa-cabos métrico (M40) 45,0 33
Rosca esquerda 475 35
20 Porca de acoplamento 339 25
Prensa-cabos métrico (M50) 55,0 M
Rosca esquerda 54,0 40
24 Porca de acoplamento 40,7 30
Prensa-cabos métrico (M63) 67,0 50
Rosca esquerda 61,0 45
28 Porca de acoplamento 475 35
Prensa-cabos métrico (M75) 80,0 59

Montagem em painel Parafuso de painel M5 54 4 :.Z‘;d:::a’spt:urr:n-

usam uma chave
Bragadeira mecanica Parafusos de bragadeira 34 25 sextavada SAE de
1/8 pol.
Tk G e EES Parafuso de E)r:?éggg da porca de 108 80 aBr;‘:r;r.na ASME

N° do posicionador/matriz

23 AWG CH300-25 A CHE82-1

16 AWG CH300-25 A CH682-1

13 AWG CH300-25 A Enggél genqouem
12 AWG CH300-25 A CH684-1 Soquete CHB83-1 Pino
10 AWG CH300-25 A CH684-1

8 AWG Cabegote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15520/ 21

4 AWG Cabegote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15513 /37

313 MCM Cabecote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15512 /76

444 MCM Cabegote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15505 / 99H

535 MCM Cabecote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15515/ 106H
777 MCM Cabegote de crimpagem de 14 ton 13100A T&B ou equivalente 15504 / 115H

Tabela 11 Ferramentas de insercao e remocao de contato

Tamanho do contato

Remocao Insercao

N° de peca da ferramenta

NP° de peca da ferramenta

8 CH 2-8250 CH 1265
10 CH 2-8250 CH 1205
12 CH 2-8250 CH 1000-12
13 CH 2-8250 CH 1000-16
16 CH 2-8250 CH 1000-16
23 CH 2-8250 CH 1000-16

*A Crouse-Hinds nao dispoe dos numeros
de peca da ferramenta da T&B.
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Tabela 12. Mod. | - Requisitos de torque por pressao de

contato
Tamanho/AWG do Req. de torque pol./lb.
contato/condutor (mm) (N-m)
4/0(120,00) 100(11,3)
1/0(50,00) 50 (5,7)
#4.(25,00) 20(2.3)
#8(10,00) 15(1,7)
#10(6,00) 15(1,7)

Secao 12: Informacdes sobre manutencao

A inspecao elétrica e mecénica de todos os componentes deve 4. Verifique os contatos para ver se ha sinais de queima
ser executada de uma forma regular programada, determinada ou arco voltaico e substitua se necessario.

pelo ambiente e frequéncia de uso. Recomenda-se que 5. Verifique as pecas da cépsula para ver se ha danos em
a inspecdo seja realizada ao menos uma vez por ano. roscas e saias e substitua se necessario.

1. Inspecione os locais de crimpagem do contato por
questao de seguranca.

Além destes procedimentos de manutencéo necessarios,
recomendamos um programa de manutencao elétrica

2. Limpe as superficies externas, certificando-se de que as preventiva, como descrito no Boletim NFPA N° 70B da
placas de identificacao permanecem legiveis. NFPA (Associacao Nacional de Protecdo contra Incéndio).
3. Verifique o aperto de todas as pecas da cépsula antes

de usar.

Secao 13: Certificagoes

Em linha Montagem em painel encapsulada
. Exdb IICT5 Gb . Ex db eb IICT5 Gb
. Ex tb [ICT85°C Db . Ex tb [ICT85°C Db
. Ta =-60°Ca +55°C . Ta =-60°Ca+55°C
. 1P68, NEMA 4X . P68, NEMA 4X
. P66, NEMA 6P . |1P66, NEMA 6P
Normas Normas
. IEC 60079-0, Edition 7 (2017) . |IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
. IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014) . |IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014)
. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012) . |IEC 60079-7, Edition 5 (2014)
. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)
Secao 14: Condicgoes de uso
1 Os conectores devem ser instalados conforme as 8. As tensdes nominais do fio utilizado devem ser

R T o

instrugoes do fabricante, IF 1683.

Os comprimentos da passagem de chama sdo maiores
que os especificados na Tabela 8 da IEC 60079-1.

O véo na junta cilindrica € menor que o especificado
naTabela 8 da |EC 60079-1.

E responsabilidade do usuério manter o aterramento 10.

satisfatorio do equipamento.

Quando instalado, deve haver protecdo adequada

contra sobrecarga. 11.
As tampas do plugue/receptéculo devem

estar encaixadas quando os conectores nao

estdo conectados.

O fio utilizado deve ser especificado para temperatura
ambiente de pelo menos 95 °C.

maiores que a tensdo maxima de trabalho do
equipamento.

Os parafusos de fixagdo sem cabeca na porca de
acoplamento e da tampa fémea devem sempre estar
totalmente apertados e presos.

A entrada na caixa deve ser feita através de prensa-
cabos Ex d IIC Gb e Ex tb IIC Db IP68 adequadamente
certificados.

Para a versao de montagem em painel “Ex de’ o
conector deve ser instalado somente em caixas dos
tipos certificados “Ex " ou "Ex d” com superficies
planas. O usuério final é responséavel por manter o

espagamento apropriado na instalacdo da caixa “Ex e'

Eaton.com/recycling
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Todas as declaracoes, informagdes técnicas e recomendacdes contidas neste documento sao baseadas em informagoes e testes
que acreditamos serem confidveis. A precisao ou completude das mesmas nao é garantida. De acordo com os “Termos e condicoes
de venda"” da Divisdo Crouse-Hinds da Eaton e uma vez que as condicoes de uso estdo fora do controle da Eaton, o comprador deve
determinar a adequacédo do produto ao uso pretendido e assume todos os riscos e responsabilidades em relacéao a eles.

Divisao Crouse-Hinds da Eaton IF 1683
1201 Wolf Street, Syracuse, NY 13208 Revisao 7
Copyright © 2018 Revisado 12/18

Substitui 11/18

CROUSE-HINDS

A
E.T. SERIES



Roughneck™

(EX-obopynoBaHue)

VIHCTPYKLIMA NO MOHTaXY M TEXHUYeckomy obcnyxuBaHuio Ansa nsnenuii cemeiictea CEX
COXPAHWUTE 3TY MHCTPYKLIMIKO A MOMNYYEHWNSA CMPABKY B XOAE AANBHEWLLEN 3

E.T

CoeamHnTENb MHOrOKOHTAKTHbIN, B3pblBO3aLlUNLLEHHbBIN

Lyn

CROUSE-HINDS
SERIES

IF 1683

/A\ BHUMAHVE!
OMACHOCTb NMOPAXEHWA 3MEKTPUYECK/M TOKOM

Bo n3bexanve yaapa 3neKTpu4ecKknum TOKOM Unu netanbHoro
ncxopia, B Cily4ae OTCYTCTBUS, NMONOMKIA UMM MOBPEXAEHUS NoGoro
13 KOMMOHEHTOB LUTLIPEBOW WNW THE3/J0BOM YaCTh COeAVHUTENS
cneagyet HEMEJTIEHHO NPEKPATUTL SKCMITYATALINKO
ycTpoiicTea. Bo306HOBMEHMe aKcnnyaTtaLum onyckaeTcs

NoCIe YCTaHOBKM HAANEXallx 3anacHbIX YacTeil BMECTO 9TUX

/A\ BHAMAHVIE!
OMACHOCTb MOPAXEHWA SNEKTPUYECKUM TOKOM

Bo unsbexaHue nopaxeHus 3NEKTPUHECKUM TOKOM UK NeTansbHOro
ncxoaa sanpeljaeTcs UCnosb3oBaTe COEANHUTENN CO LUTIPEBLIMU
KOHTaKTaMu Ans nogavu SNeKTponuTaHus, Tak kak cyljecTsyeTt
BEPOATHOCTL CONPUKOCHOBEHWS NOMNb3oBaTeNs ¢ HaxoAawMMncsa
oA HanpshKeHNeM KOHTaKTaMn UNu APYrMMM YacTAMU yCTPONCTBA.

/A\ BHVMAHUE!
OMACHOCTb MOPAXEHIS! SMEKTPUYECKIM TOKOM

ﬂﬂfl HejonyuweHs yaapa anekTpu4yecknm ToKkom unu
neTanbHoro Ucxoza nojjaya ANekTPOSHEPTN Nepez Hauanom
1 BO BPEMS! BBINONHEHMS paGoT N0 MOHTaXY U TEXHU4ECKOMY
obcnyxuBaHuio AomkHa bbiTb o6si3aTenbHo OTKITFOYEHA.

K Npou3BOACTBY MOHTaXHbIX PaBOT 1 TeX0GCNYKUBaHMIO
[10MyCKaAETCs! TOMBKO KBANM(ULMPOBAHHBIA 1 NPOLIEALINA

/\ BHVMAHVE!
B3PbIBOOMACHOCTb
YCTaHOBOYHbIE BUHTbI ABMAIOTCSH HEOTHEMIIEMON YacTbio

B3pbIBO3aLUTLI U [OIMKHBI 6bITb 06A3aTENBHO NONHOCTHIO
3aTaHYThl, KOraa u3fenusa HaxoaaTca B SKennyatayuu.

/\ BHAMAHVE!
B3PbIBOOIMNACHOCTb

BarnpelaeTcs pasbeanHsTL LTLIPEBYIO N THE3A0BYIO YacTh
COEAVHNTENS MO/ HANPSHKEHNEM.

/A\ BHUMAHVE!
B3PLIBOOMACHOCTb

KpbiLkn yCTaHaBAMBAIOTCS MPY OTKIIOYEHHOM 060pYA0BaHUM

1 AOMKHbI BbITb MONHOCTBLIO 3aKPEMEeHb APYr C APYrOM, a WTbipeBast
1 THe300Bas 4acTy CoeINHUTENS BCTaBNEHb! YT B Apyra,

ANS 3aLmUThl YCTPOWCTBA OT BHELLHWUX BO3AENCTBUIA.

Mepen MOHTaOM NpousBeanTe pacyeT MakCUMarnbHOro 3Ha4eHUsi paccenBaHns Tenna B COOTBETCTBUAMN C yKasaHusimMu B pasgene 10.

'aspen 1. YkasaHus no MOHTaxXy LITbIPEBbIX YAaCTEU MHOTOKOHTaKTH: coeanHuTensa

7. NMnetenasn 8. Brynka
mydra

1
!

10. ynnomqrem,nan
waiiba

5. KaBenbHblit BBOA

AR

9. MexaHuueckuit 3axum

1. KaBenuHelit
apantep

A. Ins pa3Bopky WTLIPEBOIA YacTU COeAUHUTENS:

1. BaxmuTe kopnyc kabensHoro agantepa (1) B TUCKN
C PE3VHOBbLIMW UK antoMUHUEBbLIMKU I'yﬁKaMVI. OTBepHMTe
MydTy C Hapy>KHOW pe3bGoit 1 106K (2) (NeBOCTOPOHHSS
pesbba) ¢ kopryca kabenbHoro agantepa (1), octasvs
KPbILLKY 3aLLWThbl OT BHELHUX BO3AeCTBWIA (3) Ha MydTe
C HapyxHoii pe3bboii (2).

2. BeiTawute kopnyc kabenbHoro agantepa (1) s Tuckos
W 3aXMUTE B TUCKaxX MydTy C Hapy»HoW pe3bboii 1 106Koi
(2) Yepes KpbILLKY 3aLUTbLI OT BHELLHWUX BO3AECTBUIA (3)
B NOSIOXEHNM, B KOTOPOM npeaynpexaatolas Hakneika
obpaleHa BHU3.

3. OTBepHUTE CTSXKHYHO MYdTY (4) C KPBILIKMA 3aLLUTLI OT
BHeLUHUX BO3AecTBuiA (3).

B. inst noaknioyveHns kabensi K LWTbIPEBOI YacTn CoeANHUTENS:

1. MponycTute kabenb Yepes kabenbHbiii BBOA (5) Mnn
nneteHyto MydTy (7) n BTynKky (8), unn Yepes mexaHn4eckuii
3axum (9) n BTYnky (8). Mocne atoro nponyctute kabens
yepes kopnyc kabenbHoro agantepa (1) u cTsxHyio MydTy
(4) v onycTnTe Ux BHM3 Nno kabento, YTOBLI He melany.
nOIZlI'OTOBbTe kabenb u oTAernbHble Xurbl NPOBOAHUKA

B COOTBETCTBUU C yKa3aHUsMU B pasaene 6.

3akpenuTe Ha xunax npoBOAHMKA LTLIPU B COOTBETCTBUN
C yKasaHusiMu B pasfiene 6.

Y6epunTech, YTo dnacTuyHas BCTaska (6) NpoyHO
ycTaHoBMneHa B MydpTy € Hapy»Hoi pe3bboli 1 1o6koi (2).
OnpepaenuTte nonoxeHue WTbIps 1 B 3aNacTU4HON BCTaBKe
1 BCTaBbTE C YCUIMEM HYXHBIN WTbIPL B ANACTUYHYIO
BcTaBky. CnefyiiTe ykasaHWsM O BCTaBKe LUTbIpein

B pasgene 7.

[

4.CTAXHARA 5 yyhra ¢ HapykHOR
ydra Pe3b60i U 106KOM

6. 3nacTuunan BcTaska

6. MpogomxaiiTe 3anonHATbL CBOG0AHBIE KaHanbl BCTABKM

wrblpamn. BHUMAHWE! WUTbIPY OOMKHbI BbITb
OBASATENbHO BCTABJIEHbLI BO BCE KAHATbI BCTABKW.

A. [Ins noBTOPHON CGOPKYM LUITIPEBOIA YacTu:

1. TMpuKpyTUTE CTSXKHYIO MYCOTY (4) Ha KPbILLKY 3aLLUThI OT
BHELLHMX Bo3aencTBuiA (3).

2. MpukpyTuTe kopnyc kabenbHoro anantepa (1) (umeet

NEBOCTOPOHHIO pe3bby) Ha MydpTy ¢ HapyHoI pe3btoi
1 106KOM (2) 1 3aTAHWUTE CO 3HAYEHUEM MOMEHTA 3aTSHKKU,
ykasaHHoOM B Tabnuue 9. Y6eauTtech, 4To MydTa C HapyXHoM
pe3b6oii 1 106KoI (2) 3aBepHyTa NOMHOCTBLIO 0 ynopa
B TOpLIEBYIO YacTb kopryca aaantepa (1) B Lensx sawmrsl
BHeLUHel cpeapbl.

3A. MpukpyTUTe KabenbHbIi BBOA (5) k Kopnycy kabenbHoro
apanTepa (1) ¢ ycunuem 3aTsikku, ykazaHHbIM B Tabnuue
9. Y6eauTbes, 4TO ynnoTHUTenNbHas waiiba (10) HaxoauTcs
Ha MecTe Mexay kabenbHbIM BBOAOM U KOPMYCOM
kabenbHoro agantepa.

3B. MpousBeanTe MoHTaX kabenbHOro BBOAA B COOTBETCTBUN

C yKasaHuAMM nponssoauTens kabensHoro BBoaa.

4A. Mpy NCrnonb3oBaHNN MEXaHN4Yeckoro 3axuma (9) unn

nneTeHoi MydTsl (7), NPOU3BEAUTE 3aMONHEHNe CoeanHNTENS
repMeTU3VPYIOLLIMM COCTaBOM COTNTAacHO yKa3aHuam
B pasgene 9

4B. MpukpyTUTE Nnetenyo MydTy (7) Unnu MexaHNYeckuin 3axmm

(9) K koHLy kopnyca kabenbHoro agantepa (1). Heobxoaumo
3aBEPHYTb €ro C JOCTATO4HBIM YCUMMEM, YTOGbI BTYfKa

(8) npoyHo 3axana kabenb. MponsBeanTe OKOHYaTENBHYIO
3aTSHKKY C MOMOLLbO Fa€4HOrO KIlkoya.

4C. Mpyn MCNOMNb30BaHMM MEXaHUYECKOrO 3aXMMa 3aTAHUTE BUHTbI

kabenbHOro HUNNensi ¢ MOMeHTOM 3aTAXKKK, yKa3aHHbIM
B Tabnuue 9.
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azfen 2. YkasaHu: MOHTaXYy ANt MHOTOKOHTaKTH

7. Nnetenan
MybTa g Brynka
/ /

i
5. KabenbHbiit BBOA ‘

!

10. YnnomMTL!nhHan pe3n6o U 10BKO#

%mﬁs; | 1. KaGenuwuti agantep
<|l_[[|] : n

8. Brynka

i

9. MexaHunyeckuit
3aKUM

A. Pasbopka rHe3foBoii YacTu COeANHUTENS ANS MOHTaXa B IMHUIO
npoussoauTCA B crneaytolem nopsaake:

1. BaxmuTe kopnyc kabenbHoro aganTtepa (1) B TUCKW C pPe3NHOBbLIMM
WK anioMnHneBbIMK ry6kamn. OTBEpHUTE MYDTY C BHYTPEHHEi
pe3b6oii 1 1o6KoW (2) (NeBOCTOPOHHSASA pe3bba) oT kopnyca
kabenbHoro agantepa (1), 0CTaBMB KpbILLKY 3aLUWTLI OT BHELLHMX
BO3/1ECTBUIA (3) Ha MydhTe ¢ BHyTpeHHell peabboit (2).

2. BbiTawmTe kopnyc kabenbHoro anantepa (1) U3 TUCKOB W 3axMUTe
B TUCKax MyTy C BHyTpeHHeli pe3bboil 1 1obkoi (2) yepea
KPbILLKY 3aLUWTbI OT BHELLUHWX BO3AECTBIN B MONOXEHUN,

B KOTOPOM NpeAynpexaarLas Hakneika obpalileHa BHI3.

B. [inA noaknioyeHns kabens k rHe3aoBoi YacT CoenHMTENs AN

MOHTaXa B NIMHUIO C KBaJpaTHLIM hnaHLem:

1. MponycTtuTte kabenb Yepes kabenbHbli BBOA, (5) Unu nneTeHyo
MydTy (7) ¥ BTYNKY (8), Unu Yepea MexaHu4ieckuit 3axum (9)
1 BTynky (8). Mocne aTtoro nponyctute kabernb Yepea kopnyc
kabenbHoro agantepa (1) u onycTute ero Hwke no kabento, YTobbI

He melan.
2. MoaroToBkTe kabenb 1 OTAEMNbHbIE XMkl MPOBOAHMKA
B COOTBETCTBUN C yKasaHnaMK B pasaene 6.
3. 3akpenuTe Ha Xurax NPOBOAHNKA LUTbIPU B COOTBETCTBUM
C yKkasaHuamu B pasgene 6.
4. Y6epuTech, 4TO dnacTuyHas BCTaBka (6) NPOYHO yCTaHoBNEHa

B MyDTy C BHyTpeHHell pe3bGoii 1 06koii (2). Onpeaenute
NONOXEHME LWTLIPS 1 B 3NaCTUYHOI BCTaBKE U BCTaBbTE C yCUIINEM
HY)XHbIV LUTBIPb B 3MACTU4HYI0 BCTaBKy. CrieayiTe ykasaHnam

0 BCTaBKe LUTbIpeN B pasgene 7.

coeanHuTensa aAna yCTaHOBKW B NIMHUIO C KBaApaTHbIM

2. MychTa c BHYTpeHHe#!

3. Kpbilka Anst 3aluuTLI OT
BHeWHVX BO3ACH

6. AnacTuyHan BCTaBKa

5. Mpopomkaiite 3anonHATL cBOGOAHbIE KaHarbl
BCTaBkM WTbipsimu. BHUMAHWME! LUTbIPU JOMKHbI
BEbITb OBA3ATESTbHO BCTABJIEHbLI BO BCE
KAHAITbI BCTABKW.

C. O6paTHas cbopka rHe30BOM YacTy COEANHWUTENS ANA MOHTaxa
B JIMHWIO MPON3BOZNTCS B CRIEAYIOLIEM NOPsKe:

1. MpukpyTuTe kopnyc kabenbHoro agantepa (1) (Mmeet
NIEBOCTOPOHHIOK pe3bBy) Ha My Ty C BHYTPeHHei pe3bGoit
1 10GKOVA (2) 1 3aTAHNTE C MOMEHTOM 3aTSKKW, YKa3aHHOM
B Tabnuue 9. Y6eputech, 4To MydTa C BHYTPEHHENR
pe3bboii 1 t6Koli (2) BBEPHYTa NOMHOCTLIO A0 ynopa
B TOPLIEBYIO YacTb kopnyca kabenbHoro agantepa (1)
B LiENsIX 3aLUMThl BHELLHE cpeabl.
2A. MpukpyTuTe kabenbHblii BBOA (5) k KOpnycy kabenbHoro
apanTepa (1) C MOMEHTOM 3aTsKKK, ykasaHHbIM B Tabnuue
9. Y6eauTbes, 4TO ynnoTHUTenbHas waiiba (10) Haxogutcs
Ha mecTe mexay kabenbHbIM BBOJOM U KOprycom
kabenbHoro agantepa.
2B. I'Ipovlsee/:w're MOHTaX kabenbHoro BBOAa B COOTBETCTBUM
C ykasaHUsIMM Npon3soauTens kabenbHoro BBOAA.
3A. Mpu MConb3oBaHUM MEXaHUYECKOro 3axuma (9)
WK nneTeHoit MmydTsl (7), NponaseanTe 3anonHexHne
COEAVHUTENS FEPMETU3VIPYIOLLIMM COCTABOM COTfIacHO
yKasaHusm B pasaene 9.
3B. MpukpyTUTe NneTenyio MydTy (7) Unu MexaHndeckuin
3axum (9) k KOHLY kopryca kabenbHoro agantepa (1).
Heobxoanmo 3aBepHYTb ero ¢ AOCTaTO4HbIM ycunmem,
4TOGbI BTYNKa (8) NpoyHO 3axana kabenb. OkoHuaTenbHas
3aTsXkKa NPpoM3BOANTCA raeyHbIM KNto4HoM.
npl/l UCNOSb30BaHUN MEXAHNYECKOro 3aXXnma 3aTsaHuTe
BVHTbI KAGEIbHOIO HUMMENs C MOMEHTOM 3aTsHKKU

Pasgen 3. YkasaHusi N0 MOHTaXy rHe340BOV YacTu ANst KpenneHus Ha naHenu

7. 3awumwas raitka

1. Anantep ana
yeTanoek a nawens

A. CnipaBoyHble pa3mepbl Mpy MOHTaXe Ha naHernb cM. B Tabnuue 1.
B. Pa3Gopka rHe3/j0Boii 4acT1 COEAVHUTENS! [/ MOHTaXa Ha NaHesb:

1. Baxmute MydTy ¢ KBagpaTHbIM hriaHLem 1 o6koii (2)
B TUCKM C PE3NHOBLIMU UMK anioMUHUEBLIMM ry6Kkam 1 B
NOMOXEHNM, KOTfja KPbILLIKA 3aLLUThI OT BHELIHUX BO3AENCTBNIA
(3) obpalyeHa k nony. OTBepHUTE yCTaHOBOYHbIV aganTep
ANs MOHTaxa Ha naHensb (1) (neBocTopoHHss pesbba) oT
MydhTbl C KBaApaTHbIM hnaHuem 1 obkoii (2), octasne
KPbILLIKY 3aLLMTbl OT BHELHUX BO3aeiicTBuni (3) Ha MydTe
C kBafpaTHbIM chnaHuem (2).

C. ins noaknioveHus kabensi K rHe3f0Boi YacTu CoeauHUTENs Ans

MOHTaXa Ha NnaHenb:

1. MponycTute kabenb Yepes ycTaHOBOYHbIN aganTep Ans
MOHTaXa Ha naHenb (1) u onycTuTe ero BHU3 no kabenio,
4yTOGbI HE MeLuan.

2. an MCMONb30BaHWM MHOTOXUIBHOTO kabens nogrotoebTe

2.106Ka ¢ kaagpaTHbiM
bnanuom
(=)

3. Kpeiuka ans
SawuTe oT BHewHMX
sosneicTaui

kabenb 1 0TAeNbHbIE XWUIbl NPOBOAHMKA B COOTBETCTBUM

C ykazaHusimu B pasaene 6. Mpu ucnonb3osaHnn
OAHOXMMBHOro kabens NoAroToBbTe kabernb 1 0TAeMNbHbIE
XUkl B COOTBETCTBUM C ykasaHUsAMM B pasgene 8
MpouaBeanTe OKOHLIOBKY MHOMOXMUIBHOTO NPOBOAHMKA UM
kabens B BCTaBKe, COrMacHo ykasaHusm B pasaene 6. Mpu
OKOHLIOBKE OZIHOXWIBbHOrO kabens cnepyiite ykasaHuam

B paspene 8.

D. MosTopHas c6opka rHe3A0BOM YacTu COEAUHUTENS ANA MOHTaxa
Ha naHens:

MpuUKpPYTUTE YCTAHOBOYHBIFA aganTep NS KPenneHus Ha
naHens (1) (MMeeT NeBoCTOPOHHIOK pe3bby) k MycdhTe

C KBaZpaTHbIM OraHLeMm (2) 1 3aTSHUTE CO 3HaYeHnem
MOMEHTa 3aTsKKM, yka3aHHbIM B Tabnuue 9

MpousseanTe 3anoNHeHNe CoeanHUTENS repMeTN3NpPYIoLLIMM
COCTaBOM COrMacHo yka3aHusiM B pasaene 9.
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F;g?xf) C (Rearbalanarmepa) (nmamgfp%?sgp(cw; CLR)
ca A ans Exe
12 2.25(57,2) | 1,65 (42 M40-1.5-6G 1,614 (41)
16 | 2,626 (66,7) | 2.05(52 M50-1.5-6G 2,008 (51)
20 30(76.2) | 244 (62 M63-1.5-6G 2,520 (64)
24 35(88,9) | 28372 M75-1.5-6G 2,992 (76)
28 40(1016) | 323(82) M90-1.5-6G 3,582 (91)

E. YcraHoska B kopnyce Tuna Ex «e»:

Mpu ncnonb3osaHUK ¢ koprycom Tuna Ex «e» ucnoneayite
npokKnagky; Ncnosib3oBaThb YrioTHUTESIbHOE KOMbLO He Haao.
1

oo A W N

I'Ipovlase/:lme YUCTKy BCEX conpsaraembix HOBerHOCTeﬁZ
a. ObpaTtHasi CTopoHa MyhTbl C KBapaTHLIM thraHuem (2)
b. MoBepxHocT NaHenn
c. MNpoknaaka (4)
d. KoHtpraiika (7)
e. YnnoTHuTensHas Lwaiiba (6)
Momectute npoknaaky (4) ¢ o6paTHO CTOPOHLI MyDThI
C kBaZpaTHbIM cnaHuem (2).
YcraHoBuTe MydhTy € kKBaapaTHbIM hnaHuem (2) yepes
naHenb, COBMECTUB OTBEPCTUS ANS BUHTOB.
YcTaHoBUTE YNNOTHUTENbHYIO Waiiby (6) B Tpebyemoe
NnonoXxeHwne c3agu naHenu co CTOPOHbI CoeANHNTENA.
MpuKpyTUTe KOHTpraiiky (7) kK naHenu.
3aTaHuTe KOHTPranky (7) NOMHOCTBLIO OT PYKU Tak, YToGbI
COEAMHNTENb MPUXKANCA K NaHenu, cxas Npoknaaky (4).
C NOMOLLBIO FaeYHOTO Kr1lo4a OKOHYATENbHO 3aTAHUTE
KOHTpraiiky (7). YctaHoBute YeTbipe 6onta M5 goctaTtoyHoi
[NWHBI, 4TOOBI OHM NPOLLINN CKBO3b KOPMYC, 1 3aKpenuTe ux
C nomoLLbto Waiib u raek. MpoussoauTe 3aTsikky GonTos
C MOMEHTOM, yka3aHHbIM B Tabnuue 9.
MpukpenuTe NeTO Nog CTPony kK OAHOMY U3 KpenmneHui.

F. YcraHoBka B kopnyce Tvna Ex «d»:

Mpw ncnonb3osaHuu ¢ koprycom Tuna Ex «d» ucnoneayiite
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO; UCMONb30BaThb NPOKNAAKY He Haao.

1.

N o o & W

I'Ipovlaae/:wlre YUCTKy BCEX conpsaraembix I'IOBerHOCTeI;iZ
a. ObpaTHas cTopoHa My Tbl C KBafpaTHbIM (hnaHuem (2)
b. MoBepxHocT naHenn
c. YnnoTtHuTenbHoe konbLo (5)
Mocne ycTaHOBKM YNAOTHUTENBHOTO Kosbla (5) B kKaHaBKy
¢ obpaTHOIi CTOPOHLI THE30BON YacTy (2) BKpyunBaiTe
THE3/I0BYI0 YaCTb COEAVHUTENS C KBAAPaTHbLIM (riaHLem
B kopnyc Tuna Ex «d».
BkpyuuBaiite y3en coeauHUTENs B NaHenb A0 Tex nop, noka
YNNOTHUTENBHOE KOMbLO (5) HE HAYHET CXXUMATLCA.
BprHMBaVITe coeuHUTENb B KOPNYC HACcTOSbKO, HACKOIbKO
3TO BO3MOXHO caenaTb OT PYKW.
[loBepHUTE COeANHNTENb [0 COBMELLEHUS C Brvkaniummm
OTBEPCTUSIMM MOA GONTI.
BakpenuTe coeiMHUTENb Ha KOPMYCe C MOMOLLBIO BUHTOB M5
1 3aTSHUTE C MOMEHTOM, ykasaHHbIM B Tabnuuie 9.
MpuKkpenuTe NeTIo NOA CTPOMY K OAHOMY U3 KpenneHWi.

asgen 4. YkazaHusi no MOHTaXy LUTbIPEBON YaCcTW OAHOMOJOCHOro cCoeanHUTENs Ana MOHTaXa B JIMHUIO

7. Mnerewan 8.8rynea
mydra

ﬂ},

10. Ynnorirensian
5. Kabonunuit pmon waia

gt

4. Crmnan
wydra

A. Onsa
1.

o

o.0myma v ooon

HF ]

pasﬁopKM WTHIPEBOW YacTu COeANHNUTENS:

BaxmuTe kopnyc kabenbHoro agantepa (1) B Tvckv

C PE3VHOBLIMW MNY aniOMUHUEBLIMU ryGkamu. OTBepHUTE
MydTy C Hapy>KHOW pe3bGoii U 106Koi (2) (NeBOCTOPOHHSAS
pesbba) oT kabenbHoro agantepa (1), OCTaBUB KPbILLKY 3aLLUMTbI
OT BHELLHWX BO3AelcTBUiA (3) Ha MydTe ¢ HapyxHOI peabboii

().

BbiHbTe kopnyc kabenbHoro agantepa (1) U3 TUCKOB M 3aXMUTe
B TUCKax MyTy C BHeLLHel pe3bboit (2) Yepes KpbILLKy

3alLMThI OT BHELLHWUX BO3AeNCTBMIA (3) B NOMOXeHUH, koraa
npeaynpexaatoLias Haknerka obpalyeHa BHN3.

OTBEPHUTE CTSHKHYHO MYTY (4) OT KPbILLKM 3aLLUUTbI OT BHELLHKX
BO3/AENCTBIIA (3).

OTNoXuTe B CTOPOHY LUTLIPEBOI KOHTaKT (7), MeaHyto waiiby (8)
v hukempyoLLyio ckoby (9).

noaknioyeHnsi kabens k LWITLIPEBOW YacTW COeAUHUTENS:

MponycTute kabenb Yepes kabenbHbiii BBOA (5). Mocne atoro
nponyctute kabenb Yepes kopnyc kabenbHoro anantepa (1)

1 CTSOKHYI0 MydbTy (4) 1 ONyCTUTE UX BHU3 MO kabento, 4ToBbI
He MeLuanm.

MoaroToBbTe kabenb W NPoN3BeANTe 0GXIUM LUITLIPEBOrO
KOHTaKTa (7) B COOTBETCTBUM C YKasaHusMK B pasaene 8.
OpeHbTe koprnyc nsonsaTtopa (11) Ha 06XaTblit KOHTaKT.
YcraHoBuTe MeaHyto Waiiby (8), 3a koTopoit uaet dukcupyowas
ckoba (9), 4To6bl 3aKpPenuUTL WTLIPEBOIA KOHTAKT (7) B Kopnyce
nsonaropa (11).

CoBMeCTUTE YCTaHOBOYHbIN Na3 kopnyca usonstopa (11)

C BBICTYNOM Ha MypTe C BHeLLIHel pe3b6oii peasboii (2)

1 3aTeM NOMHOCTLIO BCTaBbTe Kopryc nsonstopa (11) B Mydty
C HapyxHoli pe3bboii (2).

7. Wruiposor xowrart

9. Gueen-
1. Kopryc 8. Mognan  pyiouian
wsonsTopa_wasa a

nl

A. Inst NOBTOPHO COOPKM LITLIPEBOI YacTu CoeanHUTENS:

1.
2.

3A.

3B.

4A.

4B.

4C.

MpukpyTUTE CTSXKHYO MYdTY (4) Ha KPbILLKY 3aLLWTbl OT
BHELLHWX BO3AencTBUA (3).

MpukpyTuTe kopnyc kabenbHoro apantepa (1) (umeet
NEBOCTOPOHHIO pe3bby) Ha MydpTy ¢ HapyxHoI peabton

1 106KOM (2) 1 3aTAHWUTE CO 3HAYEHUEM MOMEHTA 3aTsHKKU,
ykasaHHoMm B Tabnuue 9. Y6eauteck, 4to MydTa ¢ HapyHO
pe3b6oii 1 106KoI (2) 3aBepHyTa NOMHOCTBLIO 0 ynopa

B TOpLIEBYIO YacTb kopryca aaantepa (1) B uensx sawmrsl
BHeLUHel cpeapbl.

MpukpyTuTe KabenbHbIi BBOA (5) k Kopnycy kabensHoro
apanTepa (1) C MOMEHTOM 3aTsHKKK, yka3aHHbIM B Tabnuue
9. Y6eauTech, 4TO ynnoTHUTenNbHas Wwaiba (10) HaxoauTcs
Ha MecTe Mexay kabenbHbIM BBOAOM U KOPMYCOM
kabenbHoro agantepa.

MpousBeanTe MoHTaX kabenbHOro BBOAA B COOTBETCTBUM

C yKasaHusmun npoussoantens kabenbHoro BBOAA.

Mpu ncnonb3oBaHWK MexaHnyYeckoro 3axuma (9)

1N nneteHoi MydThl (7), NponsseauTe 3anosnHeHne
COE/INHATENSA COrMAacHo ykasaHnsm B pasaene 9.
MpuKkpyTUTE NNeTeHylo MydTy (7) MU MEXaHWYECKUI 3aXUM
(9) K koHLy kopnyca kabenbHoro agantepa (1). Heobxogumo
3aBEPHYTb €0 C 0CTATOYHbLIM YCUIIMEM, YTOObI BTYrKa

(8) npoyHo 3axana kabenb. MponsseanTe OkOHYaTENbHYI0
3aTSHKKY C MOMOLLBIO FaEYHOrO KIlkoya.

Tpu MCMONB30BaHUN MEXAHUYECKOTO 3aX1Ma 3aTSHUTE BUAHTbI
KkabenbHOro HUNNens G ycunueM, ykasaHHbIM B Tabnuue 9.

Ddukeupytoas ckoba MepHas waiiba
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Paspen 5. YkasaHus no MOHTaXy rHe3fjoBON YacTu OAQHOMOJIKOCHOro coeanHnTena AnA MOHTaXa B JIMHUIO

7. Nnetenas
mybTa 8 Brynka
/

1. KaGenuHuIii anantep

0. Ynnorujroncan
5. KaGenuHeii 8B0A waiiba |
2. Mygra
| C BHyTpeHHeit
| peabGoit
i W 106Koi

%t‘m "

9. MexaHmueckuit
3axum

A. PasBopka rHe3[0BOi 4acTi COEAMHUTENS NPOU3BOANTCS
B CrieaytLiem nopsiake:

1.

B. Ans

o

o s W N

BaxmuTe kopnyc kabenbHoro agantepa (1) B Tvckv

C PE3VHOBLIMM MK anloMUHNEBLIMU ry6kamn. OTsepHUTe
MydTy C BHYTPEHHel pe3b6oii 1 06Koi (2) (NeBOCTOPOHHSIS
pesbba) oT kopnyca kabensHoro agantepa (1), 0CTaBUB KpPbILLKY
3alLMThl OT BHELLHUX BO3aeicTBuMiA (3) Ha MydTe ¢ BHyTpeHHel
pesb6oii (2).

BhiHbTe kopnyc kabenbHoro agantepa (1) U3 TUCKOB 1 3aXMnUTe
B TUCKax MyTy C BHyTpeHHeli pe3bboii (2) Yepes KpbiLLKy
3alUnTbl OT BHELUHMX BOBﬂeﬁCTBMVI B NONoXeHuu, koraa
npeaynpexaatoLias Hakneika obpalyeHa BHU3.

OTNOXUTE B CTOPOHY HE3[J0BOM KOHTaKT (7), MeAHble wanbbl
(2 wr.) (8) n dukcupytowwme ckobbl (2 wr.) (9).

noakmnioYeHnst kabens K rHe30BoI YacTy CoeANHUTENS:

MponycTtuTte kabenb Yepes kabenbHbli BBOA (5). Mocne atoro
nponyctute kabenb Yepea kopnyc kabenobHoro agantepa (1)

1 OnycTUTE ero BHW3 No kabento, 4Tobbl He Meluan.
MoaroToBbTe kabenb v NponsseanTe 06XNUM BHYTPEHHETO
npoBO/AHWKa (7) B COOTBETCTBUM C yKasaHWAMM B pasaene 8.
YcTaHoBuTe hrkcupytoLLyto ckoBy (9), 3a KoTopot naeT meaHas
waiiba (8), B 1-/ BLICTYN rHE3A0BOrO KOHTaKTa (7), GnvkaiLumii
Kk oBxxaTomy kabento.

OpeHbTe kopnyc nonaTtopa (10) Ha 0BXaTbli KOHTaKT.
YcTaHoBuTe MefHyto Wwaiby (8), 3a koTopol naet
bukeupytoLias ckoba (9), Bo 2-i BbIpe3, pacnonoXeHHbIn
nanblue oT kabens, 4ToObl 3aKpenuTL rHe3A0BON KOHTAKT (7)

B kopnyce nsonstopa (10).

CoBMecTUTe yCTaHOBOYHbIV Na3 kopnyca usonstopa (10)

C BbICTYNOM Ha MyTe C BHYyTpeHHell pe3b6oii (2) 1 3atem
MOMHOCTbIO OfleHbTE Kopryc n3onsaTopa (10) Ha MydTy

C BHYTpeHHeit pe3bboii (2).

3. Kpbiwka Ans 3

9. Gukcupyrousan
cko6a

<

10. Kopnye
waonsTopa

8. MepHas

. waiba
7. THe3R0BOI KOHTAKT

9. Dukcupytouan
cko6a

8. Meanas
waii6a

C. [ins noBTOPHOM CBOPKM rHE3A0BOI YaCTN COEANHUTENS:

1.

2A.

2B.

3A.

3B.

3C.

MpukpyTuTe KabenbHbIi agantep (1) k MydTe ¢ BHYyTpeHHel
pe3bboii (NeBOCTOPOHHSS pe3bba). MNOTHO NPUTSHUTE K TOpLYy
C MOMEHTOM 3aTshKKU, ykasaHHOM B Tabnuue 9.

MpukpyTuTe KabenbHbIii BBOA (5) k kKopnycy kabensHoro
apantepa (1) C MOMEHTOM 3aTsKKK, ykasaHHbIM B Tabnuue

9. Y6eautech, 4To ynnoTHuTenbHas waiiba (10) Haxogutcs
Ha MecTe Mexay kabenbHbIM BBOAOM 1 KOPMycoM

kabenbHoro anantepa.

MpousseanTe MOHTax kabenbHOro BBOAA B COOTBETCTBUM

C ykazaHusMn npoussoanTens kabenbHoro BBoaa.

Mpw ncnonb3oBaHWUM MexaHU4eckoro 3axvma (9) nnu
nneteHoi Myl (7), NponaseauTe 3anonHeHne coeanHuTens
COrnacHo ykasaHuam B pasgene 9.

MpukpyTUTE NNeTeHyio MydTy (7) UNu MexaHN4eckuin 3axum
(9) k koHLy kopnyca kabenbHoro agantepa (1). Heobxogumo
3aBepHYTb €ro ¢ 4OCTAaTO4YHbIM ycunuem, YTOObI BTynka

(8) npoyHo 3axana kabenb. OkoHYaTenbHas 3aTshkka
NPOV3BOANTCA raeyHbIM KINtoYOM.

[Mpu MCNoNb3oBaHNN MEXaHMYECKOTO 3aXMa 3aTSHUTE BAHTbI
KkabenbHOro HUNNensi C MOMEHTOM, ykasaHHbIM B Tabnuue 9.

dukcmnpytouas ckoba Mepgnasn waiiba

B3 - YcraHoBka LWwaiibbl 1 doukcupytoLleit ckobbl

Paspen 6

MogroToBbTe kabenu, Npousseas Ux 06pesky A0 HYXKHOR ANUHBI.
CHUMUTE BHELLHIOI N30MALMIO Ha ANWHY, kKoTopas ykasaHa

B Tabnuue 8.

CHUMUTE U30NALMIO0 C OTAEMbHBIX KN MO [ANNHE, KoTopas ykazaHa
B Tabnuue 7.

TMo xenaHuio, NPOMapKMpyiTe NPOBOAHMKIA B COOTBETCTBUM

C HOMepamW PacrioNoXeHNs Ha BCTaBKe.

YcTaHoBIUTE NO3ULMOHMPYIOLLEE YCTPOCTBO OGXUMHOTO
MHCTpPYMEHTa B NpaBuIibHOE NomnoxeHue, cornacHo Taénuue 10,
C YY4eTOM pasmepa LITbIPEBbIX KOHTAKTOB.

YcTaHoBUTE perynaTop 06XMMHOrO MHCTpyMeHTa B Tpebyemoe
nonoXxeHwe B COOTBETCTBUU C KaﬂMspaTOpOM WwITbipeBbIX
KOHTaKTOB Mo Lwkarne ot 16 go 10.

BBeauTe OuMLLIEHHBIN OT N30MALMM KOHEL, NPOBOAHWKA B THE310
KOHTaKTa; y6eanTeCh, 4TO MeX/ly KOHLIOM KOHTaKTa 1 usonauuei
0OCTaeTCst OroNeHHbI y4acTok AnvHol oT 1 fo 3 Mm.

0Arotoeka kabens n yKasaHusa

9.

0BX1My (KpOME OHOMOMIOCHBIX)

MoMecTUTe KOHTaKT C MPOBOAOM B OGKUMHBIE KNeLm

1 COXMMTE NOJHOCTbIO, NOKa KOHTAKT He ByaeT obxat

1 0CBOBOXKAEH.

MosTopuTe LWaru 5-8 ANs KaXA0M XKUnbl U KaXA0ro KoHTakTa
o Mepe HeoGXOANMOCTH.

*CnepyiTe yka3aHusiM B PyKOBOACTBE MO dKCrnyaTauum o6XumMHoro

MHCTpyMeHTa.
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Tabnuua 2. 3anueka kabenbHoro agantepa

30€en 7. Yka3aHusi No BCTaBKE KOHTAKTOB (KPOME OHOMOMIOCHbIX) M30MMPYIOLLVM COCTABOM
3ANIMBKA KABE/IBHOTO
ALATTEPA MuH. Mak.
1. Beraska CEX-24 Pasvep BbICOTa AnvHa Hap
Kopniyca 3anvBeku 3anvekon
Mmﬂm 3ATIMBKA KABENIBHOTTO «A» «B»
- - ALATITEPA HA MAHEA
2 owrar T @ 12 17(422) | 14(356) 33
Mﬂw ( o ) 16 1742,2) | 34(864) 63
Ll X MAKC BSCTTAOLA
HH [ HALSATVBHOR WA
3. Uncrpywent ann acrasn KowTaKron mm H ) l’ 20 1,7 (42,2) 3,4 (86,4) 102
{
24 1,7 (42,2) 3,4 (86,4) 181
28 17422) | 3.4(86.4) 209
Mogens Il (o6xumHoro Tuna) Mogensb | (npmxumHoro Tuna)
N s Tabnuua 3. 3anuska W30NMpYIOLLIMM COCTABOM afantepa Ans
1. Onpeaenute noavuuio Ne1 ¢ 06paTHO CTOPOHbI BCTaskm (1). 1. CoBMeCTUTe NPOBOA 1 COOTBETCTBYHOLUMIA KOHTaKT. it BT KpenneHuns Ha naHesns
2. Bo3bMUTE KOHTaKT C Haanexalum Homepom (2) (cm. war 4 B 2. BcTaBbTe NPOBOA B OTKPLITYIO KNEMMHYI0 YacTb
pasgene 6) 1 BcTasnsiiTe ero B nosnioxeHne 1 ¢ ycunuem ot MuH Mak. anvHa
pyKu, Noka He MoYyBCTBYETE CONpoTUBNEHue. 3asepunte KoHTakTa. Pasmep 3anuBka Haz 3anue- MuH. oGbem
YCTaHOBKY C MOMOLLBIO MHCTPYMEHTa ANs BCTaBky (3), cornacHo 3. 3aTaHUTE BUHT C MOMEHTOM, yKa3aHHbIM B kopnyca BbIcoTa «A» KoM «C» (mn)
Tabnuye 11, AN 4OBOAKN KOHTaKTa (2) NoKa He yCnblnTe 1 He Tabnuue 12.
2:;%8’\;);?;¥§T «LLEenYoK» B MOMEHT, KOrAa KOHTaKT BCTAHET Ha 4 |-|OBTOpVITe ﬂeﬁCTBMﬂ QNS BCEX KOHTAaKTOB. 12 1,7 (42’2) 0’375 (9’5) 33
3. MoBTopUTE Wark 1 1 2 ANs Kaxaoro HoMepa Mecta Ha
BcTaeke (1). ***[laxe ecnu rHe3ao He ByaeT ncnonb3oBaThbes, 16 1,7 (42,2) 0,375 (9,5) 63
B NyCTOE THe3/10 crieayeT 06a3aTenbHO BCTaBUT LITbIDEBO
VNN THE3[0BOV KOHTAKT ANst 3aLuThl OT NPOHUKHOBEHWS 20 1,7 (42,2) 0,375 (9,5) 102
BHELLHeN cpeapl.
24 1,7 (42,2) 0,375 (9,5) 181
Paspen 8. Yka3aHusa no 06uMy 0HOMOMIOCHbIX KOHTaKTOB
28 17 (42,2) 0,375 (9,5) 209
1. MoproToBbTe kabenb, Npousseas ero obpesky A0 5. [MomMecTUTe KOHTaKT C MPOBOAOM B OGXUMHbIV UHCTPYMEHT,
HYXXHOW ANUHBI. COBMECTYB NMOCKOCTM MAaLLKK ¢ 1-M HaGOPOM METOK N
2. CHUMUTE BHELLHIOK M3ONSLMIO HA [ANIUHY, KOTOPAs! ykasaHa COBMELLIEHMS! (CM. PUCYHOK). Ta6nuua 4. Bpems oTBepaeBaHus repmeTuanpyiolero coctasa enb/anekTporens Chico Liquid Seal (B yacax)
B Tabnuue 7. 6. Haxwumaiite Ha pykosTKu NMoka KOHTaKT He ByaeT obxar,
3. YcTaHoBUTE HEO6XOAVNMYIO MNALLKY B OGXUMHbIA UHCTPYMEHT a MHCTPYMEHT He 0cBOboAuTCS.
B NpaBubHOE MonoxeHue, cornacHo Tabnuue 10, ¢ yyetom 7. MepemecTute 06XaThblil KOHTAKT KO 2-My HaGopy MeTok Temnepartypa npu 3anueke °F (°C) - He pekoMeHayeTcs NpousBoanTL 3anuBKy Npy Temnepatype Hivke 50°F (10
pa3svepa WTbIPEeBOro KOHTaKTa. COBMELLEHNA (CM. PUCYHOK) 11 NOBTOpUTE war 6. Obbem “©)
4. BBeawTe 0uMLLIEHHBI OT M30NALMU KOHEL, MPOBOAHUKA B THE3A0 “Crenyiite ykasa PYKOBOACTBE N0 SKCNAYaTa rePMeTV'f*”FJY’OU-le("O )
KOHTaKTa; y6eauTech, 4To MeXAY KOHLOM KOHTaKTa v u3onsyuen JIEAyNTE ykasaH!sM B pykOBOACTBE No Skcnnyarauuu cocTaBa B 3anvBke (M o o o o o (oEo o (ano
OCTAETCsl OrofIeHHbIN Y4acTOK ANUHOI OT 1 40 3 MM. OBXUMHOTO MHCTPYMEHTa. 59" (15%) 657 (20°) v (@) I (10 o e
50 15 (48) 3,5 (36) 2,3(24) 2(18) 1,5 (10)
1-7 HaBop peryn1poBoYHbLIX METOK 2-i Habop perynupoBOYHbIX METOK
150 10,5 (45) 2,9 (33) 1,8 (20) 1,3 (16) 0,9 (6)
250 6,9 (39) 2,1(28) 1,3 (14) 0,4 (10) 0,6 (5)

Pazpen 9. YkasaHus no 3anveke repmeTu3npytoLlero coctasa

A. MoparoToBka Yacrtei
Y6eanTech, Y4TO Ha HAPYXHbIX 1 BO BHYTPEHHUX NOBEPXHOCTSX
KOHTaKTOB HeT rpsiau, Mycopa, a Takke CMaski Unu Macna.

C. MoaroToBka repmMeTU3npyioLLero Coctapa

1. Mpu ncnone3osaHuy Chico LiquidSeal (75 mn /400 mn)
CrieflyiiTe yKa3aHWsiM Ha ynakoBKe.

Mpu ncnonb3oBaHWK OrHeyNnopHoA aNokcKuaHoN cmonbl (Flame
Retardant Epoxy Resin) komnanuu Epoxies Etc. uHdopmaumio
0 NponopLmn cmeLL , nopsiake c , ycnosuam
XpaHeHus, TemnepaTypHbIM PeXnmam 3anuBku, a Takke
Kpuctannusauyuun / oTBEepAeBaHUN CMOTpUTE B Npunaraemblix

K MPOAYKTY UHCTPYKLMSAX MO NPUMEHEHUIO.

B. Bbibop repmeTnampyiolliero coctasa

1. TNpu NponssoacTBe paboT kak B NONEBbIX Tak U 3aBOACKNX
(KOHTpONMpyemas cpefa) YCroBUsIX MOXHO UCMONb30BaThL
repmeTusnpytolmii coctae Chico® LiquidSeal. Temnepatypa
XPaHEHNS 1 CPOK FOAHOCTM YKadaHbl Ha KaX/Jon OTAEMNbHO
ynakoske (75 mn / 400 mn).

2. OrHesalmTHas anokcuaHas cmona komnanun Epoxies Etc. D. 3anuBka repmeTn3vpyloLLiero coctasa
AonyckaeTcst K UCNONb30BAHUIO TONBbKO B 3aBOACKNX (E 1. I'Iepeq 3anuBKON repmeTusMpytoulero coctaBa n3rotoBbte
KOHTpOﬂMpyeMOVI Cpel:le) ycnosuax. KOMMMEeKT conpsiraemMblx yacrten coeauHUTensa Ana NpoBepku
a. BapuaHT 1- TOpI’OBOe Ha3sBaHue SHOKCI/I/:lHOFi CMOnbI: COBMELLIEHNA KOHTaKTOB.
50-3150 FR/ Catalyst 190 2. YcTaHoBWTE KOMMNEKT YacTel COeMHNTENS B BEPTUKANIbHOM
b. BapuaHT 2 - ToproBoe Ha3BaHue oTBepANTENs: NONOXEHUN C HaNPaBNEHHbIM BBEPX OTKPbITHIM KOHLIOM
50-3149RFRBK/Catalyst 192CL kabenbHOro agantepa.
c. MpoussoauTtens: Epoxies Etc. 3. BaneiiTe cMeLLaHHbIi repMeTU3NpYIOLLWIA COCTaB B agantep
d. Mocne cMeLIMBaHIS UMEET YepHbI LiBeT [10 BEPXHETO YPOBHS 3aMofHAEMOro NpOCTPaHCTBa;
€. YCroBusi XpaHeHUsi, CMeLLMBaHWS! U UCTOMNb30BaHMS CMOTpUTE MHbopMaLyio B TaBnuuax 2 v 3 no kaGenbHoMy
CMOTpUTE B UHCTPYKLMM MPOU3BOAUTENS! apjanTepy v afantepy Ans Kpennexusi Ha naHens. Passeaute
f. Mepen cmelumBaHem NpoBepbTe 3MOKCUAHYIO CMOIY Ha B CTOPOHbI U NOKayaiTe oTAeNbHble KOHTaKTbl Ans
npeameT Kpuctanamsauum OCaxeHUs repMeTU3NpYIoLLLEro CocTaBa 1 AoneiiTe ero, ecnm
notpeGyercs.
4. OcTtaBbTe n3aenuvs B BEPTUKaNbHOM NONOXeHUn Ao
3aryCTeHUs repmMeTM3NpyIoLLEro cocTasa.
5. [enb 1 anekTporens Chico LiquidSeal (cpoku Bo3BpaTa
B BKCMyaTaLMio ykasaHel B Tabnuue 4).
6. Bpemsi 40 MOHTaxa 1 NoJa4n 3NeKTpOIHeprk Ans

repmeTuaunpytolero coctaea Flame Retardant Epoxy Resin
komnaHuun Epoxies Etc. coctasnsieT 24 vaca.
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o . Tabnuua 9. MomeHTbI 3aTskKu1 Npu cGopke KOMMOHEHTOB kopryca
30en 10. PacyeT makcumanbHOI JOMyCTUMON CUIlbl TOKa B amnepax

Pa3amep kopnyca 3662 MeTpuyeckue eanHULbl (HBIOTOH-MET|

AHrnuiickne eanHNLb! (PyHT-yT)

TasﬂVIL[a 5. MakcumanbHble 3HaYeHUst CUnbl Toka n conpoTusneHnsa A BHUMAHME!
X J1eBOCTOpOHHAA pe3bba 34,0 25
Makc. R - Conpotusnetue OMACHOCTb NOPAXEHWA SNEKTPUYECK/M TOKOM
Kzaigffa E-Ic—valtna';OHeLrli-m cuna Toka KOHTaKTa 12 CrsxHas mydta 20,3 15
A (A B c6ope (Om) MakcumarnbHas nonHas cuna Toka Ha OfiuH Kopryc orpaHuyeHa .
TemnepaTypHbIM MOPOroM BHYTPEHHUX KOMMOHEHTOB. Yka3aHHast - ~
23 AWG OB6XUM 1A 0,0218 B Tabnuue 5 MakcumanbHas Cuna Toka MOXeT M3MEHSATLCA Npu MeTpuyeckuii kabenbHeiii BBoa (M25) 30,0 22
MCMONb30BaHUN HECKOMBKIMX KOHTAKTOB B OAHOM kopryce. Mpn
MCMOMb30BaHNN HECKOMbKMX KOHTAKTOB 3Ha4YeHWe paccensaemoro JleBocTOpOHHAS pesbba 40,5 30
BAE S BA YETEE Tenna (BaTThl) HE JOMHKHO NPEBLILIATL YKa3aHHbIX B TabnuLe
6 3HaueHnit. [ins pacyeTa paccerBaemoro Tenmna MoxHO
13 AWG O6xum 26 A 0,0028 UCrONb30BaTh NPUBEAEHHYIO HIDKE hopmyny. i CrsbxHas mydra 27.1 20
MeTpuyeckuii kabenbHblin BBog (M40! 45,0 33
2ANS S oA i lMpumeyaHye. Mpy pacyeTe MakcMMarbHbIX ypOBHEl paccensaemoro B D)
10 AWG OBm 40A 0,0013 TENNa MaKe. 3Ha4eHMe TEMNEPaTypel OKpYXKatoujel cpefbl cocTasnsieT FleBocTopoHHAS pessba 475 35
10 AWG Mpwxum 40 A 0,0014 ®dopmyna: D: MNonHas BenuyvHa paccerBaemoro Tenna Ha oavH 20 CrsxHas mydra 33,9 25
Kopnyc [BaTThI]
8 AWG O6x1M 55 A 0,00086 W: lonHoe paccevBanne Tenna Ha ofuH KOMNnekT MeTpudeckuii kabenbHsiii Bsoa (M50) 55,0 41
KOHTaKTOB OZJHOTO pa3Mepa / CeveHust [BaTTbl] 1 OfHOI
W TOW e cunbl Toka [aMnepsbi]
8 AWG Tpixim S0A 0,0011 I: [insi pacyeta cuna Toka Ha OAvH KOHTaKT npuHsita JleBocTopoHHsis pessba 54,0 40
B pasMepe, He NPeBbILIALIEM MaKCUMATbHbBIX 3HAYEHWH,
4 AWG OBxmm 90 A 0,00036 yKkasaHHbIx B Tabnuue 5 [amnepsi] 24 CrsixHas mydTa 40,7 30
R: ConpotusneHue koHtakta [Om]
4 AWG Mpwkum 73A 0,00088 N: KonnyecTBo npoBOAHWKOB MeTpuieckuii kabenbHbii BBog, (M63) 67,0 50
D: W1 +W2+W3+ ... W
o Mpwkm oA 0.00040 W=1"2xRxN 3 " TleBocTopoHHas pessba 61,0 45
400 TMpukum 198 A 0,00023 D < 3navyeHus B BaTTax (Tabnuua 8) 28 P — e =
4/0 n 252 A* 0,00010*
poim MeTpuieckuii kabenbHbii BBoA (M75) 80,0 59
313 MCM OBxu1M 502 A 0,0000515 EREEAE
BonT kpenneHus k naHenu M5 54 4
350 MCM Maiika 290 A™* 0,000072** Kpenneus Ha nanens ’
Tabnuua 6. MakcumarbHoe 3HaueHe paccenBaHusi Tenna Ha OfH KOHTaKT
444 MCM OBXUM 722 A 0,0000414 MexaHu4eckuii 3axum BonTbl 3axuma 3,4 2,5
3Mep kopnyca W - Makc. MoLHOCTb npu Temnepatype 55°C
535 MCM OBxUM 815 A 0,0000374 m 74 Bce pa3wvepb! YCTaHOBOYHBI BUHT CTSHKHON MydpThI* 10,8 8,0
| * [ins BCcex pa3mepoB Koprnyca UCNoNb3yeTCs LeCTUrpaHHbIi
777 MCM 0O6; 1030 A 0,0000254 i
o . 16 13,5 Tabnuua 10. VIHCTPYMeHTbI 1 NnaLuku Ansi 06XuMa KOHTaKToB Kiod SAE 1/8 proiima no cranpapty ASME B18.3.
3HaueHunsa 252 A 1 0,000010 Om OTHOCATCA TOMBKO K BCTaBke
C28-R44. 20 15,6 Pa3awvep KkoHTakTa OBGXUMHOI MHCTPYMEHT fg:'?%’gﬁﬁ;o
** 3HaveHus 290 A 1 0,000072 Om oTHocaTcA Kk BeTaBke C28-43 ¢
kabenem 262 MCM v Gonblue. 24 16,1 23 AWG CH300-25 A
** MpumeyaHue. KayecTBo naiku Npu KOHLEBOW 3aaenke B
3HAYMTErNbHON CTENEHN BNUSIET HA 3HAYEHNE COMPOTUBIEHNS. C24 27,1 1B AE ClRET-25 [ (ClrlsrE
Maika BbINOMHSETCS B COOTBETCTBUM € TpebGoBaHusimn J-STD-001.
28 226 13 AWG CH300-25 A [ﬁ‘f:gb" Shees-1
Pa3 11. CnpaBoyHble Tabnuubl v Hesno CH684-1
P Ly 12 AWG CH300-25 A Wiroips CHE83-1
Tabnuua 7. [NuHbI CHATWS U30MALMK C NPOBOAHUKA Tabnuua 8. [InuHa CHATVSI BHELLHEro crnosi u3onsuumn kabens 10 AWG CH300-25 A CH684-1
[PERILE HOLTEISE AR GHETLE) CERELLT) © ROEEaLIE) [invnHa CHATUSI BHELLHEro Crosi 30MsiLuM 8 AWG [onoBka ruapaBnuyeckux oGkUMHbIX kneei 13100A T&B 14 TOHH WK 3KBUBANEHT 15520 n 21
- = (MHoroXunbHblii kabenb)
(oKBUBANEHT B MM?) QIoHNE] (1Y) 4 AWG FonoBKa rMAPaBNYEcKNX OBXUMHBIX knetieii 13100A T&B 14 TOHH Unn aKBUBANEHT 15513 1 37
AVAMbL
23 0,26 0,586 12,88 313 MCM [onoska ruapaenuyeckux o6xumHbIX knewei 13100A T&B 14 TOHH UK 3KBUBANEHT 15512 1 76
K 12 1,70 63,50
16 13 0,586 12,88 opnye 444 MCM [onoska ruapaBnuyeckux o6xuMHbIX knetei 13100A T&B 14 TOHH UNK 3KBUBANEHT 15505 / 99H
13 2,62 0,585 12,85 RIS || < S30 535 MCM [onoska ruapaenuyecknx o6xuMHbIX knetyeii 13100A T&B 14 ToHH Unu akBUBaNEHT 15515/ 106H
12 3,3 0,585 12,85 Kopnyc 20 | 4,75 120,65 777 MCM [onoska ruapaenuyecknx o6xuMHbIX knetyeii 13100A T&B 14 ToHH Unu akBUBaNEHT 15504 / 115H
10 53 0,668 14,96 Kopnyc 24 | 5,00 127,00 Tabnuua 11. VIHCTPYMeHTbI ANs BCTABKW 1 U3BNEUEHMS KOHTAKTOB *Homepa uacTeii T&B, KOTOpbIe Henbas 3akasaTb
yepe3s komnanwio Crouse-Hinds.
8 84 0,839 19,30 Kopnyc 28 | 5,00 127,00 V3Bneyenmne BcTaBka
4 22 0,896 22,76 Pa3avep KoHTaKkTa Ne feTanu ans UHCTpymeHTa Ne feTanu Ans MHCTpymeHTa
@) 2 gl o 8 CH 2-8250 CH 1265
40 1o7 1425 36,20 10 CH 2-8250 CH 1205
313 MCM 159 1,85 44 45
12 CH 2-8250 CH 1000-12
444 MCM 227 1,85 44,45
13 CH 2-8250 CH 1000-16
535 MCM | 273 1,85 44,45
16 CH 2-8250 CH 1000-16
777 MCM 394 1,85 44,45
23 CH 2-8250 CH 1000-16
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Ta6muuya 12. Mogenb | — TpeboBaHMs K MOMEHTY 3aTshKKM Ans

NPWXNUMHbBIX KOHTaKTOB

KoHTakT / pa3mep nposoaa / Tpeb. MEHT 3aTsHKKH,
AWG, Mm DyH (HBIOTOH-METP)
4/0 (120,00) 100 (11,3)

1/0 (50,00) 50 (5,7)

#4 (25,00) 20(2,3)

#8 (10,00 15(1,7)

#10 (6,00) 15(1,7)

Paspen 12. WHdopmauyms no TexHnyeckomy ob6cnyxuBaHnio

TeXOCMOTp BCEX 9NEeKTPUYEeCKnX n mexaHn4eCcknx KOMNoOHeHToB
NPOVU3BOAMTCS HA PErYNSPHON OCHOBE MO rpacuky, onpeaensemMomy
B 3aBUCUMOCTM OT YCIIOBUI 1 YaCTOThI SKCMNyaTaLun. PekomenayeTcs
NPOBOANTL TEXOCMOTPbI HE PEXE OAIHOrO pa3a B rofl.

1. MpoBoAUTCA NpoBEpka MECT 0GXIMa KOHTaKTOB Ha
6e30MacHOCTb.
2. MpOM3BOANTCS OYMCTKA BHELLIHMX NMOBEPXHOCTEN, YTOGI

nacnopTHble Tabnuyk1 0CTaBanNCh NErko YATAeMbIMA.
Mepep skcnnyatauvei NPOM3BOAUTCS NPOBEPKa repMeTUYHOCTU
BCex YacTet kopnyca.

I

4. MpoussoanTCA NpoBepka KOHTAKTOB Ha NpeaMeT OTCyTCTBUS
NPU3HaKoB NOAropaHns Unu AyroebiX pa3psiaoB U UX 3ameHa,
o Mepe HeobX0ANMOCTH.
Mpon3soauTca NpoBepka YacTen kopryca Ha npegveT
OTCYTCTBMS NOBPEX/IEHNA Pe3bGOBbIX COEAMHEHMI
V1 BBICTYMOB 1 MX 3aMeHa, Mop Mepe HeoBXoAMMOoCTH.

B AONOSTHEHWNE K YKa3aHHbIM npoueaypam TeXHUYECKoro
obCnyXvBaHNA pekoMeHayeTcs criefoBatk Mporpamme
NPOUNAKTHECKOrO 0BCNYXMBaHUS 3NeKTPooBopyA0BaHNS,
KoTOpasi onucaHa B BlonneTteHe HalvoHanbHoii accoumnaumum
noxapHoii 3awuThl (Fire Protection Association, NFPA) Ne 70B.

Paspen 13. Ceptudpmkatsl

Ha o6opy,qoaaHme AnNs MOHTaXxa B JIMHUIO

ExdbIIC T5 Gb
Ex tb llIC T85°C Db
Ta = o1 -60°C go +55°C

IP68, NEMA 4X
IP66, NEMA 6P
CraHgapTb!
. IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
. IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014)
. IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)

O6opyaoBaHue Ans yCTaHOBKU Ha NaHenb C 3anuBKoii
repMeTV3npyIoLLIMM COCTaBOM

1P68, NEMA 4X
1P66, NEMA 6P

CraHgapTbl

IEC 60079-0, Edition 7 (2017)
IEC 60079-1, Edition 7.0 (2014)
IEC 60079-7, Edition 5 (2014)
IEC 60079-31, Edition 2.0 (2012)

Pasgen 14. Ycnosus Ucnonb3oBaHus

. Ex db eb IIC T5 Gb

. Extb IIIC T85°C Db

. Ta =o01-60°C po +55°C

1. YcTaHoBKa coeavHUTENeli NPou3BOANTCS CTPOro

B COOTBETCTBUW C UHCTPYKUMAMU npoussoauTens IF 1683.

[INvHbI ABWXEHUS NNAMEHN UMEIOT GOoSbLUNE 3HAYEHNS, YeM

ykasaHo B Tabnuue 8 crangapta IEC 60079-1.

TpomMexyTOoK Ha LNMHAPUYECKUX COENHEHUSIX MEHbLLE, YeM

ykasaHo B Tabnuue 8 ctangapta IEC 60079-1.

3a obecneyeHe 3a3emneHis 060pyAoBaHIs, OTBEYAIOLLErO

TpeBoBaHNsIM, HECET OTBETCTBEHHOCTb NOMb30BATEb.

Mpu ycTaHoBKe AomkHa GbiTb obecneyeHa agekBaTHas

3aLynTa OT neperpysku.

rHeaua W WTbIpU AOIMKHbI BbITb OﬁopyﬂOEaHbl KpbllWKamu

ANa nX 3aWnTbl B MOMEHT, KOraga coeiuHeHne HaxoanTca

B PA30OMKHYTOM COCTOSAHUW.

7. Mcnonb3yembiit NPOBOA AOIMKEH BbiTb PAacCUnTaH Ha
OKpyxatoLLlyto Temnepatypy He Huxke 95 °C.

o o s W N

MakcumanbHo AONYCTUMOE 3Ha4YEeHNe HanpsXXeHus ansa
1CTIONb3yeMOro NpoBo/a A0MKHO GbiTh Bbillie MaKCMManbHOro
paGoyero HanpskeHUs 06opyAoBaHMS.

YCTaHOBOUHbIE BUHTHI GE3 rONoBKM Ha CTSHKHOI MydTe

1 HaPYXXHOW KPbILLKE [OMKHBI GbITb BCEra MONHOCTHIO
3aTsiHyThl U 3aPUKCUPOBAHbI.

10. BBop B koprnyc AomkeH BbiTb BbIMOMHEH C MOMOLLIO

VIMEIOLLMX HEODXOAMMYIO CEPTUDMKALIMIO KaGesbHbLIX BBOJOB
Tuna Ex d IC Gb n Ex tb IIC Db IP68.
an MCcnonbL30BaHUM NCNONHEHUs
ANs MOHTaXa Ha naHenb Tuna
«Ex de» coeauHuTenb AOMKEH
BbITb YCT@HOBNEH TOMbKO Ha
CepTUdULMPOBaHHBIE kopryca Tuna
«Ex e» unu «Ex d» ¢ nnockumu
noBepxHOCTSIMU. 3a cobnioaeHne
HaAnexalLux 3a30poB Mexay
[ieTansiMv Npn MOHTaxe B Kopobke
Tvna
«Ex e» oTBeYaeT KOHeuHbIi
none3oBaTesnb.
Eaton.com/recycling
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PA3OEN 1 AC Tpebyetcsa

NHUTENbHAs MHOpMaLUms

Ne TC RU C-US. AA.87.B.00298
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« Mpopykuusa cootsetctyet TP TC 012/2011
TpeGoBaHus

« [apaHTWiiHbI CPOK NpoayKLyuM cocTasnseT 12
(ABEHazuaTh ) MecsLeB ¢ AaTbl OTTPY3kN , €CIN NHOe He
oroBopeHo lNpoaaBLoOM B NUCbMEHHO hopme.

=

Bce 3asBneHns, TexHuyeckas MHGOpMauma N peKOMEHAauun B HaCTOALEH MHCTPYKLMUM OCHOBaHbl Ha MHMOPMAaLMM W AaHHBLIX UCMbITaHUA,
KOTOpbIE, MO HalleMy MHEHWIo, SBNATCA HaAeXHbIMU. WX TOYHOCTb U MOMHOTa He rapaHTUpoBaHbl. B coOTBETCTBUM C «YCrnoBusMM
1 MonoxeHnsmMM npogaxu» nogpasgenexns Crouse-Hinds komnanum Eaton, W nockomnbky Mbl He B COCTOSHUWM KOHTPONMPOBATL YCMoOBUS
MCNONb30BaHUsA, COOTBETCTBUE NpoaykTa TpeGoBaHMsM npeanonaraemMoro UCnonb3oBaHWs JOIKEH ONpeaenuTb MokynaTtenb, KOTOpbI HeceT
BCE PUCKM U OTBETCTBEHHOCTL NMt0BOro poaa B CBS3M C TakUM UCMOMNb30BaHWEM.
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