
Hohe Temperatur- und  
Chemikalienbestän-
digkeit 

Unsere Filtrationsexperten

Die Filtration Division von Eaton ist ein führender Anbieter 
im Bereich der Flüssigkeitsfiltration. Wir unterstützen unsere 
Kunden dabei, reine und saubere flüssige Produkte herzustel-
len in pharmazeutischen Prozessen, der Lebensmittel- und 
Getränkeindustrie, bei der Aufbereitung von Industriewasser 
oder kommunalem Wasser, in der Petrochemie, Marine, Au-
tomobilindustrie, Landwirtschaft und bei Baumaschinen oder 
der Energieerzeugung aus Kohle, Erdgas, Kern-, Wasser- und 
Windkraft. 

Das Produktspektrum umfasst folgende Filtrationssysteme:

•	 Filterkerzen und Gehäuse
•	 Filterbeutel und Beutelfiltergehäuse
•	 Tiefenfilterschichten und Schichtenfilter
•	 Tiefenfiltermodule und -gehäuse
•	 Manuelle und automatische Filter und Siebkorbfilter für 

Rohrleitungsbauten mit automatischer Selbstreinigung
•	 Filter und Siebkorbfilter mit mechanischer Abreinigung
•	 Gas-/Flüssigkeitsabscheider
•	 Hydraulik- und Schmierölfilter und -systeme

Seit mehr als 50 Jahren vertrauen Tausende zufriedene 
Kunden den Filtern von Eaton. Den stetig wachsenden und 
strengen Prozessanforderungen unserer Produktionspartner 
begegnen wir mit Innovationen und immer neuen Konstrukti-
onen. In einer Vielzahl von Anwendungen an Standorten auf 
der ganzen Welt werden Filter von Eaton in großem Umfang 
verwendet.

Im Geschäftsbereich Filtration bündelt Eaton Technik, 
Fertigung, Kundendienst und technische Vertriebsunterstüt-
zung weltweit zu einem einzigen fokussierten Geschäftsziel: 
Unseren Kunden optimale Lösungen in der Fertigung und der 
industriellen Filtration zu liefern.
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Bei LOFTREX Nylon 6.6-Filterkerzen handelt es 
sich um schmelzgeblasene Tiefenfilter mit  
hoher Temperatur- und Chemikalienbeständig-
keit.

LOFTREX Nylon-Filterkerzen von Eaton werden  
mithilfe von hochwertigen Nylon-6.6-Polymeren gefertigt. 
Nylon-6.6-Mikrofasern bilden einen schmelzgeblasenen 
Tiefenfilter mit außergewöhnlicher Leistung. 

Durch diese Konstruktion kann LOFTREX Nylon in den 
anspruchsvollsten Anwendungen bei hohen Temperaturen 
und im Kontakt mit Chemikalien eingesetzt werden. Die hohe 
Temperaturbeständigkeit von bis zu 120 °C (248 °F) ist gleich-
wertig oder übertrifft die meisten harzgebundenen Filter. 

LOFTREX Nylon ist beständig gegenüber einem breiten Spek-
trum an Industriechemikalien, so dass es für Anwendungen 
in der chemischen Prozessindustrie, der Öl- und Gasindustrie 
und vielen anderen Anwendungen geeignet ist, bei denen eine 
hohe Termperatur- und Chemikalienbeständigkeit erforderlich 
ist. 

LOFTREX Nylon ist in unterschiedlichen Abscheideraten bei 
einer Effizienz von 90 % erhältlich. Bei der Herstellung werden 
keine Kleber oder Netzmittel eingesetzt. LOFTREX Nylon ist 
eines der wenigen Nylonprodukte auf dem Markt, das der FDA 
21 CFR-Vorschrift entspricht. 

Das innovative Design und hochwertige Material der schmelz-
geblasenen LOFTREX Nylon 6.6 Filterkerze gewährleisten eine 
hohe Filtrationsleistung und -qualität.
•	 Hergestellt aus hochreinen Polyamid 6,6-Fasern (schmelz-

geblasen)
•	 Hervorragende chemische und thermische Kompatibilität
•	 Beständigkeit gegenüber vielen Chemikalien
•	 Umfassendes Angebot von Abscheideraten von 1 - 100 bei 

90 % Effizienz
•	 Hohe Schmutzaufnahmekapazität und lange Nutzungsdauer
•	 Einzeln mit Kunststofffolie verschweißt
•	 Hergestellt aus von der FDA zugelassenen Werkstoffen  

(US CFR, Title 21) ohne Kleber oder Netzmittel

LOFTREX Nylon-Filterkerzen sind so ausgelegt und gefertigt, 
dass sie die anspruchsvollen Anforderungen folgender Anwen-
dungen erfüllen:
•	 Klebstoffe, Beschichtungen und Tinten
•	 Lösungsmittel und Farben auf Wasserbasis
•	 Amine
•	 Glykollösungen
•	 Kohlenwasserstoff (Kerosin)
•	 Lacke, Emulsionen und Wachse
•	 Rückgeführtes Kondensat und Flüssigkeiten mit hohen 

Temperaturen

Filterkerzentyp LOFTREX Nylon

Filtermaterial Polyamid 6,6

Abscheiderate (µm) 1, 3, 5, 10, 25, 50, 75, 100

Abscheideeffizienz 90%

Längen (Nennwerte) 9,75“, 10“, 20“, 29,25“, 30“, 40“

Adaptercode –

Innerer Kern –

Endkappen –

Käfige –

Max. Betriebs- 
temperatur

120 °C (248 °F)

Max. Druckdifferenz  
in Flussrichtung

2,5 bar bei 21 °C 
(36 psid bei 70 °F)

Die Filterkerzen für Industrieprozesse von Eaton bieten bestän-
dige, hochwertige und kostengünstige Lösungen für gängige 
und herausfordernde Industrieanwendungen, vom Vorfilter für 
hochreines Wasser bis zur Endfiltration für Farben und Lacke 
oder der gesamten Filtration für verschiedene Chemikalien. 

TECHNISCHE DATENDie Filtrationslösung von Eaton

Zuverlässige Partikelabscheidung mit LOFTREX Nylon-Filterkerzen

MERKMALE UND VORTEILE

ANWENDUNGEN INDUSTRIE-FILTERKERZENSORTIMENT

Erfahren Sie mehr über Industriefilterkerzen unter www.eaton.de/filtration


