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Cover Assembly

Check compatibility of
transmission Input shaft

1 Preparation of Clutch

Optional: For Clutches with Release Bearing not attached to
Cover Assembly.

The Release Bearing will be installed on the transmission and the
Bearing clipped after installation of the transmission.

Release Bearing
(not attached)

2 Preparation of Transmission

Ensure that all mating
components of the Clutch

and and the entire clutch

Driven Disc:
spline dimensions must
match to each other.

actuation system are
inspected.

as needed.
Wear of the components
may cause incomplete

Splines Clutch disengagement.

the Driven Disc can slide

freely on the Input shaft
spline. Excessive wear on
the Input shaft could lead

Input Shaft
Pilot

or damage of the hub of
the Driven Disc.

Input Shaft  Driven Disc

Transmission

Yoke Fingers

Input Shaft
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Replace worn components

Ensure that the Input shaft
is not twisted. Be sure that

to a poor release condition

Optional: For Clutches with Release Bearing permanently

attached to Cover Assembly.
No action needed.

The Release Yoke will be installed to the Release Bearing during

transmission installation.

Cover Assembly

Release Bearing

(permanently attached)

Ensure the Release
Bearing fits Release Yoke
and Input shaft quill

or

ensure the Clutch
Actuator fits the Clutch
(for Push type clutches).

Release Bearing

Clean the surfaces carefully
before applying grease.
Apply light layer of grease
inside of the Clutch disc hub
spline and on the splines of

the transmission Input shaft.

Wipe off excess grease from
the transmission Input shaft
and the Driven Disc hub
spline.

Important:

For use on dusty environments
(middle-east operation and
construction vehicles), the
recommendation is not to
apply grease on the hub or the
Input shaft splines.

Do not apply grease on nickel-
coated splines also.

Important:

Use the Eaton Clutch
Reference Catalogue on
Eaton Website to make sure
the proper replacement
clutch for the vehicle!

Important:

Use industry accepted spline

grease, which:

« needs to be temperature
resistant,
endure high surface
loading,

e cannot become liquid,
solidify or resinous,

« must meet NLGI
consistency class No. 2
(or equivalent),

« use only lithium-based
grease,

« do not use copper-based
greases!



3 Installation of Clutch on Flywheel

EN

Tighten the bolts in a
criss-cross pattern in the
order as shown in the
picture and torque to

Before installation, verify
the Cover Assembly fits

the engine Flywheel.

Verify that Driven Disc

Important:
Check for Flywheel flatness. 4

The Flywheel must be new
or resurfaced before the -

Install bolts per truck
manufacturers
recommendations:

362 mm: 9 bolts

damper section fits Clutch installation! Flywheel M8x1.25, OEM specification.
Flywheel bore and there face maximum runout is - 365 mm:9 bolts Recommended mounting
is no interference of 0.20 mm (0.008 in). M8x1,25, bolts grade: 10.9.
Driven Disc damper with Flywheel to flywheel - 380 mmand 395
Flywheel bolts. housing max runout is 0.20 mm: 8 bolts
Inspect pilot bearing for mm (0.008 in). M10x1.5, Optional:
replacement. - 400 mm and 430 n For Clutches with
mm: 12 bolts Shipping Clips
M10x1.5.

Be aware 4 Shipping Clips
(yellow) will come loose
while tightening the

Remove the Studs and
install the remaining

Check for “Flywheel
side” markings on

362 mm: @ 389 mm or @ 395 mm
365 mm: @ 393,7 mm

380 mm: @ 432 mm or @ 435 mm
395 mm: @ 432 mm or @ 435 mm
400 mm: @ 470 mm or @ 475 mm
430 mm: @ 470 mm or @ 475 mm

Driven Disc. bolts. bolts.

Insert 2 (or 3) Guide Studs
to Flywheel at positions
shown in the picture.

Important:
Use only new bolts with a
proper length to assemble

Remove Aligning Tool
and 4 Shipping Clips.

Insert the Aligning Tool

) A the Clutch! Important: Optional
thrdough the DI’IVEI; D'SIC For Twin plate Clutches
and insert it into the pilot .
beari P A See OEM service manuals only!

earing. for service Do not disassemble or

Then install the Cover
Assembly on the Guide
Studs. Use brass or plastic
hammer to lightly tap the
Cover Assembly to fully fit
the Flywheel.

modify the Cover
Assembly!

Do not loosen the bolts
which fastens the
intermediate plate! Do not
change the factory
settings!

recommendations!

Driven Disc

Flywheel

Cover Assembly
with Release Bearing

Aligning Tool

Shipping Clips

wl i Shipping Clips

Aligning Tool )
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Important: Optional

For Push type Self Adjust
Clutches only!

Ensure that the Control Fingers (4
locations on the Cover Assembly)
for Self Adjust system are mated
to a Flywheel surface after

Control Finger
Access Hole

Ensure that the four copper coated
Control Fingers are not damaged
during assembly to the Flywheel.
Do not hit this part when you place
the Clutch on Guide Studs.
Damage of any Control Finger will
decrease the Clutch wear life!

Flywheel

idrine; tighteening the Clutch mounting

bolts.

Use a 0.2 kg (6 ounce) hammer
and a 9.5 mm (3/8 in) flat nose
brass punch to lightly tap the four
Control Fingers to the Flywheel.

Control
Finger

4 Installation of Transmission

Install Transmission onto
engine Flywheel Housing,
aligning the Input shaft
spline with the Driven Disc
hub spline.

Transmission should slide
without force into the
Clutch and pilot bearing.

A Important: Optional
Release Bearing assembly

middle tab must point up.

Optional:

On models with Release
Bearing attached ensure
that the Release fork
rotates around the Release
Bearing.

After mating Yoke and
Release Bearing, check if
position of the Yoke is
correct, per Transmission
specification.

For the Clutch with a
Release Bearing quick
connect, use the Yoke to
install the Release Bearing.
Clear "click” should be
heard. No clear “click” —
potential Clutch
engagement or
disengagement problems.

Optional:

For Push type clutches
with Concentric
Pneumatic Clutch
Actuator (CPCA) for
installation details refer
to: CLIG-0060.

Insert and tighten
mounting bolts per OEM
torque specification.

Important:

See OEM service manuals
for installation
recommendations!

Clutch

Transmission

Engine
(Flywheel Housing)

oF- Release
Bearing

Important: Optional
Applies to all AMT!

After the Eaton clutch and
transmission are installed,
it is necessary to perform a
Clutch Engagement Point
Calibration using the OEM
or an approved diagnostic
software!

Transmission Yoke Clutch
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ia

Abdeckung befestigt sind.

Optional: Fiir Kupplungen mit Ausriicklager, die nicht an der

1 Vorbereitung der Kupplung

Das Ausrticklager wird an das Getriebe befestigt und wird nach dem
Getriebeeinbau an das Getriebe festgeklemmt.

Abdeckung

Ausrucklager
(nicht montiert)

2 Vorbereitung des Getriebes

Uberpriifen Sie die Kompatibilitat

der Getriebeeingangswelle und
Antriebsscheibe:

VerzahnungsgroBen miissen
zueinander passen.

Verzahnungen

FUhrung der
Eingangswelle

Eingangswelle Antriebsscheibe

Getriebe

8 Eaton 362 mm, 365 mm, 380 mm, 395 mm, 400 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0050 November 2022

Stellen Sie sicher, dass alle
passenden Bauteile der
Kupplung und des gesamten
Kupplungsantriebes Gberprift
werden und

Verschleiteile ersetzt werden.
Ein Verschlei® der Bauteile
kann unvollstandiges
Auskuppeln verursachen.

Stellen Sie sicher, dass die
Eingangswelle nicht verdreht
ist. Achten Sie darauf, dass die
Antriebsscheibe auf der
Verzahnung der Eingangswelle
frei gleiten kann. UberméRiger
Verschleill an der Eingangswelle
kénnte zu einer
unzureichenden Freigabe oder
zu Schaden an der
Antriebsscheibennabe fiihren.

Gabelfinger

Eingangswelle

Optional: Fiir Kupplungen mit Ausriicklager, die an der Abdeckung

befestig sind.
Kein Handlungsbedarf

Die Ausriickgabel wird wahrend des Getriebeeinbaus an das

Ausricklager befestigt.

Abdeckung

Ausriicklager
(fest montiert)

Stellen Sie sicher, dass
Ausricklager zum Gabel und
Eingangswellenhiille
zueinander passen.

oder

stellen Sie sicher, dass der
Kupplungsantrieb zur
Kupplung passt

(fur Gedriickte Kupplungen).

Ausriicklager

Reinigen Sie die Oberflachen
sorgfaltig, bevor Sie sie einfetten.
Schmieren Sie eine diinne Schicht
Fett innen an die Verzahnung der
Kupplungs-scheibennabe und die
der der Getriebeeingangswelle.
Wischen Sie Uberschissiges Fett
von den Verzahnungen der
Getriebeeingangswelle und der
Antriebsscheibennabe ab.

Wichtig:

Die Empfehlung —in staubiger
Umgebung verwenden (Mittel-Ost oder
Baufahrzeuge): das Schmiermittel nicht
auf die Nabe und die Eingangswelle
Vielnutprofil auftragen / verwenden.
Tragen Sie kein Fett an vernickelte
Verzahnung auf.

Wichtig:

Benutzen Sie den Eaton-
Kupplungsreferenzkatalog auf der
Eaton-Internetseite,

um sicherzustellen, dass Sie die
richtige Ersatzkupplung fur das
Fahrzeug haben!

Wichtig:

Verwenden Sie

industriespezielles

Verzahnungsfett, welches:

« Temperaturbestandig ist

« Hohe Oberflachen-
belastung standhalt

« Nicht flussig, fest oder
harzartig wird

e Muss Konsistenzklasse
NLGI Nr. 2 (oder
gleichwertig) erfullen

e Nur Lithium basierendes
Fett verwenden

« Keine Fette auf Kupferbasis
verwenden



362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

Befestigungsbolzen

3 Kupplungseinbau am Schwungrad

Vor dem Einbau Uberprifen
Sie, dass die Abdeckung zum
Motorschwungrad passt.
Uberpriifen Sie, dass das
Dampferteil der Antriebs-
scheibe auf dem
Schwungraddurchmesser
passt, und dass keine Stérung
des Antriebs-
scheibendampfers mit dem
Schwungradschrauben
vorliegt.

Kontrolllager auf Austausch
prifen.

: @ 389 mm oder @ 395 mm
: 3 393,7 mm

: @ 432 mm oder @ 435 mm
: @ 432 mm oder @ 435 mm
: @ 470 mm oder @ 475 mm
: @ 470 mm oder @ 475 mm

Abdeckung
mit Ausriicklager
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Wichtig:

Prifen Sie die Ebenheit des
Schwungrades. Das
Schwungrad soll vor dem
Einbau erneuert werden oder
seine Reibflache bearbeitet
werden. Die Reibflache darf
nicht 0,20 mm Uberschreiten.
Die maximale Unrundheit des
Schwungrads zum
Schwungradgehduse betragt
0,20 mm (0,008 Zoll).

Kontrollieren Sie, dass die
Beschriftung
,Schwungradseite” auf
der Antriebsscheibe steht.

Setzen Sie zwei (oder drei)
Flhrungsbolzen in das
Schwungrad an den Stellen
ein, wie im Bild dargestellt.
Setzen Sie den
Befestigungsbolzen in die
Antriebsscheibe ein und
befestigen Sie ihn im
FUhrungslager.

Befestigen Sie dann die
Abdeckung an den
Flihrungsbolzen. Klopfen Sie
leicht mit einem Messing-
oder Kunststoffhammer auf
die Abdeckung, damit sie fest
auf dem Schwungrad sitzt.

Antriebsscheibe

Transport-Klammern

Schraubeneinsatz laut

Empfehlung der LKW-

Hersteller:

- 362 mm:9 Schrauben
M8x1,25

- 365 mm:9 Schrauben
M8x1,25

- 380mmund 395 mm: 8
Schrauben M10x1,5

- 400 mmund 430 mm: 12
Schrauben M10x1,5.

Entfernen Sie die

Fihrungsbolzen und setzen

Sie die restlichen Schrauben

ein.

Wichtig:

Verwenden Sie nur neue
Schrauben mit der richtigen
Lange, um die Kupplung
einzubauen!

Weitere Anleitungen finden
Sie in der OEM —
Gebrauchsanweisung.

Befestigungsbolzen

Bolzen

(]
(]

Ziehen Sie die Schrauben in
Kreuzform an, folgen Sie der
Reihenfolge, wie in der
Abbildung beschrieben.
Ziehen Sie die Schrauben wie
in der OEM-Beschreibung
nach.

Empfohlene Schraubenharte:
10,9.

Optional:

Fiir Kupplungen mit
Transport-Klammern
Bedenken Sie, dass sich die
vier Klammern (gelb) beim
Anziehen der Schrauben
l6sen.

Entfernen Sie den
Befestigungsbolzen und
die vier Klammern.

Wichtig: Optional

Nur fiir Zweischeiben-
Kupplungen!

Die Abdeckung nicht
abbauen oder verandern!
Die Schrauben, mit denen
die Zwischenscheibe
befestigt ist, nicht I6sen!
Werkseinstellungen nicht
verandern!

Schwungrad

| Transport-Klammern



Wichtig: Optional Stellen Sie sicher, dass die
Nur fiir Auto-Nachstellende Kupplungen! kupferbeschichteten Kontrollfinger

Control Finger
Auseay Hole Stellen Sie sicher, dass nach dem die bei der Montage an Schwungrad
Kupplungsbefestigungs-schrauben nicht beschadigt werden.
angezogen wurden, die Kontrollfinger Beriihren Sie nicht den Fingern, wenn
(vier Stellen an der Abdeckung fir das Sie die Kupplung auf die
Auto-Nachstellendes System mit der Fuhrungsbolzen platzieren.
Fiywheel Schwungradoberfldche im Kontakt sind. Jeglicher Schaden an einer der
Swrtane Verwenden Sie einen 0,2 kg Hammer und Kontrollfinger verkirzt die
Control eine 9,5 mm Flachzange, klopfen Sie Lebensdauer der Kupplung!

Finger

damit vorsichtig die vier Kontrollfinger in
das Schwungrad ein.

4 Getriebeeinbau

Befestigen Sie das Getriebe auf Befestigungsschrauben gemaR

dem Motor (schwung- OEM-Drehmomentspezifikation
radgehduse) so dass, die einsetzen und festziehen.
Verzahnungen der
Eingangswelle auf die der
Antriebsscheibennabe passen.
Das Getriebe sollte ohne Wichtig:
Kraftanwendung in die Weitere Anleitungen finden Kupplung
Kupplung und das Sie in der OEM —
Fuhrungslager gleiten. Gebrauchsanweisung.

A Wichtig: Optional

Die mittlere Fahne der
Ausricklagergruppe muss nach
oben zeigen.

Optional:
2 Bei Modellen mit angebautem

Ausricklager, muss sichergestellt

werden, dass die Ausriickgabel

um das Ausrucklager rotiert.

Nach dem Verbinden der Gabel

mit dem Ausrucklager,

tiberpriifen Sie, ob die Position

der Gabel gemal der

Kupplungvorgabe korrekt ist.
Getriebe

Fir die Kupplung mit einem

Ausricklagerschnellanschluss,

benutzen Sie die Gabel fir den

Ausricklagereinbau. Ein klarer

,Klick” sollte zu horen sein. Falls

kein klarer ,,Klick” — konnten

eventuelle Probleme bei Ein- und ’

Auskupplung sein. & Ausriicklager

3 Optional:
Fur Druckkupplungen mit

konzentrischem pneumatischem
Kupplungsbetatiger (CPCA) finden
Sie Installationsdetails unter: CLIG- Wichtig: Optional

0060. Gilt fiir alle AMT!
Nach dem Einbau der Eaton-
Kupplung und des Getriebes
muss mit Hilfe der OEM oder eine
zugelessene Diagnosesoftware
eine Kalibrierung des
Kupplungsvorgangs durchgefiihrt
werden!

Motor
(Schwungradgehause)

Getriebe Gabel Kupplung
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Carcasa del embrague

1 Preparacion del embrague

Opcional: Para embragues con rodamiento de liberacion no

conectado a la carcasa del embrague.

El rodamiento de liberacion se instalara en la caja de cambios y
después de instalar la caja de cambios se debe instalar el rodamiento

con clips.

Rodamiento de liberacion
(no conectado)

No se requiere accién alguna.

ES

Opcional: Para embragues con rodamiento de liberacion conectado
de forma permanente a la carcasa del embrague.

Durante la instalaciéon de la caja de cambios, la horquilla de
liberacion debe instalarse en el rodamiento de liberacion.

Carcasa del embrague

Rodamiento de liberacién

(conectado de forma permanente)

2 Preparacion de la caja de cambios

Comprobar la
compatibilidad del eje de
entrada de la caja de
cambios con el

disco de embrague:

las dimensiones de las
ranuras deben coincidir
entre si.

Ranuras

.
i
;

Punta del
eje de
entrada

Eje de entrada Disco de embrague

Caja de cambios

Eaton 362 mm, 365 mm, 380 mm, 395 mm, 400 mm and 430 mm Clutch Installation Guide CLIG-0050 November 2022

Asegurarse de inspeccionar
todos los componentes de
acoplamiento del embrague y
el sistema de accionamiento
completo.

Sustituir los componentes
desgastados segln sea
necesario.

El desgaste de los
componentes puede provocar
el desengranado incompleto
del embrague.

Asegurarse sin de que el eje de
entrada no esté torcido.
Asegurarse de que el disco de
embrague pueda deslizarse
libremente en las ranuras del
eje de entrada. El desgaste
excesivo del eje de entrada
podria provocar una condicion
de liberacién deficiente o
dafiar del cubo del disco de
embrague.

Dedos de la horquilla

Eje de entrada

Horquilla

Asegurarse sin de que el
rodamiento de liberacién
encaja

en el eje hueco de la
horquilla de liberacién y del
eje de entrada

o

asegurarse sin de que el
accionador del embrague
encaja en el embrague
(para embragues tipo Push).

Rodamiento de liberacién

Limpiar cuidadosamente
las superficies antes de
aplicar la grasa.

Aplicar una capa fina de
grasa en las ranuras del
cubo del disco de
embrague y en las ranuras
de

la caja de cambios.

Eje de entrada.

Limpiar el exceso de grasa de las
ranuras del eje de entrada y del
cubo del disco de embrague.

Importante:

Para uso en ambientes
contaminados por polvo (operacion
en medio-oriente y vehiculos de
construccion). La recomendacion es
no aplicar grasa en el eje/conector
ni en las estrias del eje de entrada.
No aplique grasa sobre estrias
recubiertas de niquel.

Importante:

Utilizar el catédlogo de referencia
para embragues de Eaton (Eaton
Clutch Reference Catalogue) que se
encuentra en la pagina web de
Eaton

para asegurarse sin de que el
embrague seleccionado es correcto
para el vehiculo.

Importante:

Utilizar grasa para ranuras aceptada

por la industria, que:

« searesistente aaltas
temperaturas,

«  soporte grandes cargas
superficiales,

« no pueda hacerse liquida, resinosa
o solidificarse,

« cumpla con la clase de consistencia
NLGI N.° 2 (o su equivalente),

« usar solo grasas de litio.

« iNo usar grasas a base de cobre!
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i 3 Instalacién del embrague en el volante

S

362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

Carcasa del embrague
con rodamiento de liberacién

Herramienta de alineacion

12

Antes de proceder con la
instalacion, verificar que la
carcasa del embrague
encaja en el volante del
motor.

Verificar que la seccién de
amortiguacion

del disco de embrague
encaje en el calibre del
volante y que el
amortiguador del disco de
embrague no interfiera con
los pernos del volante.
Inspeccione el cojinete
piloto para su reemplazo.

1 @389 mm o @ 395 mm
: 0 393,7 mm

1@ 432 mm o @ 435 mm
1@ 432 mm o @ 435 mm
1@ 470 mm o @ 475 mm
1@ 470 mm o @ 475 mm
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Importante:

Comprobar la planicidad del
volante. jAntes de instalar el
embrague, el volante debe ser
nuevo o estar rectificado!

El descentramiento maximo de
la superficie del volante es de
0,20 mm (0,008 pulg).

La desviacién maxima de la
carcasa del volante al volante
es de 0.20 mm (0.008 pulg).

Comprobar las marcas
que dicen “Flywheel side”
(lado del volante) que se
encuentran en el disco de
embrague.

Insertar 2 (o 3) pasadores guia
en el volante en los lugares que
se muestran en la imagen.
Insertar la herramienta de
alineacion a través del disco de
embrague e insertarla en el
rodamiento de la punta del eje.
Luego instalar la carcasa del
embrague en los pasadores
guia. Usar un martillo de
plastico o bronce para golpear
suavemente la carcasa del
embrague a fin de encajar
completamente el volante.

A

A\

Disco de embrague

Clips para envio

Instalar los pernos segun

las recomendaciones de

los fabricantes del

camion:

- 362 mm:9 pernos M8
x 1,25,

- 365 mm:9 pernos M8
x 1,25,

- (@380mmy @395
mm: 8 pernos M10 x
1,5,

- 400 mmy 430 mm: 12
pernos M10 x 1,5.

Retirar los pasadores e

instalar los pernos

restantes.

Importante:

iPara ensamblar el embrague
se deben usar solamente
pernos nuevos con la
longitud apropiada!

jConsultar los manuales de
servicio del OEM para
conocer las
recomendaciones de
servicio!

Herramienta de alineacién

A\

Pasadores

Apretar los pernos de
forma cruzada en el orden
que se muestra en la
imagen y aplicar par de
torsion segun las
especificaciones del
fabricante de equipos
originales (Original
Equipment Manufacturer,
OEM).

Grado de los pernos de
montaje recomendados:
10,9.

Opcional:

Para embragues con clips
de envio

Prestar atencion porque
los 4 clips de envio (en
amarillo) se aflojaran
mientras se aprietan los
pernos.

Retirar herramienta de
alineacion vy los 4 clips de
envio.

Importante: Opcional
iSolo para embragues con
placa gemela!

iNo se debe desensamblar ni
modificar la carcasa del
embrague!

iNo se deben aflojar los
pernos que sujetan la placa
intermedia! iNo se deben
cambiar los ajustes de
fabrica!

Volante

Clips para envio



Control Finger
Access Hole

Importante: Opcional Asegurarse sin de que los dedos de
iSolo para embragues a presion de control con recubrimiento de cobre

ajuste automatico! no se dafiaron durante el
Asegurarse sin de que los dedos de ensamblado del volante. No golpee
control (4 lugares en la carcasa del esta pieza cuando coloque el
embrague) del sistema de ajuste embrague en los pasadores guia.
automadtico estén acoplados a la iEl dafio de cualquier dedo de control
Fiywheel superficie del volante después de reduce la vida (til del embrague!
Surface apretar los pernos de montaje del
Control embrague.

Fineer Usar un martillo de 0,2 kg y un

punzén de latén de punta plana de
9.5 mm para golpear ligeramente los
4 dedos de control en el volante.

4 Instalacidon de la caja de cambios

Instalar la caja de cambios en
la caja del volante de motor,
alinear las ranuras del eje de
entrada con las ranuras del
cubo del disco de embrague.
La caja de cambios debe
deslizarse sin problemas en
el embrague y el rodamiento
de la punta del eje.

Importante: Opcional

La pestafia del medio del
ensamble del rodamiento de
liberacion debe apuntar
hacia arriba.

Opcional:

En los modelos con
rodamiento de liberacion
conectado hay que
asegurarse sin de que la
horquilla de liberacién gire
alrededor del rodamiento de
liberacion.

Después de acoplar la
horquilla y el rodamiento de
liberaciéon, comprobar sila
posicién de la horquilla es la
correcta, de acuerdo con las
especificaciones de la caja de
cambios.

Para los embragues con
rodamiento de liberacién de
conexion rapida, se utiliza la
horquilla para instalar el
rodamiento de liberacién. Se
debe escuchar un sonido de
“clic” claro. Si no se escucha
un sonido de “clic” claro, es
posible que haya problemas
al engranar y desengranar el
embrague.

Opcional:

Para embragues de tipo
empuje con actuador de
embrague neumatico
concéntrico (CPCA) para
obtener detalles de
instalacién, consulte:
CLIG-0060.

Insertar y apretar
los pernos de montaje de
acuerdo con las

especificaciones de par de
torsion del OEM.

Embrague

Caja de cambios

Motor
(Caja del volante)

G- Rodamiento
de liberacion

A Importante:
iConsultar los manuales de
servicio del OEM para
conocer las

recomendaciones de
instalacion!

A Importante: Opcional

iSe aplica a todo AMT!
Después de instalar la caja de
cambios y el embrague
Eaton, es necesario realizar
una calibracién de punto de
embrague con el OEM o
software de diagndstico
aprobado.

Caja de cambios Horquilla Embrague
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. 1 Préparation de I'embrayage

En option : Pour les embrayages dont la butée d’embrayage n’est pas
fixée de fagon permanente au carter de ’'embrayage.

La butée d’embrayage doit étre installée sur la transmission et la butée
est clipsée apres installation de la transmission.

Carter de 'embrayage

Butée d’embrayage
(non fixée)

En option : Pour les embrayages dont la butée d’embrayage est
attachée de fagon permanente au carter de I'embrayage.
Aucune action nécessaire.

La fourchette de débrayage doit étre installée sur la butée
d’embrayage lors de I'installation de la transmission.

Carter de 'embrayage

Butée d’embrayage

(fixée de fagon permanente)

2 Préparation de la boite de vitesses

Vérifiez la compatibilité de
I'arbre d’entrainement de
la boite de vitesses avec le
disque de 'embrayage :

le pilote de I'arbre
d’entrainement, le palier
dans le volant et les
cannelures doivent se

Assurez-vous que tous les
composants y compris la
butée de débrayage se
correspondent et soient
contrdlés.

Remplacez les composants en
cas d’endommagement.
L'usure des composants peut

correspondre. conduire a un découplage
incorrect de I'embrayage.
; Vérifiez que 'arbre
Rainures

d’entrainement n’est pas

I'embrayage coulisee
librement sur les cannelures.
L’usure excessive de I'arbre
d’entrainement peut conduire
a un débrayage incorrect ou a
'endommagement du disque
d’embrayage.

Pilote de I'arbre
d’entrainement

Arbre
d’entrainement

Disque de

I'embrayage f . .
Boite de Doigts du levier de débrayage

vitesses

Arbre d’entrainement

Levier de débrayage

vrillé. Vérifiez que le disque de

Assurez-vous que la butée
de débrayage est ajustée a
la fourchette d’embrayage
et I'arbre d’entrainement
ou

assurez-vous que la butée
de débrayage est ajustée a
'embrayage

(pour un embrayage
poussé).

Butée d’embrayage

Nettoyez soigneusement les
surfaces avant d’appliquer de
la graisse.

Appliquez une fine couche de
graisse sur les cannelures du
disque d’embrayage

et de I'arbre d’entrainement.
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Arbre d’entrainement
Eliminez I'excés de graisse des
cannelures de 'arbre et du
disque de 'embrayage.

Important :

Pour usage en environnement
poussiéreux (désert, mines), il est
recommandé de ne pas graisser le
moyeu d’arbre d’entrée de boite.
N'appliquez pas non plus de graisse
sur les cannelures nickelées.

Important:

Reportez-vous au document Eaton
Clutch Reference Catalogue sur le
site officiel d’Eaton

pour vous assurer que vous avez
choisi 'embrayage approprié pour
votre véhicule !

Important :

Utilisez de la graisse industrielle

pour cannelures, qui :

« estrésistante a la température,

« supporte de hautes pressions
superficielles,

« ne peut pas devenir liquide,
collante ou solide,

« doit répondre a la classe de
consistance NLGI 2 (ou
équivalente),

« n’utilisez que des graisses au
lithium,

« n’utilisez pas de graisse a base
de cuivre !



3 Installation de I'embrayage sur le volant

362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

Carter de 'embrayage
avec la butée d’embrayage

Arbre de centrage

Avant l'installation,
assurez-vous que le carter
de I'embrayage est adapté
au volant.

Assurez-vous qu’ily a
suffisamment de place
pour 'amortisseur de
vibration du disque de
'embrayage et qu’il n'y a
pas de contact avec les vis
du volant.

Contrélez I'état du
roulement-pilote du
vilebrequin.

: @389 mm ou @ 395 mm
: (3 393,7mm

1@ 432 mm ou @ 435 mm
1@ 432 mm ou @ 435 mm
1@ 470 mm ou @ 475 mm
1@ 470 mm ou @ 475 mm
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Important:

Vérifiez la planéité du volant.

Le volant doit étre neuf ou
aplani avant l'installation de
'embrayage !

La planéité du volant ne doit
pas dépasser 0,20 mm
(0,008 po). Le battement
maxi du carter volant-volant
est de 0,20 mm (0,008 po).

Veillez au bon montage
du « Flywheel side » sur le
disque de I'embrayage du
c6té du moteur.

Vissez les 2 (ou 3) piges de
retenue dans les trous de
montage supérieurs,
comme indiqué sur la
figure.

Insérez I'arbre de
recentrage dans le disque
de 'embrayage et placez-
le dans le palier du volant.
Ensuite, installez le
couvercle de 'embrayage
sur les piges de retenue.
Utilisez un marteau en
laiton ou plastique pour
taper légérement sur
I"'assemblage du couvercle
pour qu’il corresponde
parfaitement au volant
moteur.

A

A

Disque de 'embrayage

Installez les boulons
conformément aux
recommandations du
constructeur de camions :
- 362mm:9boulons
M8x1,25,
- 365mm:9boulons
M8x1,25,
- 380mmet395mm:
8 boulons M10x1,5,
- 400mmet430 mm:
12 boulons M10x1,5.
Enlevez les piges et
installez les boulons
restants.

Important :

Utilisez uniquement de
nouveaux boulons de
longueur appropriée pour
assembler 'embrayage !

Voir le Manuel du
constructeur pour les
recommandations de
service !

Arbre de centrage

A\

o
w

Vissez les vis « en croix »
suivant I'ordre indiqué sur
le dessin et le couple
spécifié.

Classe de boulons de
montage recommandée :
10,9.

En option :

Pour les embrayages avec
des clips

Il ne faut pas oublier de
retirer les 4 clips (jaunes)
aprés serrage des boulons.
Enlevez I'arbre de centrage
et les 4 clips.

Important : En option

Pour les embrayages
doubles uniquement !

Ne pas démonter ou
modifier le carter de
'embrayage !

Ne pas desserrer les boulons
qui maintiennent la plaque
intermédiaire ! Ne pas
changer les réglages d’usine !

Volant
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Important : En option

Pour les embrayages a
compensation d’usure automatique
uniquement!

Assurez-vous que les tiges de
controdle (4 points dans le carter de
I'embrayage) du systeme de
rattrapage touchent la surface du
volant apres le vissage du couvercle.
Utilisez un marteau (env. 0,2 kg) et
un pergoir plat de 9.5 mm po pour
pousser légérement les 4 tiges de
contréle, de sorte a ce qu’elles
touchent la surface du volant.

Assurez-vous que les tiges de
contréle cuivrées n’ont pas été
endommagées lors de I'installation.
Veillez a ne pas les endommager en
plagant le couvercle de 'embrayage
sur les piges de retenue.
L’endommagement de l'une
quelconque des tiges de contréle nuit
au bon fonctionnement de
'embrayage !

Control Finger
Access Hole

Flywheel
Surface

Control
Finger

4 Installation de la boite de vitesses
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Installer la transmission sur
le carter du volant, en
alignant la rainure de I'arbre
d’entrainement avec celle du
moyeu du disque
d’embrayage.

La boite de vitesses doit
glisser dans I’'embrayage et le
palier du volant sans aucune
résistance.

Important : En option

La patte d’assemblage de la
butée d’embrayage doit étre
tournée vers le haut.

En option:

Sur les modeéles pour lesquelles la
butée d’embrayage est attachée,
veillez a ce que la fourchette
d’embrayage effectue une
rotation autour de la butée
d’embrayage.

Apres installation du levier
d’embrayage et de la butée
d’embrayage, vérifiez que la
position de I'embrayage est
correcte, par la position
extérieure de la fourchette.

Pour les embrayages avec une
butée d’embrayage a connexion
rapide, utilisez le levier
d’embrayage pour installer la
butée d’embrayage. Vous devriez
entendre un « clic » net. Si vous
n’entendez pas de « clic » net —
présence de problemes
d’embrayage et de débrayage
potentiels.

En option:

Pour les embrayages de
type poussé avec
actionneur d'embrayage
pneumatique
concentrique (CPCA) pour
les détails d'installation,
reportez-vous a : CLIG-
0060.

4 Insérez et serrez
les boulons de montage

A

Boite de vitesses

en suivant les
spécifications de couple
du constructeurs.

Important:
Vous pouvez trouver le guide
d’installation également dans le
Manuel de Service du
constructeurs !

Important : En option

S’applique a tous les boites
robotisées !

Apres que I'embrayage Eaton de
430 mm et la transmission aient été
installés, il est nécessaire d’effectuer
une calibration du point
d’engagement de I'embrayage selon
la procédure définie parle
constructeur du camion.

Embrayage

Moteur
(Carter du volant)

Butée
d’embrayage

Bofte de vitesses

Levier de débrayage Embrayage
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1 Preparazione della frizione

Opzionale: Per frizioni con cuscinetto di rilascio non fissato al gruppo
della frizione.

I cuscinetto di rilascio sara installato sulla scatola del cambio e il
cuscinetto tagliato dopo l'installazione della scatola del cambio.

Gruppo della frizione

Cuscinetto di rilascio
(non fissato)

IT

Opzionale: Per frizioni con cuscinetto di rilascio attaccato
permanentemente al gruppo della frizione.

Nessuna operazione necessaria.

I glifo di rilascio sara installato nel cuscinetto di rilascio durante
I'installazione della scatola del cambio.

Gruppo della frizione

Cuscinetto di rilascio
(permanentemente fissato)

2 Preparazione della scatola del cambio

Verifica la conformita
dell’albero di trasmissione
della scatola del cambio e
il disco condotto:

le dimensioni delle
scanalature dell’albero

Assicurati che tutti i
componenti a contatto,
compreso |'attuatore di rilascio
della frizione, vengano
controllati

e sostituiti in caso di

Assicurati che il cuscinetto di
rilascio combaci

con il glifo di rilascio e I'albero
di trasmissione

oppure

assicurati che I'attuatore di

Albero motore.

Eliminare I'eccesso di lubrificante
dalle scanalature dell’albero di
trasmissione e del disco condotto.

Importante:

devono combaciare. danneggiamento.
L’usura dei componenti puo
produrre uno scorretto

disaccoppiamento della

Per I'uso in ambienti polverosi (veicoli
del Medio Oriente e veicoli da

costruzione), la raccomandazione e di
non applicare grasso sul mozzo o sulle

rilascio combaci con la frizione
(per frizioni a spinta).

Scanalature frizione.

Verifica che 'albero di Cuscinetto di rilascio

trasmissione non sia storto.
Verifica che il disco condotto
possa scorrere liberamente
sulle scanalature dell’albero di
trasmissione. Un’eccessiva
usura dell’albero di
trasmissione puo produrre uno
scorretto disinnesto della
frizione o il danneggiamento
del mozzo del disco condotto.

Boccola di guida

——Js dell’albero di
trasmissione
Albero motore Disco

condotto

Scatola del cambio

Dita del glifo
Pulisci accuratamente le
superfici prima di
lubrificare.
Applicare uno strato
sottile di lubrificante sulle
scanalature del disco della
frizione e dell’albero
di trasmissione.

Albero motore
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scanalature dell'albero di entrata.
Non applicare grasso sulle spline
rivestite di nichel.

Importante:

Consulta il documento Eaton Clutch
Reference Catalogue sul sito officiale
Eaton, per avere la certezza di aver
scelto la frizione di sostituzione
idonea per il tuo veicolo!

Importante:

Usa un lubrificante industriale per

le scanalature, che:

« eresistente alle temperature;

« sopporta notevoli pressioni
superficiali;

« non puo diventare liquido,
resinoso o solidificarsi;

« deve adempire alla classe di
consistenza NLGIn. 2 o
superiore (o il suo
equivalente);

« usare solo lubrificanti al litio;

« non usare lubrificanti a base di
rame!
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362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

3 Installazione della frizione al volano

Prima del montaggio,
assicurati che il gruppo
della frizione combaci con
il volano del motore.
Verifica che
I"ammortizzatore della
sezione del disco condotto
combaci con il foro del
volano e che non ci sia
nessuna interferenza
dell’lammortizzatore del
disco condotto con i
bulloni del volano.
Ispezionare il cuscinetto
pilota per la sostituzione.

: @ 389 mm oppure @ 395 mm
: 0 393,7 mm

: @ 432 mm oppure @ 435 mm
: @ 432 mm oppure @ 435 mm
: @ 470 mm oppure @ 475 mm
: @ 470 mm oppure @ 475 mm

Gruppo della frizione
con cuscinetto di rilascio

Albero di posizionamento
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Importante:

Verifica I'uniformita del
volano. Il volano deve essere
nuovo o smerigliato prima
dell'installazione della
frizione!

La scentratura massima della
superficie del volano e di
0,20 mm (0,008 in)!

La massima escursione del
volano al volano € di 0,20
mm (0,008 in)!

Controlla le marcature
“Flywheel side” sul disco
condotto.

Inserisci 2 (o 3) spilli di
posizionamento sul volano
secondo le posizioni
illustrate nella figura.
Inserisci I'albero di
posizionamento nel disco
condotto e, in seguito,
inseriscilo nel cuscinetto del
volano.

Quindi installa il gruppo
della frizione sugli spilli di
posizionamento. Usare un
martello di ottone o di
plastica per picchiettare
leggermente sul gruppo
coperchio al fine di incassare
completamente il volano.

A

A

Disco condotto

Fascette di serraggio

Installare i bulloni

seguendo le

raccomandazioni del

produttore del camion:

- 362 mm:9 bulloni
M8x1,25,

- 365 mm:9 bulloni
M8x1,25,

- 380mme395mm:8
bulloni M10x1,5,

- 400 mme 430 mm: 12
bulloni M10x1,5.

Rimuovere le borchie e

installare i bulloni

restanti.

Importante:

Usa solo nuovi bulloni con la
lunghezza adatta per
assemblare la frizione!

Troverai le informazioni
sull’installazione anche nel
Manuale di Servizio OEM!

Albero di posizionamento

Borchie

Avvitare le viti a croce,
conformemente alla
sequenza indicata sul
disegno e con coppia di
serraggio richiesta
secondo le specifiche del
costruttore.

Bulloni per il montaggio
consigliati grado: 10,9.

Opzionale:

Per frizioni con fascette di
serraggio

Attenzione: 4 fascette di
serraggio (gialle) si
sviteranno durante il
serraggio dei bulloni.
Rimuovi I'albero di
posizionamento e le 4
fascette di serraggio.

Importante: Opzionale
Solo frizioni a disco doppio!
Non disassemblare o
modificare il gruppo della
frizione!

Non allentare i bulloni di
serraggio del disco
intermedio! Non modificare
le impostazioni di fabbrica!

Volano

] Fascette di serraggio



Installa la scatola del cambio
sull’alloggiamento del volano
del motore allineando le
scanalature dell’albero
motore con quelle del mozzo
del disco condotto.

La scatola del cambio
dovrebbe infilarsi nella
frizione e nel cuscinetto del
volano senza alcuna
resistenza.

Importante: Opzionale
L'identificatore centrale del
gruppo cuscinetto di rilascio
deve puntare verso I'alto.

Opzionale:

Nei modelli dotati di
cuscinetto di rilascio fissato
assicurati che la forcella di
lascio ruoti attorno al
cuscinetto di rilascio.

Dopo aver accoppiato il
cuscinetto di rilascio e il glifo,
controlla che la posizione del
glifo sia corretta, a seconda
delle specifiche della scatola
di cambio.

Per un collegamento veloce
della frizione con il cuscinetto
di rilascio, usare il glifo per
I'installazione del cuscinetto
di rilascio. Dovresti sentire un
“click” deciso. Se non senti un
“click” deciso, allora ci
potrebbero essere problemi di
innesto o disinnesto della
frizione.

Opzionale:

Per le frizioni di tipo a
spinta con attuatore
frizione pneumatico
concentrico (CPCA) per i
dettagli di installazione,
fare riferimento a: CLIG-
0060.

Control Finger
Access Hole

Trasmissione

Control
Finger

Assicurati che le dita di controllo
rivestite in rame non vengano
danneggiate durante
I"assemblaggio sul volano. Non
colpire la parte in questione
quando posizioni la frizione sugli
spilli di posizionamento.
Qualsiasi danno arrecato alle dita
di controllo diminuira il ciclo di
vita della frizione!

Importante: Opzionale

Solo per frizioni a spinta
autoregolanti!

Assicurati che le dita di controllo (4
posizione sul gruppo delle frizione)
per il sistema di autoregolazione
siano accoppiate alla superficie del
volano dopo aver serrato i bulloni di
montaggio della frizione.

Usa un martello da 0,2 kg e un
punzone in ottone a testa piatta da
9.5 mm per picchiettare leggermente
le 4 dita di controllo sul volano.

Flywheel
Surface

4 Installazione della scatola del cambio

Inserisci e stringi

i bulloni di montaggio
secondo la coppia
specificata nel manuale di
servizio del costruttore.

Importante:

Vedi il manuale di servizio
del costruttore per le
raccomandazioni di
installazione!

Frizione

Motore
(Alloggiamento volano)

T
) L \AAATS
G Cuscinetto di rilascio /};‘5 et
vl

)

Importante: Opzionale

Si applica a ogni
automatizzati!

Dopo che sono state
installate la trasmissione e la
frizione Eaton, & necessario
eseguire una calibrazione del
punto di innesto della
frizione utilizzando I'OEM o il
software diagnostico
approvato!

Trasmissione Glifo Frizione
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~ 1 Voorbereiding van de koppeling

gemonteerd op de drukgroep.

Optioneel: Koppelingen waarbij het koppelingslager niet is

Het koppelingslager zal eerst worden verbonden met de
versnellingsbak en vervolgens, nadat de versnellingsbak is
gemonteerd, zal de verbinding met de drukgroep worden gemaakt.

Drukgroep

Druklager
(niet bevestigd)

Optioneel: Koppelingen waarbij het koppelingslager is gemonteerd

op de drukgroep.

Deze koppeling is gereed om te worden gemonteerd. De
koppelingsvork zal contact maken met het koppelingslager tijdens

de installatie.

Drukgroep

Druklager
(permanent bevestigd)

2 Voorbereiding van de versnellingsbak

Controleer of de prise-as
niet is versleten of
beschadigd. Controleer of
de koppelingsplaat past
op de vertanding van de
prise-as en of de
koppelingsplaat zich vrij
kan bewegen over de
splines.

Splines

Aandrijfrolm
of

Prise-as  koppelingsplaat

Versnellingsbak

20

Zorg ervoor dat alle
onderdelen, inclusief het
hydraulische
koppelingslager, worden
gecontroleerd.

Vervang zo nodig versleten
onderdelen.

Slijtage aan de onderdelen
kan ertoe leiden dat de
koppeling niet meer correct
kan worden bediend.

Zorg ervoor dat de prise-as
niet verdraaid is. Zorg ervoor
dat de koppelingsplaat zich
vrij kan bewegen over de
splines van de prise-as.
Overmatige slijtage van de
prise-as kan leiden tot een
slechte conditie van het
druklager of schade aan de
naaf van de koppelingsplaat.

Vorkvingers

Prise-as

Zorg ervoor dat het

druklager op de
ontkoppelingsvork en de

huls van de prise-as past

of

zorg dat het koppelingslager A
op de koppeling past

(voor drukkoppelingen).

Druklager

Reinig alle contactvlakken
goed voordat u nieuw
smeermiddel aanbrengt.
Breng een klein laagje
smeermiddel aan de
binnenkant van de naaf
van de koppelingsplaat en
op de splines van

de prise-as
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Prise-as.

Verwijder overtollig smeermiddel
van de splines van de prise-as en de
koppelingsplaat.

Belangrijk:

Bij gebruik in een omgeving met veel stof
(Midden Oosten en constructie
voertuigen) is het advies om geen vet toe
te passen in de naaf of op de prise-as.
Breng ook geen vet aan op nikkel-gecoate
splines.

Belangrijk:

Lees het document Eaton Clutch
Reference Catalogue op de officiéle
Eaton-website om er zeker van te zijn dat
u de juiste koppeling voor uw voertuig
heeft gekozen!

Belangrijk:

Gebruik een industrieel smeermiddel

voor splines- of spiebaan-geleidingen

dat:

« temperatuur vast is,

« hoge oppervlaktedruk verdraagt,

« niet vloeibaar of harsachtig wordt en
niet uitdroogt,

« envoldoet aan de consistentieklasse
NLGI 2 of hoger (of een equivalent
ervan).

«  Gebruik alleen smeermiddelen op
basis van lithium.

«  Gebruik geen smeermiddelen met
vaste bestanddelen, zoals vetten op
basis van koper!



3 Montage van de koppeling aan het vliegwiel

362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

Controleer of de drukgroep
op het vliegwiel van de
motor past voordat u tot
installatie over gaat.
Controleer tevens of er
voldoende ruimte is voor
de demper van de
koppelingsplaat

en of deze geen contact
maakt met het vliegwiel of
de vliegwielbouten.
Inspecteer het toplager op
vervanging.

: @ 389 mm of @ 395 mm
: 6 393,7 mm

@ 432 mm of @ 435 mm
1 @ 432 mm of @ 435 mm
: @ 470 mm of @ 475 mm
: @ 470 mm of @ 475 mm

Drukgroep
met druklager
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Belangrijk:

Controleer de vlakheid van
het vliegwiel. Het vliegwiel
moet nieuw zijn of van een
nieuw vlak voorzien zijn
voordat de koppeling
gemonteerd mag worden!
Maximale uitloop vliegwiel
bedraagt 0.20 mm (0.008 in)!
Vliegwiel naar vliegwielhuis
maximale uitloop 0.20 mm
(0.008 in)!

Zoek naar “Flywheel side”
(vliegwiel zijde)
markeringen op de
koppelingsplaat.

Draai 2 (of 3)
montagehulpbouten in de
bovenste
montageopeningen zoals
op de tekening.

Voer de hulp-as in de
koppelingsplaat in en
plaats deze in het toplager
van het vliegwiel.
Monteer vervolgens de
drukgroep op de
montagehulpbouten.
Gebruik een koperen of
plastic hamer om zachtjes
op de drukgroep te tikken
en zo het vliegwiel geheel
af te dekken.

A

A\

koppelingsplaat

Transportklemmen

Plaats bouten volgens

aanbevelingen van de

vrachtwagenproducent:

- 362 mm:9 bouten
M8x1,25,

- 365 mm:9 bouten
M8x1,25,

- 380mmen395mm:8
bouten M10x1,5,

- 400 mmen 430 mm:
12 bouten M10x1,5.

Verwijder de hulpbouten

en plaats de overige

bouten.

Belangrijk:

Gebruik voor het monteren
van de koppeling alleen
nieuwe bouten met de juiste
lengte!

Informatie hierover vindt u
ook in de servicehandleiding
van de fabrikant!

Hulp-as

A

NL

Draai de bouten
opeenvolgend aan “in
kruisvorm” volgens de
tekening en met het
voorgeschreven
aanhaalmoment van de
fabrikant.

Aanbevolen klasse van de
montagebouten: 10.9.

Optioneel:

Voor koppelingen met
transportklemmen

Let op dat 4
transportklemmen (geel)
los zullen komen wanneer
de bouten worden
vastgedraaid.

Verwijder de hulp-as en de
4 transportklemmen.

Belangrijk: Optioneel

Alleen voor koppelingen met
dubbele platen!

Demonteer of wijzig de
drukgroep niet!

Draai niet de bouten los
waarmee de tussenliggende
plaat vastzit! Laat de
fabrieksinstellingen intact!

Vliegwiel

Montagehulpbouten

| Transportklemmen
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Belangrijk: Optioneel

Alleen voor koppelingen met
zelfstelsysteem!

Zorg ervoor dat de controlestiften (4
stuks per drukgroep) van het
zelfstelsysteem tegen het
vliegwieloppervlak zitten nadat de
drukgroep stevig vastzit met
montagebouten.

Gebruik een hamer van 0,2 kg (6
ounce) en een platte
neusmessingpons van 9,5 mm (3/8
in) om de vier bedieningsvingers licht
tegen het vliegwiel te tikken.

Control Finger
Access Hole

Flywheel
Surface

Control
Finger

4 Montage van de versnellingsbak

(2]

Plaats de
bevestigingsbouten en
draai ze vast volgens de
OEM-koppelspecificaties.

Monteer de versnellingsbak
tegen de
motor/vliegwielbehuizing.
Zorg ervoor dat splines van
de prise-as en de
koppelingsplaat in lijn liggen
met elkaar.

De versnellingsbak moet
zonder kracht in de
koppeling en de glijlager
glijden.

Belangrijk:

Aanbevelingen voor de
installatie vindt u ook in de
servicehandleiding van de
fabrikant!

Koppeling

Belangrijk: Optioneel
Het middenlipje van de
druklager moet omhoog
wijzen.

Optioneel:

Zorg op modellen met het
druklager gemonteerd dat de
ontkoppelingsvork rondom
het druklager roteert.

Na de afstemming van de
vork op het druklager moet u
controleren of de positie van
de vork conform de
specificatie van de
versnellingsbak is.

Gebruik voor de koppeling
met een snelkoppeling voor
het druklager de vork voor
het monteren van het
druklager. Een duidelijk .
”klikgeluid” moet hoorbaar o
zijn. Als er geen duidelijk
”klikgeluid” hoorbaar is, dan
heeft de koppeling
problemen met koppelen of
ontkoppelen.

Versnellingsbak

Motor

Druk
lager

Belangrijk: Optioneel

Geldt voor alle AMT:

Na installatie van de Eaton-
koppeling en -versnelling is
het noodzakelijk om de
koppeling te kalibreren met
behulp van de diagnostische
software van de OEM of een
goedgekeurde diagnostische
software!

Optioneel:

Voor push-type
koppelingen met
concentrische
pneumatische
koppelingsactuator (CPCA)
zie voor installatiedetails:
CLIG-0060.

Versnellingsbak
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Zorg ervoor dat de controlestiften
met koperlaag niet worden
beschadigd bij het aanbrengen op
het vliegwiel. Tik met de hamer niet
op deze plaats wanneer u de
koppeling op de montagehulpbouten
plaatst.

Een beschadigde controlestift
vermindert de levensduur van de
koppeling!

(vliegwielbehuizing)

Vork

Koppeling
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1 Przygotowanie sprzegla

Opcjonalnie: sprzegta z tozyskiem wyciskowym nie przytagczone na
state do obudowy sprzegta.

tozysko wyciskowe bedzie przytgczone do skrzyni biegéw, a
nastepnie do obudowy sprzegta po zamontowaniu skrzyni biegéw.

Obudowa sprzegta

tozysko wyciskowe
(nie przytaczone na state)

2 Przygotowanie skrzyni biegéw

Sprawdz zgodnos¢ watka
napedowego skrzyni
biegdw z tarcza sprzegta:
wielowypusty muszg
pasowac do siebie.

Upewnij sie, ze wszystkie
elementy wspdtpracujace
sprzegta nie sg zuzyte i
dziatajg prawidtowo.
Wymien zuzyte.

Zuzycie elementéw moze
prowadzi¢ do niewtfasciwego
roztgczania sprzegta.

Wielowypusty Upewnij sie, ze watek
Z1 napedowy nie jest
[ zwichrowany. Sprawdz, czy
tarcza sprzegta porusza sie
swobodnie po
- wielowypuscie.
Nadmierne zuzycie watka
napedowego moze
prowadzi¢ do niewtasciwego
roztaczania lub uszkodzenia

Pilot watka
napedowego

tarczy sprzegta.
Watek Tarcza
napgdowy sprzegta
Skrzynia biegdw Palce widetki
wyciskowej

Watek
napedowy

4 widetka

wyciskowa

Obudowa sprzegta

PL

Opcjonalnie: sprzegta z tozyskiem wyciskowym przytaczone na
state do obudowy sprzegta.

Gotowe do montazu.

Widetka wyciskowa sprzegta bedzie w kontakcie z tozyskiem
wyciskowym podczas instalacji.

tozysko wyciskowe
(state przytaczenie)

Usun nadmiar smaru z
wielowypustéw watka napedowego i

Upewnij sig, ze tozysko
wyciskowe pasuje do

widetki wyciskowej i tulei tarczy sprzegta.

prowadzacej watka .

napedowego Watne: . .
lub W przypadku uzytkowania w

zapylonym srodowisku (uzytkowane
na Bliskim Wschodzie lub pojazdy
budowlane), rekomendowane jest
nie naktadanie smaru na piaste

i wielowypust watka napedowego.
Nie naktada¢ smaru na piasty
niklowane!

tozysko wyciskowe A Wazne:

Zapoznaj sie z dokumentem Eaton
Clutch Reference Catalogue na
oficjalnej stronie Eaton by sie
upewnic, ze wybrates wtasciwe
sprzegto do Twojego pojazdu!

A Wazne:

Uzyj smaru przemystowego do

wielowypustow, ktéry:

« jest odporny temperaturowo,

e znosi wysokie naciski
powierzchniowe,

« nie moze stawac sie ptynny,
zywicowaty lub zestala¢ sie,

o musi spetniaé klase konsystencji
NLGI Nr 2 (lub jej odpowiednik),

e uzywac tylko smardw litowych,

« nie uzywac¢ smarow na bazie
miedzi!

upewnij sie, ze centralny
sitownik wyciskowy pasuje
do sprzegta (dotyczy
sprzegiet pchanych).

Wyczys¢ doktadnie
powierzchnie przed
natozeniem smaru.
Nanies cienkg warstwe
smaru na wielowypusty
tarczy sprzegta i watka
napedowego.
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Przed montazem upewnij
sie, ze obudowa sprzegta
pasuje do kota
zamachowego. Sprawdz, czy
jest wystarczajaca ilos¢
miejsca na ttumiki drgan
tarczy sprzegta

i czy nie ma kolizji ze
Srubami kota zamachowego.
Zaleca sie wymiane tozyska
w kole zamachowym.

Wazne:

Sprawdz ptaskos¢ kota
zamachowego. Koto
zamachowe musi by¢ nowe
lub poddane obrébce przed
montazem sprzegta!
Maksymalna tolerancja
bicia catkowitego
czotowego: 0.20 mm (0.008
cala), a bicia kota
zamachowego wzgledem
obudowy kota: 0.20 mm
(0.008 cala).

3 Instalowanie sprzegla do kota zamachowego

poprawnie docisngé
obudowe sprzegta do
kota zamachowego.

Umies¢ sruby zgodnie ze

specyfikacja:

- 362mm:93rub
M8x1.25,

- 365mm:93rub
M8x1.25,

- 380mmi395mm:8
$rub M10x1.5,

- 400 mmi430 mm:
12 $rub M10x1.5.

Przykrecaj Sruby ,na
krzyz”, zgodnie z podana
na rysunku sekwencjg i
wymaganym
momentem. Zalecane
Sruby mocujace: klasa
10.9.

Opcjonalnie:

Sprzegta z klipsami
transportowymi
Zwrodé uwage, ze klipsy
transportowe (z6tte)

Zwrocuwagena Usun szpilki ustalajace i wypadng po
362 mm: @ 389 mm lub @ 395 mm poprawnosc montazu: umies¢ brakujace $ruby przykreceniu $rub
365 mm: @ 393,7 "Flywheel side” na tarczy ' obudowy sprzegta.

380 mm: @ 432 mm lub @ 435 mm
395 mm: @ 432 mm lub @ 435 mm
400 mm: @ 470 mm lub @ 475 mm
430 mm: @ 470 mm lub @ 475 mm

sprzegta od strony kota
zamachowego.

Usun watek ustawczy i 4
A Waine: klipsy transportowe.
Uzywaj tylko nowych srub
o odpowiedniej dtugosci do
montazu sprzegta!

Wkrec 2 (lub 3) szpilki
ustalajgce w gérne otwory
montazowe jak na rysunku.
W16z watek ustawczy w

& Waine: Opcjonalnie
Tylko dla sprzegiet
dwutarczowych!

tarcze sprzegta
i umiesé w tozysku kota
zamachowego.

A Informacje na temat

instalacji znajdziesz takze w
Instrukcji serwisowej OEM!

Nie demontuj i nie
modyfikuj obudowy
sprzegta!

Nastepnie zainstaluj
obudowe sprzegta na
szpilkach ustalajgcych. Uzyj
mosieznego lub
plastikowego mtotka by

Nie odkrecaj srub
mocujgcych docisk! Nie
zmieniaj fabrycznych
nastaw!

Tarcza sprzegta

Koto zamachowe

Obudowa sprzegta
z tozyskiem wyciskowym

Watek ustawczy

Szpilki ustalajace

Klipsy transportowe

i Klipsy transportowe

Watek ustawczy wd)
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Wazne: Opcjonalnie Upewnij sie, ze miedziowane palce

Control Finger Tylko dla sprzegiet z samoregulacja kontrolne nie uszkodzity sie

A lle zuzycia oktadzin ciernych! podczas instalacji. Uwazaj, by ich
Upewnij sie, ze palce kontrolne (4 nie uszkodzi¢ podczas
miejsca w obudowie sprzegta) umieszczania obudowy sprzegta na
systemu samoregulacji wspotpracujg z szpilkach ustalajgcych.
powierzchnia kota zamachowego po Uszkodzenie ktéregokolwiek z

ik przykreceniu obudowy sprzegta. Uzyj palcéw kontrolnych prowadzi do

0.2 kg mtotka i 9.5 mm (3/8 cala) obnizenia trwatosci sprzegta!

Control

Finger ptaskiego przebijaka wykonanego z

miekkiego materiatu (mosigdz), zeby
lekko wbi¢ 4 palce kontrolne, by byty
styczne do powierzchni kota
zamachowego.

4 Instalowanie skrzyni biegéw

Zamontuj skrzynie biegéw do n Umie$¢ $ruby mocujace i
obudowy kota zamachowego, przykre¢ wtasciwym
ZWracajac uwage na momentem, zgodnie ze

wielowypusty watka specyfikacja.

napedowego i tarczy sprzegta.

Watek napedowy powinien sie Wazne:

wsunac¢ w sprzegto bez Informacje na temat instalacji g ,e010
zadnych oporéw. znajdziesz takze w Instrukgji

serwisowej OEM!
A Wazine: Opcjonalnie
Zwroé uwage na prawidtowa
pozycje tozyska wyciskowego
(gbra — ,top”).

. Opcjonalnie:

2 Dla sprzegiet z tozyskiem
wyciskowym przytgczonym na
state upewnij sie, ze widetka
wyciskowa bedzie w kontakcie z
tozyskiem wyciskowym.

Po potaczeniu widetki wyciskowej
i tozyska wyciskowego upewnij
sie, ze pozycja widetki jest
prawidtowa, zgodnie ze
specyfikacjq skrzyni biegow.

Dla sprzegiet z tozyskiem
wyciskowym nie przytagczonym na
state uzyj widetki wyciskowej do
zamontowania tozyska
wyciskowego.

Skrzynia biegdw

Silnik
(obudowa kota zamachowego)

Charakterystyczne ,klikniecie” g
powinno by¢ wyraznie styszalne. W tozysko
Brak ,klikniecia” — potencjalne wyciskowe
problemy z zatgczaniem i
roztaczaniem sprzegta.

Wazne: Opcjonalnie
Opcjonalnie: Dotyczy skrzyrn AMT!

Dla sprzegiet pchanych, z Po zamontowaniu sprzegta

centralnym sitownikiem i skrzyni biegéw konieczne
wyciskowym, tzw. CPCA, jest wykonanie kalibracji
dodatkowe informacje nt. parametrow sprzegta za
instalacji mozna znalez¢ w pomocg programu
instrukcji: CLIG-0060. Serwisowego:

zaaprobowanego lub

oryginalnego OEM!

Skrzynia biegédw Widetka Sprzegto

wyciskowa
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N 1 NoarotoBKa cuenneHms
c

AononHutenbHo: Ana cu,enneuuii C NOAWNNHUKOM BbIKNIOYEHUA
cuenneHuna, He NpUcoeAUHEHHbIM K KOXKYXY B c6ope.

MoAWNNHUK BbIKAOYEHUA cuenaeHns 6yp,eT YCTaHOB/1IEH Ha
TPaHCMUCCUIO, N NOALLNNHUK 3aKpenaeH nocne yCTaHOBKU

TPaHCMUCCUN.

Koskyx B cbope

MoAWNNHMK BbIKAIOYEHUA cuenneHna

(He npucoeauHeH)

2 MNoprotoBka TPAaHCMMUCCUM

MposepuTb
COBMECTUMOCTb BXOAHOTO
Bana TPaHCMUCCUM U
BELOMOrO JM1CKa:
WwnLeBble pasmepbl
[0KHbI 6bITb B3aUMHO
COrN1IacoBaHbl.

Wanup!

Hanpasnatowa
A BXOAHOMO
Bana

BxozHOW Ban Begombiii Anck

TpaHcmuceuna

26

0Ob6ecneynTb, 4TObbLI BCE
conpsKeHHble AeTanun
cuenaeHus 1 Bca cuctema
NPMBOAA CLENNEHUA B LLENIOM
6bI1M OCMOTPEHBI.
Mpu HeobxoaMmocTn
3aMEHUTE U3HOLWEHHbIE
KOMMOHEHTbI.
MN3HOC KOMMOHEHTOB MOXKET
BbI3BaTb HEMOHOE
BbIK/OYEHWE CLENNeHUs.

Y6eauTechb, UTO BXOAHOM Ban
He uckpueneH. Ybeaureco,
YTO BEAOMbII AUCK MOXET
cB060AHO CKO/b3UTbL MO
LUAULY BXOAHOrO Bana.
MN36bITOUYHbINA M3HOC BXOAHOIO
Basia MOET NPUBECTM K
NN0XOMY BbICBOBOXKAEHUIO
WM NOBPEXKAEHMIO BTY/IKM
BEAOMOro AMcKa.

Manbupl BUNKK

BxogHou Ban

[ononHuTenbHO: AN cuenneHunii C NOALWUNHUKOM BbIK/OYeHUs
cuenneHus, NOCTOAHHO NPUCOEAUHEHHbIM (HECbEMHbBIM) K KOXKYXY

B c6ope.
[OelicTBuin He TpebyeTcs.

Bunka cuennenuna 6y,ﬂ,€T YCTaHOBJ/IEHA HA NOAWWNNHUK BbIK/IOYEHUA
cuenneHuna B npouecce YCTaHOBKU TPAHCMUCCUN.

Koxyx B cbope

MoAWMNHUK BbIKNOYEHMA cuenaeHnsa

(HecbemHbIi)

Y6eautecn, 4To
NOAUMMHUK BbIKNHOYEHMA
cuenneHnsa NpurHaH K
BUWJIKE CLLEMNJIEHUA N UTOSIKE
BXOZHOro Bana

y6eautech, 4To NpuBoA,
cuenneHus copasmepeH
cuennenuto (ana mydt
TO/IKatoLLEro Tvna).

MoAWmnNHUK BbIKNOYEHUA
cuenneHuma

TWwaTenbHO OYUCTUTD
NoBEPXHOCTM Nepeg,
HaHeceHMeM CMa3sKMu.
HaHecTu ToHKUi cnoit
CMa3sKu BHYTPU BTY/IKM
WAMLA AMCKA CLenneHns
W Ha Wanupl
TPaHCMUCCUK
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BxoaHow Ban.

CrepeTb M36bITOK CMa3KM CO BXOAHOTO
Basia TPAHCMUCCUM U BTYNIKM WAMLA
BELOMOrO JM1CKa.

BarkHo!

[lnA ncnonb3oBaHMA B 3anbleHHOW
cpege (BavxkHero BocToka u
CTPOUTE/IbHBIX TPAHCMOPTHBIX CPEACTB),
peKkomeHayeTcA He MPUMEHATb CMasKy
Ha CTynuLe UAN WANLAX BXOAHOrO Bana.
He HaHOCKTe cMasKy Take Ha
HUKENNPOBAHHbIE LWANLIbI.

BaxHo!

Mcnonb3yiiTe cnpaBoyHbli KaTanor Eaton
Ha Beb-caiTe

Eaton g4 Bbibopa NpaBuabHOrO
3aMEHSAIOLLEro CLENIeHUA ans
TpaHCcnopTHOro cpeacTeal

BaxkHo!

Mcnonb3yiiTe NPUHATYIO B OTpacau

LW/IMLEBYIO CMasKy, KoTopas:

e [O/KHA BbITb TEPMOCTOMKOM,

«  BblAEPNKMBATb BbICOKYIO HarpysKy
Ha NMOBEPXHOCTb,

«  He MOKeT Pas3KuKaTbCs,
3aTBepAeBaTb UK 3arycTesartb,

e [O/KHbI COOTBETCTBOBATbL Kaaccy
KoHcuCTeHUmMM Ne 2 cornacHo
HaumoHanbHOMYy UHCTUTYTY
CMa304HbIX MaTepunanos (Mam
6bITb aHANOMMYHOM),

«  MCNO/Ib3yeT TO/IbKO CMa3Ky Ha
NIMTUEBOW OCHOBE,

e He MCnonb3ynTe CMasKu Ha
mefaHow ocHose!



3 YcTaHOBKa Cuen/1IeHnA Ha MaXxoBUK

Mepep, ycTaHOBKOM
npoBepbTe NOATOHKY
KOXyXxa B cbope un
MaxoBUWKa ABuraTens.
MposepbTe, UTO
nemndepHas YacTb
BEAOMOro ANCKA

BXOAMT B OTBEpCTHE
Max0BMWKa M OTCYTCTBYET
CToNIKHOBeHWe gemndepa
BEAOMOro AWCKa C
60/1TamMn MaxoBUKa.
OcmoTpeTb
HanpasAAoLLYyO
NoAWWNHUKA Ha npeameT
3aMeHbl.

362 mm: @ 389 nan 395 mm

365 mm: @ 393,7 mm
380 mm: @ 432 nan 435 mm
395 mm: @ 432 nan 435 mm
400 mm: @ 470 unn 475 mm
430 mm: @ 470 unn 475 mm

Koxyx B cbope
C NOALIMMHUKOM BbIKNOYEHUA
cuenneHus

HanaAouHbI MHCTPYMEHT
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A\

BaxHo!

MpoBepbTe POBHOCTb
MaxoBWKa. MaxoBWK A0KeEH
6bITb HOBbIM MU C
pecTaBpMpoBaHHO
NOBEPXHOCTbIO Nepes,
YCTaHOBKOM cuenieHus!
MakcuMmanbHO fonycTumoe
61eHne NoBepPXHOCTH
maxoBuKa — 0,20 mm!
MakcumanbHoe bueHne
MaxoBWKa K KOPMyCcy MaxoBuKa
-0,20 mm!

MpoBepbTe MapKMPOBKY
«Flywheel side» (CtopoHa
MaxoBWKa) Ha BeLOMOM
[UCKe.

Bcrasbre 2 (naun 3)
Hanpas/AoLWMeE WNNIbKK B
MaXOBVK B MOJIOXKEHUAX,
YKa3aHHbIX Ha PUCYHKe.
BcTaBbTe HanagouHbIN
MHCTPYMEHT Yyepes Be4OMbI
OWCK U BCTaBbTE €ro B
HanpPaBAAOLWMI NOAWMNMHUK.
3aTem yCTaHOBUTE KOXYX B
cbope Ha HanpasasaoLwme
WNUABKK. Jlerknum
NOCTYKMBAHMEM MO KPbILLKE
NATYHHbIM MW NNACTUKOBLIM
MOJIOTKOM YCTaHOBUTE KOXKYX
B cbope Ha MaxoBUK.

Beaombliit AnCK

TpaHCMopTHble i
XOMYTbI

YcrtaHoBuTE 60NTHI
COrNacHO MHCTPYKUMAM
M3roTOBUTENA TPY30BOro
asTomobuns:
- 362 mm: 9 6ontos
M8x1,25,
- 365 mm: 9 6ontos
M8x1,25,
- 380 Mm 1 395 mm:
8 6ontos M10x1,5,
- 400 mm 1 430 mm:
12 6ontos M10x1,5.
BbIHbTE WNNALKK U
BCTaBbTe OCTaBLIMECA
6onTbl.

é BakHo!
Mcnonb3yiite ToNbKO HOBble

60AnTbl ¢ NpaBUIbHOM
OJIMHOW anA cbopKu
cuenneHun!

ﬁ Cm. pykoBoacTBa
npoussoauTens

obopypoBaHua
OTHOCUTENbHO MHCTPYKLWUIA
N0 TeXHUYECKOMY
obcnykmBaHuto!

N

HanaAouHbI MHCTPYMEHT

Wnnnbkn

)
24

3aTAHUTE 6ONTHI B LIAXMATHOM
nopsake B
nocnepoBaTeNibHOCTH,
NoKa3aHHOM Ha PUCYHKe, U
3aKpyTuTe no cneumdburaumam
npovssoauTens
obopyaoBaHus.
PekomeHayembli Knacc
MOHTaHbIx 6onTos: 10.9.

AononHutenbHo:

AnA cuennexmii c
TPAHCMNOPTHLIMMU XOMYTamMM
MmeliTe B BUAY, 4TO

4 TPaHCNOPTHbIX XOMyTa
(»enTble) 6yayT ocnabneHbl
npu 3ataxke 601TOB.

Ypanute HanagouHbIn
WUHCTPYMEHT U 4 TPAHCMOPTHbIX
XomyTa.

BaxkHo! flononHutenbHo
TonbKo ANA ABYXAUCKOBbIX
cuenneHumii!

He pasbupaiite n He
MoAMOUUMPYITE KOXKYX B
cbope!

He ocnabnsite 60nTbl,
KOTOpbIE CTArMBAOT
NPOMEKYTOUHbIM Anck! He
M3MeHSANTE 3aBOACKNE
HacTpoliku!

Maxosuk

TpaHCNOPTHbIE XOMYTbI
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Control Finger
Access Hole

Flywheel

BaxkHo! flononHutenbHo

TonbKo ANA camoHacTpamBaloLWmnxca
cuensieHuii HaxkumHoro Tuna!
Y6eamTech, YTO KOHTPONbHbIE
nanbubl (4 NONOKEHUA HA KOXKYXeE B
cbope) ana camoHacTpansaroLeica
CUCTEMbI COMPAKEHDI C
NOBEPXHOCTbIO MaxoBWKa nocne

Y6eautech, 4To NOKPbITbie Meablo
KOHTPO/IbHbIE Nablibl HE
noBpeXaeHbl BO Bpemsa c60pKu ¢
MaxoBUKOM. He yaapsitte aTy yacTb,
KOrza Bbl MomeLLaeTe cuenieHune Ha
HanpasAAloLWMe WINAbKK.
MoBpexaeHWe KOHTPOLHOTO NanbLa
YMEHBLLUT CPOK CNyx6bl cuenneHun!

Surtace 3aTAMKM MOHTaXKHbIX 601TOB

cuenneHus.
Ucnonb3yite monotok secom 0,2 Kr n
9,5 MM NaTyHHbIN NPOBOMHUK C
NNOCKMM KOHL,OM A1 NerKoi
NPUIOHKM YeTblpPex KOHTPO/IbHbIX
NanbLes K MaXoBUKY.

Control
Finger

4 YcTaHOBKA TPAHCMMUCCUMU

YCTaHOBUTE TPAHCMUCCUIO Ha BcTaBbTe U 3aTAHUTE
KapTep MaxoBMWKa, BbIPOBHSAB n MOHTaKHble 601TbI B
LU/INLL, BXOAHOTO Basa C BTYNKOMN COOTBETCTBMU CO
LWINLA BELOMOTO AMUCKa. cneumomKaLmamm
TpaHcmuceua [oNKHa npoussoauTens ob6opyLoBaHUs

CKO/Ib3UTDL Be3 yCVIJ'IVIl‘;I B MO MOMEHTY 3aTAXKWU.
cuenneHune u Hal'lpaBIlFII-OLLI,VIl‘/II

NOALINMHUK.
A é BaxHo!
Cm. PykoBopacTBa

A BaxkHo! lononHutenbHo
CpeanHHbIN BbICTYN
NoALWMNHUKA BbIKOYEHUA
cuenneHus B cbope AONKHA
6bITb HaNpPaBaeHa BBEPX.

Cuennexue

Mpownssoautena
o06opyf0BaHNA OTHOCUTENIBHO
MHCTPYKLMIA No ycTaHoBKe!

JAononHutenbHo:

Ha mogenax c
npucoegMHeHHbIMN
NOALMMHUKAMM BbIKNIOYEHMA
cuenneHus ybeamtecs, YTo BUKa
NOALIMMHMUKA BbIKNOYEHUA
cuenneHus BpaLLaeTca BOKPYr
NOALIMMHUKA BbIKNOYEHUA
cuenneHus.

Mocne coeanHeHNA BUNKKN 1
NOALIMMHMUKA BbIKNOYEHUA
cuenneHns npoeepbTe
NPaBU/IbHOCTb NONOXKEHNUA BUNKK
cuenneHnsa cornacHo
cneumpuKaLm TPaHCMUCCUN.
[na cuennexuna ¢ 6bICTPbIM
nogcoeaMHeHVeM NOAWNNHUKA
BbIK/IOYEHUA CLenieHmna
NCNonb3yiTe BUNKY ANA

TpaHcmuceuna

[Asuratens
(Koxyx maxoBuKa)

YCTaHOBKW NOALIMNMNHUKA MOAWNMHUK
BbIK/IIOYEHUA CLENeHNA. BbIK/NOYEHUS
LonKeH BbITb CNbIWEH YETKUIA cuennenvs
«Lenyok». MNpu oTcyTCcTBUN
YeTKOrO «LLeNYKa» — BO3MOKHbI
npobnembl ¢ BKAOUEHUEM WU
BbIK/IIOYEHUEM CLeNNeHNA.
BaxkHo! flononHuTenbHO
JlONOAHUTENLHO: OTHOCUTCA KO BC-eM BMAAM
- [Ana MmydT HaxkMMHOro TMna ¢ as*romaru-lecnl(ou
KOHLEHTPUYECKUM TPaHcmmcchn:
NHEBMATUYECKMM NPUBOAOM Mocne ycTaHOBKM cuennenns un
mydTbl (CPCA) nogpobHocTH TpaHcmmccun Eaton
ycTaHoBKM cm. B: CLIG-0060. HEOBXOAMMO BbINONHNTL
KanMBPOBKY TOYKM 3auenneHns
¢ nomoubto OEM nam
yTBEPXKAEHHOrO
[ANarHocTU4ecKoro
nporpammHoro obecrneyeHus! TpaHcmuceuna Bunka CuenneHune
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Yl

1 Kavramanin Hazirlanmasi

istege bagl: Debriyaj Rulmani, Baski Grubuna monte edilmemis

Kavramalar igin.

Debriyaj Rulmani, sanzimanin tzerinde kalacak ve rulman, sanzimanin

montajindan sonra klipslenecek.

Baski komplesi

Debriyaj rulmani
(Monte edilmemistir)

2 Sanzimanin Hazirlanmasi

1 Sanziman Prizdirek Mili ile
Debriyaj Diskinin

uyumlulugunu kontrol
edin: Freze boyutlari
birbiriyle uyumlu
olmalidir.

Frezeler

Prizdirek ucu

Prizdirek Debriyaj diski

Sanziman

29

Kavramanin tim bilesenleri
ile kavrama akttiasyon
sisteminin tamaminin
gozden gegirildiginden emin
olun.

Asinan bilesenleri gerektigi
sekilde degistirin.
Bilesenlerin aginmasi,
Kavramanin tam
aylirmamasina sebep olabilir.

Prizdirek Milinin
burulmadigindan emin olun.
Debriyaj Diskinin, Prizdirek
Milinin Frezesi lizerinden
serbestge kayabildiginden
emin olun. Prizdirek
Milindeki asir yipranma,
kot ayirma kosullarina veya
Debriyaj Diski gdbeginin
zarar gérmesine sebep
olabilir.

Catal kollari

Prizdirek

istege bagh: Debriyaj Rulmani, Baski Grubuna sabit olarak monte

edilen Kavramalar igin.
Herhangi bir eylem gerekmez.

Debriyaj GCatali, sanziman kurulumu sirasinda Debriyaj Rulmanina

takilacak.

Baski komplesi

Debriyaj rulmani

(Sabit olarak monte edilmistir)

Debriyaj Rulmaninin, Debriyaj
catali ile Prizdirek Mili yuvasina
oturdugundan emin olun

veya

Kavrama Aktlatoérinin
Kavramaya oturdugundan emin
olun (itmeli tip kavramalar igin).

Debriyaj rulmani

Gres uygulamadan 6nce
yuzeyleri dikkatlice temizleyin.
Kavrama diski gobek
Frezelerine ve Sanziman
Prizdirek Mili Frezelerine ince
bir tabaka

gres uygulayin. Sanziman
Prizdirek Mili ile Debriyaj Diski
gobek Frezesindeki fazla gresi
temizleyin.
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Onemli:

Tozlu ortamlarda kullanimda
(Ortadogu bolgesi ve insaat
araglan), prizdirek ve gobek
frezelerine gres surilmesi
onerilmemekte. Ayrica nikel
kaplamali yivlere gres sirmeyin.

Onemli:

Dogru debriyaj degisiminden
emin olmak i¢in Eaton'in web
sitesindeki Eaton Kavrama
Referans Katalogunu kullanin!

Onemli:

Endustri tarafindan kabul

edilen Freze gresleri kullanin;

ozellikleri sunlardir:

« sicakhga karsi dayanikh
olmaldir,

o yuksek ylzey yiklerine
karsi dayanikli olmahdir,

« sivilasmamali, kati veya
regine kivamina gelmemeli,

o NLGI tutarhlik sinifi No. 2
(veya dengi) gerekliliklerini
karsilamali,

o vyalnizca lityum bazli gres
kullanilmali,

o bakir bazli gresler
kullaniilmamali!



3 Kavramanin Volana Takilmasi

362 mm
365 mm
380 mm
395 mm
400 mm
430 mm

Hizalama Aleti

Kurulumdan 6nce Baski
komplesinin Motor Volanina
uygun oldugunundan emin
olun.

Debriyaj Diskinin

Yay boliminin Volan
gobegine oturdugundan ve
Volan civatalari ile Debriyaj
Diski Yay govdesinin birbirini
engellemediginden emin
olun.

Volan gébek rulmaninin
durumunu kontrol edin,
gerekirse degistirin.

: @ 389 mm veya 395 mm

: 0 393,7 mm

: @432 mm veya @ 435 mm
: @432 mm veya @ 435 mm
: @ 470 mm veya @ 475 mm
: @ 470 mm veya @ 475 mm

Onemli:

Volan dizlemselligini kontrol
edin. Volan yeni olmali veya
debriyaj montajindan 6nce
yuzeyi islenmis olmalidir!
Volan ylizeyi maksimum
asinmasi 0,20 mm'dir (0,008
ing)! Volan ve muhafaza arasi
salgi 0,20 mm (0,008 ing)!

Debriyaj Diskinin
zerindeki "Volan tarafi"
isaretlerini kontrol edin.

Volanin lzerine, resimde
gosterilen konumlara 2
(veya 3) Kilavuz saplamasi
takin.

Hizalama Aletini Debriyaj
Diskinin iginden gegirip
volan gébek rulmanina
yerlestirin.

Ardindan Baski komplesini
Kilavuz saplamalarinin
zerine yerlestirin. Volana
tam oturmasi igin Baski
komplesine piring veya
plastik bir ¢eki¢ kullanarak
hafifge vurun.

A

Debriyaj diski

Tasima amagh klipsler

Civatalari kamyon

Ureticisinin tavsiyelerine

gore takin:

- 362 mm:9civata
M8x1,25

- 365 mm:9civata
M8x1,25

- 380mmve 395mm:8
cilvata M10x1,5

- 400 mmve 430 mm:
12 civata M10x1,5.

Saplamalari gikartin ve

kalan civatalari takin.

Onemli:

Kavramanin montaji igin
yalnizca dogru uzunluga
sahip yeni civatalar kullanin!

Servis 6nerileri igcin OEM
servis kilavuzuna bakin!

Aligning Tool
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Civatalari resimde
gosterildigi sirayla ¢apraz
sekilde sikin ve OEM
ozelliklerinde belirtilen
torku uygulayin.

Tavsiye edilen montaj
civatasi derecesi: 10,9.

istege bagh:

Sevkiyat Klipsleri olan
Kavramalar igin

Civatalari siktiginizda 4
Sevkiyat Klibi de (sari) ayni
anda yerinden gikacaktir.
Hizalama Aletini ve 4
Sevkiyat Klibini ¢ikarin.

Onemli: istege bagh
Yalnizca Cift plakal
Kavramalar igin!

Baski Grubunu s6kmeyin
veya Uzerinde degisiklik
yapmayin!

Aradaki plakayi sabitleyen
civatalari gevgetmeyin!
Fabrika ayarlarini
degistirmeyin!

Saplamalar

i Tasima amagh klipsler
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Control Finger
Access Hole

Flywheel
Surface

Control
Finger

4 Sanziman Montaji

Prizdirek Mili Frezesini,
Debriyaj Diski gobeginin
Frezesi ile hizalayarak
Sanzimani motor Volani
Muhafazasina monte edin.
Sanziman kuvvet
uygulamadan Kavrama ve
Pilot Rulmanina dogru
kayacaktir.

takin ve sikin.

Onemli:

A Onemli: istege bagh
Debriyaj Rulmani orta kilidi
yukari bakmalidir.

istege bagl:
2 Debriyaj Rulmani takili olan

modellerde Debriyaj
Catalinin Debriyaj
Rulmaninin etrafinda
dondiglinden emin olun.
¢atal ile Debriyaj Rulmanini
birlestirdikten sonra
Sanziman ozelliklerine gore
¢atal konumunun dogru olup
olmadigini kontrol edin.
Debriyaj Rulmani hizh
baglantisi bulunan Kavrama
icin Debriyaj Rulmanini
takmak igin gatal kullanin.
Net bir "klik" sesi
duyulmahdir. "Klik" sesinin
duyulmamasi, debriyajin
kavranmasi veya ayrilmasi ile
ilgili sorunlar yaratabilir.

$anziman

istege bagh:
Es merkezli pnématik
debriyaj akttatori
(CPCA)’li basma tip
kavramalarin montaj
detayi i¢in CLIG-0060
kilavuzuna basvurun.

OEM tork 6zelliklerine
gbre montaj civatalarini

Kurulum onerileri igin OEM
servis kilavuzlarina bakin!

Onemli: istege bagh

Yalnizca itme tipi Otomatik ayarli
olan Kavramalar igin!

Kavrama montaj civatalarini
siktiktan sonra Otomatik Ayar
sisteminin Kontrol Parmaklarinin
(Baski Grubu tzerinden 4 yer) Volan
yuzeyiyle birlestirildiginden emin
olun.

4 Kontrol Parmagini hafifce Volana
dokundurmak igin 0,2 kg piring cekic
ile 9.5 mm diiz zimba ug kullanin.

Kavrama

Onemli: istege bagh tiim
otomatize sanzimanlar
(AMT) igin gecerlidir! Eaton
kavramasi ve sanziman
monte edildikten sonra,
OEM veya onayli bir
tanimlama yazilimi

kullanilarak bir Kavrama

Noktasi Kalibrasyonu
gerceklestirilmelidir!

Sanziman

Bakir kapli Kontrol Parmaklarinin
Volan montaji sirasinda zarar
gormediginden emin olun. Kavramayi
Kilavuz saplamalarinin tzerine
yerlestirdiginizde bu pargaya
vurmayin.

Kontrol Parmaklarinin zarar gérmesi,
Kavramanin aginma émriini azaltir!

Motor
(Volan muhafazasi)

Kavrama
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