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Beckmann Automation GmbH
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Mercado al que se dirige:
Fabricantes de maquinaria

Ubicacion:
Ochtrup, Alemania

Desafio:

Puesta en marcha de un sistema
de alto rendimiento para permitir la
produccién de mascarillas médicas
con una produccién de hasta 100
piezas por minuto.

Solucion:

Sistema modular de Eaton XV300
HMI/PLC y XN300 basado en sistema
modular de E/S

Resultados:

Beckmann Automation GmbH pudo
adaptar répida y facilmente sus
dispositivos Eaton utilizados en

su magquinaria estandar para crear

la configuraciéon deseada. Gracias

al disefio modular, las funciones
orientadas a la aplicacion y el facil
manejo del software de programacién
XSOFT-CODESYS, el primer prototipo
de Beckmann Automation se puso en
marcha en sélo seis semanas y fue
capaz de producir 20.000 mascarillas
en un turno de trabajo.

Eaton apoya la produccion de mascarillas en respuesta
a la crisis de la pandemia mundial de COVID-19
Los dispositivos combinados HMI/PLC XV300 vy el sistema de E/S

XN300 permiten planificar y poner en marcha facilmente un sistema
que permita la produccion de miles de mascarillas médicas

«En este proyecto todo
giraba en torno a la
velocidad. Con la ayuda
de los dispositivos

de automatizacion de
Eaton y la linea directa
con la empresa, pudi-
mos convertir una idea
en un nuevo negocio
en muy poco tiempon.

Kevin Beckmann, director de ventas
y gerente junior de Beckmann
Automation GmbH
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Contexto

Coser, cortar y manipular: todos
los procesos de fabricacion textil
se basan en estos tres procesos.

Beckmann Automation GmbH,
con sede en Ochtrup, en la
region alemana de MUnsterland,
ha dominado estos tres procesos
de fabricacion clave a lo largo de
30 anos. La empresa desarrolla y
construye maquinas automaticas
para la produccion de colchones,
cinturones y cinturones de
seguridad para automoviles.

Esta empresa familiar se ha
consolidado como lider en su
campo, y entre sus clientes

se encuentran los principales
fabricantes de colchones

y cinturones de todo el mundo,

y actualmente cuenta con el
apoyo de 22 socios de servicio

a nivel global.

Sin embargo, Beckmann
Automation GmbH sintio

el impacto de la crisis del
Coronavirus: «En marzo de
2020, el primer fabricante de
colchones decidié cerrar debido
a la pandemia», recuerda Kevin
Beckmann, director general
junior de Beckmann Automation
GmbH. «Las maquinas de
fabricacion que ya habiamos
completado ya no se aceptaban
simplemente porque muchas de
las plantas de nuestros clientes
se habian visto obligadas a
cerrar». Beckmann Automation
GmbH también se vio amenazada
de cierre y la empresa tuvo

que decidir el futuro tanto

de su negocio como de sus
empleados. «Sin embargo, eso
es algo que queria evitar a toda
costa: nuestros empleados son
realmente excelentes y no queria
someterlos a la carga del trabajo
a jornada reducida si se les
suspendia».

Desafio Reconfigurar los
procesos establecidos en el
menor tiempo posible

Los equipos de Beckmann
Automation GmbH se reunieron
para revisar las alternativas
disponibles. «En aquel momento,
la escasez de mascarillas de
proteccién ya estaba siendo
ampliamente difundida en los
medios de comunicacién, por
lo que tenfa sentido examinar
mas de cerca los procesos

de produccién necesarios»,
recuerda Kevin Beckmann.

Los expertos en maquinas

de coser se dieron cuenta
rapidamente de que el proceso
de fabricacion de las mascarillas
es practicamente el mismo

que el de los colchones. En
consecuencia, la empresa decidié
compensar al menos una parte
de la disminucién de las ventas
de sus méaquinas de fabricacion
de colchones con la produccién
de mascarillas de proteccion.
Beckmann Automation GmbH
fue capaz de disefnar y construir
eficientemente la linea de
produccioén necesaria para que
pudieran producir hasta 100
mascarillas por minuto, todo en
su fabrica.



Soluciéon XV300 y XN300
permiten una rapida
adaptacion

Como Beckmann Automation
GmbH ya contaba con una
amplia experiencia en disenos
de méaquinas modulares, lo que
significaba que los procesos
individuales no tenian que ser
disefados de nuevo, como
explica Kevin Beckmann: «Los
procesos como la soldadura por
ultrasonidos, la dispensacién de
bandas o el estampado no son
nada nuevo para nosotros, soélo
tenfamos que combinarlos de
forma diferente».

El HMI/PLC XV300 de Eaton

y el sistema de E/S XN300
desempenan un papel crucial
en este proceso: El HMI/PLC
combinado controla todo

el sistema, recoge

y procesa la informacion de

los distintos sensores y activa
los servocontroladores de

los motores paso a paso. La
potente tecnologia de la XV300
también permite tiempos de
ciclo réapidos en los subprocesos
de los sistemas de Beckmann.
«En comparacion con los
controladores especializados
de motores paso a paso que
hemos utilizado en el pasado,
que requerian desmontar todo el
programa al realizar ajustes,

la combinacion del XV300

y el software de programacién
XSOFT-CODESYS nos permite
implementar cambios en el
controlador de forma répida

y sencilla», ahadié Kevin
Beckmann.

Beckmann Automation GmbH
utiliza un bus CAN para conectar
el sistema de E/S ultracompacto
XN300 al panel multitactil,

cuya rapida comunicacion en

el backplane permite tiempos
de respuesta inferiores a 1 ms.
Ademas, la amplia gama de
funciones y modelos disponibles
del sistema de E/S reduce los
costes de equipamiento

y permite

la creacion de soluciones de
sistema manteniendo el tamano
al minimo.

Gracias a la herramienta
XN300-Assist, el sistema

puede configurarse y probarse
rdpidamente de antemano,
mientras que la combinacion de
sistema de montaje y tecnologia
de conexién push-in simplifica

el cableado y la puesta en
marcha. «En total, el sistema
controla dos servos, procesa
sefales de al menos 12 entradas
y emite ordenes a 18 salidas»,
resume Beckmann. «Y esta cifra
aumentara considerablemente
con la tecnologia de seguridad
que tenemos previsto integrar
en el futuron.

Gracias a esta solucion de
ingenieria de control, Beckmann
Automation GmbH pudo
reconfigurar facilmente sus
diversos subprocesos para

la produccion totalmente
automatizada de mascarillas de
tres capas. En un primer paso,
el sistema combina las capas
superior e inferior de una

tela no tejida estandar

e inserta una tela llamada «melt-
blown» como filtro intermedio.
A continuacién, se dobla el
material del fondo para introducir
de forma segura el material del
filtro y se inserta un alambre
para la nariz. La mascarilla plana
resultante se suelda mediante
ultrasonidos y luego pasa por un
dispositivo de plegado que crea
los tres pliegues horizontales
caracteristicos de las mascarillas
de proteccién. En un proceso
separado de soldadura por
ultrasonidos, los pliegues se
fijan en su lugar, lo que a su

vez determina la longitud de las
mascarillas. Al final del proceso,
un cortador de rollos separa

las mascarillas antes de que

se suelde un fleje precortado

y se dispensen las mascarillas
mediante un dispositivo

de apilamiento.




Resultados Beckmann
Automation GmbH no
so6lo vende las mascarillas,
sino también su nueva
maquinaria

«Pudimos poner la méquina

en marcha en soélo seis
semanas», dice el Sr. Beckmann.
«Actualmente, producimos
20.000 mascarillas por turno,
que aumentaran a 40.000 en

la préxima fase de expansién».
Cada mascarilla esta certificada
y aprobada para su uso en
hospitales por el Instituto Aleman
de Medicamentos y Productos
Sanitarios.

Beckmann Automation GmbH
ha producido ya un total de
unas 800.000 mascarillas,

a un precio competitivo en el
mercado internacional, al menos
en las condiciones actuales.
Pero eso no es todo: «Hemos
recibido numerosas consultas
sobre nuestra nueva maquina,
procedentes de todo el mundo»,
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informa Kevin Beckmann. Desde
entonces, Beckmann Automation
GmbH ha vendido siete de las
nuevas maquinas, cada una de
las cuales puede adaptarse a

las necesidades individuales de
los clientes gracias a su disefo
modular y a su tecnologia de
automatizacion flexible; por
ejemplo, es posible integrar
estaciones para estampar las
mascarillas con un logotipo
personalizado. «Al principio,

s6lo queriamos producir las
mascarillas para compensar

el deterioro de nuestras
perspectivas de venta. El hecho
de que la propia maquina de
produccion de mascarillas se
esté vendiendo tan bien es

una ventaja bienvenida», dice
Kevin Beckmann. A dia de hoy,
Beckmann Automation GmbH ha
conseguido mantener sus ventas
globales en torno al mismo

nivel que durante los

anos anteriores, a pesar de

la crisis del Coronavirus.
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